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1. Allgemeine Informationen

1.1. Aligemeines

Diese Montageanleitung ist ein wesentlicher Bestandteil des Produktes SPLIT CO:NNEXT (in diesem Dokument mit dem Begriff
Maschine bezeichnet) der Firma Rivacold s.r.l.; aus diesem Grund miissen sie Teil der technischen Unterlagen dieser Maschine sein.
Diese Anleitungen sollen den fir die Installation und Wartung der Maschine zustdndigen Technikern die Informationen und
grundlegenden Anleitungen fiir eine korrekte Bedienung unter Sicherheitsbedingungen zu liefern.

0 ACHTUNG: Diese Anleitung sollte leicht und sofort zugdnglich sein und sich daher an einem bekannten und
zugénglichen Ort befinden.

schriftliche Anfrage an die technische Abteilung des Herstellers (siehe Abschnitt 1.7.1 "Kundendienstanfrage")

@ ANM.: Der Kdufer kann eine Kopie dieses Dokuments (z.B. bei Beschidigung des Originaldokuments) durch
verlangen, wobei er sich in jedem Fall verpflichtet, die beschédigte Kopie zurlickzugeben.

1.2. Eigentum der Informationen

Diese Anleitungen fur die Montage enthalten urheberrechtlich geschiitzte Informationen.

Alle Rechte sind vorbehalten.

Diese Anleitungen diirfen weder ganz noch auszugsweise ohne vorhergehende schriftliche Zustimmung des Herstellers vervielfiltigt
oder fotokopiert werden. Die Verwendung dieser Unterlagen ist nur dem K&ufer, dem die Anleitungen in der Ausstattung der
Maschine geliefert wurden, und nur fiir die Installation und Wartung der Maschine, auf die sich die Anleitungen beziehen, erlaubt.
Der Hersteller erklart, dass die in diesen Anleitungen enthaltenen Informationen mit den technischen und den die Sicherheit
betreffenden Angaben der Maschine, auf die sich die Anleitungen beziehen, tbereinstimmen. Die technischen Zeichnungen, Plane
und Daten sind zum Zeitpunkt der Publikation dieses Dokumentes auf den neusten Stand gebracht worden und gelten ausschlieBlich
fir die Maschine, der sie beigelegt sind.

Der Hersteller behilt sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung Anderungen oder Verbesserungen an diesen Unterlagen
vorzunehmen. ’

Der Hersteller haftet weder fiir direkte noch indirekte Schaden an Personen, Gegenstanden oder Haustieren, die aus dem Gebrauch
dieses Handbuchs und seiner Anhange oder der Maschine unter nicht vorgesehenen Bedingungen folgen.

1.3. Inhalt der Montageanleitung

Die vorliegenden Montageanleitungen richten sich an Techniker, damit diese die Maschine kennen und korrekt installieren kénnen.
Diese Anleitungen enthalten in der Tat auRer einer Beschreibung der Maschine, die Anweisungen und Hinweise fiir:

¢ Den korrekten Transport und die korrekte Installation der Maschine;

e die korrekte Ausfihrung der Vorgange der Reinigung, Einstellung und Wartung der Maschine;

¢ die Beachtung der grundlegenden Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.
Es ist notwendig, alle Kapitel aufmerksam zu lesen, um die in diesen Anleitungen gelieferten Anweisungen zu verstehen und mit der
Maschine zu arbeiten; nehmen Sie fiir eine folgende und leichtere Suche der Inhalte Bezug auf die Tabelle 1, die eine Beschreibung
der in den Kapiteln behandelten Themen enthilt.
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KAPITEL INHALT

Kapitel 1
Allgemeine Informationen

Kapitel 2
Sicherheitsiibersicht

Kapitel 3

Beschreibung der Maschine
Kapitel 4

Transport und Installation

Kapitel 5
Wartung und Verschrottung

Kapitel 6
Stoérungssuche
Kapitel 7
Anhdnge
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Beschreibung der vorliegenden Montageanleitungen, ihrer Struktur und der
verwendeten Konventionen;

Definition der verwendeten Begriffe;

Definition des Verhdltnisses zwischen Hersteller und Kaufer/Benutzer (im Sinne der
Garantie- und Servicebedingungen).

Vorstellung der allgemeinen Hinweise zur Maschine, den angewandten Losungen zum
Schutz des Bedienpersonals;

Darstellung der vorhandenen Restrisiken

Beschreibung der Maschine

Prasentation der wichtigsten technischen Daten beziiglich der Maschine.

Beschreibung der Modalitaten fir den Hub und Transport der Maschine;

Beschreibung der Installation, des elektrischen Anschlusses und der Inbetriebnahme
der Maschine;

Beschreibung der Modalitaten fiir das Einlagern der Maschine;.

Beschreibung der Demontage der Maschine.

Beschreibung der Verfahren zur Priifung und Kontrolle der Teile und Komponenten der
Maschine (insbesondere der VerschleiBteile);

Beschreibung der Verfahren, die es dem Personal die Reinigung der Maschine
ermoglichen;

Prdsentation der Angaben zum Abbau, zur Verschrottung und Entsorgung der
Maschine.

Verzeichnis der moglichen Fehlfunktionen der Maschine und entsprechenden
Losungen.

Hinweise zur Auffindung von:

Handbiicher der einzelnen unvollstindigen Maschinen
Tabelle 1 —Struktur der Montageanleitungen
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1.4. Begriffe und Definitionen

Die Montageanleitungen der Maschine sind in Kapitel aufgeteilt, die es flr jede Phase der Lebensdauer der Maschine (Transport,
Installation, Wartung und AuRerbetriebnahme) erlauben, die Auffindung der beziiglichen, dem Benutzer der Maschine selbst
notwendigen Informationen zu erleichtern.

Die gesamte Dokumentation fiir die Maschine wurde gemaR den Anforderungen der Maschinenrichtlinie (2006/42/EG), der PED
(2014/68 EU) und den geltenden Sicherheitsnormen erstellt.

Die Konfigurierung einiger der in den Dokumenten beschriebenen oder skizzierten Elemente oder Vorrichtungen kann sich von der
der Maschine in ihrer spezifischen Ausstattung, die gemadR den besonderen Anforderungen oder Sicherheitsbestimmungen
entwickelt wurde, unterscheiden; in diesen Fillen kénnen die Beschreibungen, Beziige oder empfohlenen Verfahren einen
allgemeinen Charakter haben, ohne dass sie ihre Effizienz verlieren.

Zitierte Zeichnungen und Fotografien dienen der Erlauterung, um den Text leichter verstandlich zu machen.

1.4.1. Definitionen

MASCHINE: Es ist der Begriff, der in den vorliegenden Montageanleitungen fiir das System SPLIT CO:NNEXT verwendet wird.

PSA: Das ist das Akronym fiir die persénliche Schutzausriistung/en.

GEFAHRBEREICH: Jeder Bereich in einer Maschine und/oder in ihrem Umkreis, in dem die Sicherheit oder die Gesundheit einer
Person gefdhrdet ist.

BENUTZER: Jegliche Person (Unternehmer/Unternehmen), welche die Maschine angemessen nutzt oder ihren Gebrauch oder die
mit dem Gebrauch verbundenen Vorgdnge vorbereiteten Personen anvertraut.

GEFAHRDETE PERSON: Jede Person, die sich ganz oder teilweise in einem Gefahrenbereich oder in der Ndhe davon befindet.
MECHANISCHER WARTUNGSTECHNIKER: Fachtechniker, der an jedem mechanischen Element Einstellungen, Reparaturen und die
notwendigen Wartungsarbeiten durchfiihren kann.

Der Wartungsmechaniker ist normalerweise nicht fiir die Ausfiihrung von Eingriffen auf elektrischen Anlagen in Anwesenheit von
Spannung zugelassen.

ELEKTRISCHER WARTUNGSTECHNIKER: Fachtechniker, der fir alle elektrischen Arbeiten (Regulierung, Wartung und Reparatur)
verantwortlich ist und nétigenfalls bei Spannung in den Schaltschrinken und den Abzweigdosen arbeiten kann.

SACHBEARBEITER F [UR HANDHABUNG: Qualifiziertes Personal, das die Aufgaben der Handhabung der Maschine oder der
verwendeten Materialien ausfiihrt, falls der Vorgang den Einsatz von Hubvorrichtungen erfordert.

HERSTELLERTECHNIKER: Facharbeiter, der vom Maschinenhersteller zur Verfligung gestellt wird, um komplexe Arbeiten in
besonderen Situationen oder nach Vereinbarung mit dem Benutzer auszufiihren.:

1.4.2. Personliche Schutzausriistung und Verhaltensregeln

Fir jeden der in den vorliegenden Anleitungen beschriebenen Vorgdnge werden Schutzmittel-angegeben, die-das-zusténdige
Personal verwenden muss und Verhaltensvorschriften, die es erlauben, die Sicherheit der Bediener selbst zu-schiitzen.
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1.4.3. Typografische Konventionen

rev.00

Die grafische Anordnung der vorliegenden Montageanleitungen dient einer leichten Erkennung der Inhalte; in diesem
Zusammenhang sind die Anleitungen beispielsweise mit Listen verbunden, wie folgend angegeben:
Dieses Symbol weist auf eine allgemeine Spiegelstrichliste oder eine Spiegelstrichliste, die sich aus
* einfachen Arbeitsschritten zusammensetzt (die Reihenfolge, in denen die Arbeitsschritte aufgelistet
sind, ist nicht verbindlich sondern nur eine Empfehlung).
Auf diese Weise wird eine beschreibende nummerierte Liste fir ein komplexes Verfahren angegeben
1. (die Reihenfolge, in der die Arbeitsschritte aufgezahlt sind, ist verbindlich, um die Arbeit korrekt und
sicher auszufiihren).
Der kursive Text wird insbesondere fiir Folgendes verwendet:
e Dieindieser Anleitung verwendeten Querverweise werden in der folgenden Form ausgedriickt:
"Paragraph/Tabelle" mit der Nummer und generell der Angabe "des Kapitels" mit der Nummer
und dem relativen Namen (wenn nicht angegeben, wird impliziert, dass der Absatz, die Tabelle
zum aktuellen Kapitel gehort);
e die technischen und fachméannischen Begriffe, wenn sie das erste Mal im Text erscheinen;
o die Begriffe in ausldndischer Sprache, die nicht blich sind (auch sie normalerweise nur, wenn
sie das erste Mal im Text erscheinen).
Text in Fettschrift Wird verwendet, um Worter, Satze oder Teile des Verfahrens hervorzuheben.

Kursive Text

Redaktionelle Piktogramme

Um eine bessere Kenntnis der Maschine zu gewahrleisten, ist der Text dieser Montageanleitung mit zusatzlichen Informationen,
wesentlichen Hinweisen oder besonders bedeutsamen Gefahren versehen, die zu beachten sind; die folgende Anmerkung wird zu
diesem Zweck verwendet:

GEFAHR: Weist auf Situationen oder Arbeiten, die in jedem Fall ausgefiihrt werden miissen, oder Informationen, auf
die besonders geachtet werden mussen, hin, um Schaden an Personen zu vermeiden.

WARNUNG: Kennzeichnet Situationen oder Vorgédnge, in denen die Méglichkeit besteht, die Maschine und/oder die
daran angeschlossenen Gerate zu beschadigen.

UMWELTHINWEIS: Zeigt Situationen oderVorginge an; in denen die Méglichkeit besteht, die Umwelt zu schadigen.

ANM. Weist auf Anmerkungen, Warnungen, Empfehlungen und andere Punkte hin, auf welche die Aufmerksamkeit
des Lesers gelenkt werden soll, oder erganzt die Erklarung mit weiteren Anmerkungen.

QOSPH

Personliche Schutzausriistung (PSA)

In diesem Abschnitt werden die grafischen Symbole angegeben, die in den vorliegenden Anleitungen verwendet werden, um die
Notwendigkeit bestimmter PSA anzuzeigen.

SYMBOL BESCHREIBUNG

@ Zeigt die Notwendigkeit der Verwendung eines geeigneten Kopfschutzes zur Ausfihrung des beschriebenen Vorgangs

an.

0 Zeigt die Notwendigkeit der Verwendung von geeigneten Schutzhandschuhen zur Ausfiihrung des beschriebenen

Vorgangs an (eventuell dielektrische zur Ausfihrung von Eingriffen auf der elektrischen Anlage).

0 Zeigt die Notwendigkeit der Verwendung von geeigneter Schutzkleidung zur Ausfiihrung des beschriebenen Vorgangs
an.

seigt die Notwendigkeit der Verwendung von geeigneten Unfallverhitungsschuhen zur Ausfiihrung des beschriebenen

organgs an.

Zeigt die Notwendigkeit der Verwendung von Schutzbrillen zur Ausfiihrung des beschriebenen Vorgangs an.

)

Tabelle 2 - Persénliche Schutzausriistung

1.5. Abnahme

Die Maschine wird direkt vom Hersteller wiahrend der Produktionsphasen am Hauptsitz von Rivacold s.r.l. getestet.
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1.6. Garantie

1.6.1. Allgemeine Bedingungen
Der Hersteller, die Firma Rivacold s.r.l., garantiert, dass die Maschine und die vom selben Hersteller erstellten Ausriistungen frei von
Material- und Herstellungsfehler fiir einen Zeitraum, der bei Abschluss des Vertrages zum Erwerb der Maschine vereinbart wird,
sind.
Die Garantie erstreckt sich nicht auf VerschleiBteile und alle Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien, die vom Hersteller mit der
Maschine geliefert werden, sofern vorhanden.

1.6.2. Vorginge, die zum Verfall der Garantie fiihren

Jeder Versuch der Demontage, Anderung oder Beeintrichtigung einer Komponente der Maschine von Seiten des Benutzers oder
nicht zugelassenen Personals fiihrt zum Verfall der Garantie und enthebt den Hersteller von jeglicher Verantwortung fir eventuelle
dadurch entstandene Schaden sowohl an Personen als auch an Gegenstanden.
Der Hersteller lehnt auRerdem in den folgenden Fillen jegliche Haftung ab und die Garantie der Maschine verfallt:
e Nicht bestimmungsgeméaBer Gebrauch der Maschine (siehe Absatz 2.5 “SachgemaBe und unsachgeméale Nutzung der
Maschine”);
e  Gebrauch, der gegen die geltenden Vorschriften im Benutzerland verstoRt;
e Installation der Maschine unter Bedingungen, die verschieden von den in Kapitel 4 — Transport und Installation
angegebenen sind;
e Installation, die nicht mit den in Kapitel 4 — Transport und Installation aufgefiihrten Angaben Gbereinstimmt;
e teilweiser oder vollstandiger VerstoB gegen die Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung;
e fehlende oder falsche Wartung;
e Einsatz von Ersatzteilen, die keine Original-Ersatzteile oder nicht vom Hersteller angegeben sind.

1.7. Kundendienst

Was die maximale Inanspruchnahme der Leistungen der Maschine und der Vorgdnge der auBerordentliche Wartung betrifft,
ersetzen diese Anleitungen nicht die Erfahrung von ausgebildeten und geschulten Installateuren, Benutzern und
Wartungstechnikern. )
In diesem Fall sieht der technische Kundendienstservice Rivacold s.r.l. Folgendes vor:

s Telefonische Unterstiitzung zu den Charakteristiken und den einfacher auszufiihrenden Arbeiten an der MASCHINE;

e  Zusendung von Dokumentationsmaterial;
WARNUNG: Nehmen Sie im Falle von Zweifeln iiber die korrekte Deutung der in den vorliegenden Montageanleitungen
0 aufgefiihrten Anweisungen mit dem technischen Kundendienstservice (folgend angegeben) Kontakt auf, um die
NOTWENDIGEN Erlauterungen zu erhalten.

1.7.1. Kundendienstanfrage

Wenden Sie sich, um mit dem technischen Kundendienstservice Kontakt aufzunehmen, an:

TECHNISCHE ABTEILUNG DER RIVACOLD S.R.L.
Telefon: (+39) 0721 919911 - Telefax: (+39) 0721 490015
Via Sicilia, 7 - Ortsst. Montecchio
61022 VALLEFOGLIA (PU) - ITALIEN

Waédhrend den Anfragen auf Eingriffe des Kundendienstes miissen der Name, das Modell und die Seriennummer der Maschine
angegeben werden.
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2.1. Entwurfskriterien

SPLIT CO:NNEXT rev.00

Fir die Gestaltung der Maschine sind Prinzipien angewandt und Konzepte eingefiihrt, die zu den Absdtzen der harmonisierten
Normen aus Tabelle 3 gehoren.

VORSCHRIFT TITEL

EG-Richtlinie 2006/42 Maschinensicherheitsrichtlinie

Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsédtze - Teil 1: Grundbegriffe,

UNI EN I1SO 12100: 2010 Methodik

Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze - Teil 2: Technische

UNI EN I1SO 12100: 2010 .
Leitsatze

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde, um das Erreichen von Gefdahrdungsbereichen mit

UNIEN IS0 13857: 2008 den oberen und unteren GliedmaRen zu vermeiden

Sicherheit von Maschinen - Schutzeinrichtungen - Allgemeine Anforderungen an die Auslegung

UNTEN 150 14120: 2015 und Konstruktion von festen und beweglichen Schutzeinrichtungen

Kélteanlagen und Warmepumpen - Sicherheits- und Umweltanforderungen - Teil 1: Grundlegende

UNIEN 378-1:2017 Anforderungen, Definitionen, Klassifizierung und Auswahlkriterien

Kélteanlagen und Warmepumpen — Sicherheits- und Umweltanforderungen - Teil 2: Konstruktion,

UNIEN 378-2:2017 Herstellung, Prifung, Kennzeichnung und Dokumentation

CEI EN 60204-1: 2006 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung der Maschinen - Teil 1: Allgemeine Regeln

Tabelle 3 — Hauptsachliche, bei der Planung der Maschine verwendeten harmonisierten Normen

Die Beachtung der Abschnitte beziiglich der oben genannten harmonisierten Normen erlaubte, die Risiken auf bestmégliche Art zu
beseitigen oder zu réduzieren, sowohl wahrend des normalen Betriebs als auch wahrend der Wartungsvorgange.

Die verwendeten Komponenten wurden sorgfaltig unter den auf dem Markt verfiigbaren gewdhlt und die Materialien, aus denen
die Maschine besteht, sind nicht gesundheitsschadlich und nicht geféhrlich fir die Unversehrtheit der Personen. Alle von Dritten
gelieferten Teile sind CE gekennzeichnet (wenn vorgesehen) und entsprechen den Anforderungen der jeweiligen Bezugsrichtlinien.
Alle Maschinenteile sind einer strengen Kontrolle gemall den von den geltenden Normen vorgeschriebenen Qualitdtsstandards
unterzogen worden.

Fir die Maschine wurden auch die notwendigen Warn- und SchutzmaBnahmen gegen Restrisiken getroffen (siehe Kapitel 2.3
"Restrisiken").
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2.2. Schutzvorrichtungen und Lésungen fiir die Sicherheit

Konsultieren Sie fur weitere Informationen diesbezliglich den Absatz 2.2 “Schutzvorrichtungen und Lésungen fiir die Sicherheit” des
Handbuchs CO;NNEXT Code 99215071.

2.2.1. Passive Sicherheitsvorrichtungen

Fir die Maschine wurden die folgend beschriebenen baulichen Vorrichtungen und Losungen angewendet:
e feste Schutzeinrichtungen an beweglichen Teilen;
o Aulenverkleidung mit festen Zugangstiren (falls vorhanden);
e Sicherheitskennzeichnung in Ubereinstimmung mit den trennenden Schutzeinrichtungen der Maschine .

2.2.2. Aktive Sicherheitsvorrichtungen

Fir die Maschine wurden die folgend beschriebenen aktiven Sicherheitsvorrichtungen angewendet:
o Maximaler Sicherheitsdruckschalter fiir jeden Kompressor mit automatischer Rickstellung (PSH) oder fiir bestimmte
Ausfiihrungen mit Sicherheitsdruckschalter fiir jeden Kompressor mit manueller Riickstellung (PZH);
e Sicherheitsventil auf der Niederdruckseite des MT- und LT-Kreises (falls vorhanden);
» Sicherheitsventil/e am Zwischenbehilter;
e Sicherheitsventil auf der Hochdruckseite (falls vorhanden).

Die Kalibrierung der Ventile ist auf den Ventilen selbst dargestellt und wurde nach den Angaben der Norm EN 13136
dimensioniert.

0 ACHTUNG: Es ist absolut verboten, die Einstellung des Sicherheitsdruckschalters zu verdndern und/oder dessen
Betrieb zu unterbinden.

2.2.3. Schutzsysteme

Die Maschine ist mit Schutzvorrichtungen ausgestattet, um vor auBergewdhnlichen Situationen zu schiitzen, die sowohl auf den
Druckkreis als auch auf den Stromkreis wirken; .

Weitere Informationen zu den Schutzsystemen der Komponenten der Maschine finden Sie in den einzelnen Betriebsanleitungen im
Anhang. b

11



RIVACOLD

m MASTERING COLD SPLIT CO2NNEXT rev.00

2.3. Restrisiken

Um jegliche Gefahrenbedingung fiir Personen oder Schdden an der Maschine, die durch Restrisiken verursacht werden, d.h. durch
jene Risiken, die trotz allen angewendeten Vorrichtungen verbleiben oder auch durch mogliche, nicht offensichtliche Risiken
herbeigefihrt werden, zu vermeiden, empfiehlt der Hersteller den Wartungstechnikern und dem gesamten, fir die Maschine
zustandigen Personal, die auf den folgenden Seiten angegebenen Hinweise genau zu befolgen.

Es wird auch empfohlen, die Warnhinweise in den Bedienungsanleitungen der einzelnen Komponenten der Maschine zu lesen und
zu befolgen: Luftverdampfer (Code 99212060-99212061), Verfllssigungssatz CO2NNEXT (Code 99215071) und Schalttafel zur
Verwaltung der Kiihlzelle.

ACHTUNG: Befolgen Sie immer die Anweisungen und Hinweise auf den an der Maschine angebrachten Typenschildern
0 und arbeiten Sie ausschlieBlich auf der Grundlage der Anweisungen in dieser Betriebsanleitung und in den
Betriebsanleitungen der einzelnen Komponenten.

0 ACHTUNG: Alle Arbeiten an der Maschine miissen von qualifiziertem, geschultem, informiertem oder entsprechend
ausgeriistetem Personal durchgefiihrt werden.

A Restrisiko der Vergiftung

Zur Vermeidung von Erschitterungen oder Schaden, die das Entweichen von gesundheitsgefahrdenden Gasen verursachen kénnten,
die Maschine an einem trockenen, geschiitzten und ausreichend belifteten Ort gemaR den Gesetzen des Aufstellungslandes
aufstellen.

& Restrisiko der Verbriihung

Vor allen Arbeiten an der Maschine sicherstellen, dass die heiRen. Oberflaichen abgekiihlt sind; Schutzhandschuhe tragen, um
Verbriithungen zu vermeiden.
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2.4. Berichterstattung zur Sicherheit

An der Maschine befinden sich Piktogramme/Hinweisschilder.

ACHTUNG: Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, diese vollstandig sichtbar und lesbar zu halten.
0 Sind die Schilder oder Symbole an der Maschine beschadigt, miissen sie sofort ausgetauscht werden, um ihre
Sicherheitsfunktion wiederherzustellen;

Aus Sicherheitsgriinden mussen alle an der Maschine angebrachten Schilder und Piktogramme in gutem Zustand, sauber und frei
von Hindernissen sein, die ihre Sichtbarkeit beeintrachtigen kdnnten; stellen Sie sicher, dass sie unter allen Bedingungen immer
lesbar, frei von Staub, Fett oder Schmutz sind.

Jede Komponente besitzt die notwendigen, vom Hersteller gelieferten Piktogramme. Es ist verboten, bereits auf den Komponenten
vorhandene Schilder und Piktogramme zu entfernen, zu dndern oder zu beeintrdchtigen. Der Kunde kann jedenfalls zu jedem
Zeitpunkt Schilder und Piktogramme hinzufiigen, um die Sicherheit der Anlage zu verbessern.

Konsultieren Sie fiir deren Position an der Maschine die Anleitungen der einzelnen Komponenten der Maschine:
o Luftverdampfer (Code 99212060-99212061),
o Verfllissigungssatz CO:NNEXT (Code 99215071)

2.5. SachgemaRe und unsachgemalRe Nutzung der Maschine

Die Maschine, die dieser Montageanleitung betrifft, wurde ausschlieBlich fiir Kiihlzwecke geplant und gebaut. Die Maschine ist
konfiguriert, um ausschlieBlich Kiihlgas R744 (CO2) zu verwenden.

Es wird festgelegt, dass jede einzelne Maschine nur fiir den Einsatz des oben genannten Kaltemittels ausgelegt ist.

Es ist daher wichtig, die Maschine mit dem Kaltemittel , fiir das sie geplant und erstellt ist, und so wie sie vom Herstellen empfangen
wurde, zu verwenden.

Die Maschine wurde geplant und erstellt, um in Umgebungen zu arbeiten, in denen keine explosionsfahige Atmosphére vorhanden
ist.

Die Maschine muss angemessen vor Witterungseinfliissen geschiitzt werden. )

Als wichtige VorsichtsmaRnahme sollten Pulver-Feuerléscher in der Ndhe der Maschine positibniert werden. Um der Brandgefahr
vorzubeugen, ist es notwendig, die Maschine von Kunstoffteilen, Olen, Lésungsmitteln, Papier und Lappen sauber zu halten.

Die Verwendung der Maschine fiir andere Arbeiten kénnte Schiden an Personen oder der Maschine verursachen und werden
deswegen als unsachgemaRer Gebrauch betrachtet, fiir den der Hersteller nicht haftbar zu machen ist.

@ GEFAHR: Der Anwender MUSS die Art und Menge des in der Maschine enthaltenen Gases kennen, um ordnungsgeman
arbeiten zu kénnen.

0 ACHTUNG: Im Fall einer unterschiedlichen Gebrauchsbestimmung ist es unerldsslich, vorhergehend das technische Biiro
des Herstellers zu konsultieren.

@ GEFAHR: Beim Kiltemittel Typ R744 (CO:2) diirfen alle Arbeiten nur von Fachkrdften durchgefiihrt werden, die fiir den
Umgang mit diesem Kiltemittel ausgebildet sind.

2.6. Konformitatserkldarung

Diesem Dokument liegt eine Konformitdtserklarung bei, die vom Hersteller beim Kauf der Maschine ausgestellt wird.
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2.7

. Allgemeine Hinweise und Verhaltensvorschriften

Um eine Gefdhrdung von Personen oder Schiden an der Maschine zu vermeiden, wird empfohlen, die hierin enthaltenen
allgemeinen Warnhinweise und Verhaltensregeln strikt zu beachten.

14
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GEFAHR: Der Hersteller lehnt jegliche Verantwortung fiir eventuelle Schiden an Gegenstinden und/oder Personen
aufgrund von unsachgemdBen Eingriffen von Seiten nicht qualifiziertem, nicht geschultem oder unbefugtem
Personal ab.

Die fuir die Verwaltung der Maschine zustdndigen Bediener missen fiir ihren optimalen Gebrauch ohne Risiken angemessen
ausgebildet sein und mussen in einer angenehmen Umgebung arbeiten, welche die bestméglichen Bedingungen von
Sicherheit und Hygiene gewdhrleisten kann.
Versichern Sie sich vor dem Gebrauch der Maschine, dass jegliche sicherheitsgefahrdende Bedingung angemessen beseitigt
wurde und dass sich keine Bediener in den Gefahrenbereichen in der Ndhe der Maschine selbst befinden.
Nach Entfernen der Verpackung sicherstellen, dass die Anlage unbeschadigt und vollsténdig ist, andernfalls ist sich an den
Héndler zu wenden.
Versichern Sie sich vor dem Gebrauch der Maschine, dass sich alle trennenden Schutzeinrichtungen oder andere
Schutzvorrichtungen an ihrem Platz befinden und dass alle Sicherheitsvorrichtungen vorhanden und effizient sind.
Die Hinweisschilder auf der Anlage gut durchlesen, auf keinen Fall zudecken und bei Beschadigung sofort ersetzen.
Keine Behalter mit Flussigkeit auf der Anlage abstellen.
Konsultieren Sie die vorliegenden Anleitungen bezlglich der geltenden Sicherheitsvorschriften und der zur Sicherheit des
Personals zu verwendenden PSA; insbesondere muss jedenfalls das fir die Maschine zustdndige Personal eine
angemessene Kleidung tragen und dabei Folgendes vermeiden oder beachten:

o flatternde Kleidung,

o weite Armel,

o Krawatten oder hdangende Schals,

o Ketten, Armbénder und Ringe.
Das fiir die Wartung der Maschine zustdandige Personal muss alle die im Kapitel 5 und Verschrottung aufgefiihrten
Prozeduren kennen und eine angemessene technische Vorbereitung besitzen, um die Anleitungen und die den
vorliegenden Anleitungen beigelegten Schemen korrekt zu deuten und auf der Maschine einzugreifen.
Der Bereich, in dem Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden, muss immer trocken, sauber und mit der geeigneten,
jederzeit verfligharen und effizienten Ausristung ausgestattet sein. ;
Wenn es notwendig ist, in der Ndhe von elektrischen Komponenten zu arbeiten, operieren Sie mit trockenen Handen und
verwenden Sie dielektrische Handschuhe.
Wenn die Maschine in einer fiir den Bediener schwer zugénglichen Position aufgestellt wird, ist es notwendig, Uber
geeignete Strukturen zu verfiigen, die den Zugang zu den Eingriffsbereichen erméglichen.

GEFAHR: Es’ist notwendig, vor Beginn jeglicher Art von Eingriff an der Maschine oder ihrer Komponenten oder
Zusatzgerdten die Versorgung abzutrennen; falls dies nicht  moglich ~sein sollte, “ist ~es -notwendig,
VorsichtsmaBnahmen zu treffen, die in jedem Fall erlauben, sicher an der Maschine zu arbeiten.

GEFAHR: Die Freisetzung von Kiltemittelgas nach dem Eingriff des Sicherheitsventils kann zu Sach- und/oder
Personenschaden fiithren.

GEFAHR: Die Beeintrachtigung oder der nicht genehmigte Austausch eines oder mehr Teile der Maschine und der
Gebrauch von Zubehor, Werkzeug und Verbrauchsmaterial, das verschieden von dem vom Hersteller angegebenen
ist, kobnnen eine Unfallgefahr verursachen.

GEFAHR: Das Kiihimittel Typ R744 (CO:) ist farb- und geruchlos. Seine Anwesenheit in der Umwelt kann zu Erstickung
filhren. Alle Arbeiten miissen unter Verwendung von Gasmeldern und in Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsvorschriften des Installationslandes durchgefihrt werden.

ACHTUNG: Beim Kéltemittel Typ R744 (CO;) diirfen alle Arbeiten nur von Fachkrdften durchgefiihrt werden, die fiir
den Umgang mit diesem Kédltemittel ausgebildet sind.

ACHTUNG: Alle umweltbelastenden Materialien, die nach Arbeiten an der Maschine entfernt werden miissen, sind
entsprechend den geltenden Vorschriften zu entsorgen. Wenden Sie sich, falls notwendig, fiir ihre Entsorgung an
spezialisierte Einrichtungen.
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3. Beschreibung der Maschine

Die Modelle der Maschine, die Gegenstand dieses Dokuments sind, sind Verfllssigungssdtze mit Schutzgehduse, die bei der
gewerblichen Kaltetechnik, Luftverdampfern und externen Schaltschranken der Zelle verwendet werden k&énnen.

Die Verflussigungssdtze mit Schutzgehduse sind Systeme fir die positive und negative Kihlung, bei denen die Warme in der
Umgebung entsorgt werden kann.

Die Luftverdampfer sind mit elektronischen Ventilatoren ausgestattet und verfligen liber ein Thermostatventil mit Schrittmotor-
Antrieb, bereits vom Hersteller verdrahtete Temperatursonden und den ebenfalls bereits an der Maschine installierten
Uberhitzungsregler. Die vom Hersteller montierte externe Schalttafel der Zelle sieht den Teil der Verwaltung des Drivers des
Thermostatventils, einen Teil fur die Steuerung der Leistung des Luftverdampfers (Steuerung der Ventilatoren und Abtauung) und
einen Klemmenkasten, der dem Benutzer eine einfache Verbindung zwischen dem Verdampfer und dem Verfliissigungssatz
CO2NNEXT ermoglicht, vor.

Die Verbindung zwischen den Vorrichtungen der Maschine wird durch einen Kabelsatz erméglicht, der vom Endverbraucher unter
vier verschiedenen, vom Hersteller vorgeschlagenen Langen ausgewdhlt werden kann.

Die Verflissigungssatze mit Schutzgehduse sind kompakte Systeme, die gerduscharm und fiir den Einsatz in AuRenbereichen
geeignet sind.

Die Luftverdampfer sind fiir die Anwendung an Zellen geeignet. Diese sind mit elektronischen EC-Ventilatoren ausgestattet, die ein
elektronisches Thermostatventil mit Schrittmotor-Antrieb, Temperatursonden und Driver EVD-Ice fiir die Verwaltung des
thermostatischen Ventils besitzen, die vom Hersteller zusammen mit den erforderlichen Sensoren montiert werden.

Erganzt wird das System durch die Funktion "UltraCap", die die Sicherheit der Kélteanlage bei Stromausfall gewdhrleistet.

Die Maschine wurde geplant und optimiert, um mit R744 (CO:) zu arbeiten.

Die Maschine kann mit ihren Komponenten mittels Modbus RTU-Kommunikation Gber RS485 in Verbindung treten.
Die Kiihlungs-, Elektro-, Verwaltungs- und Betriebsdiagramme entnehmen Sie bitte der Dokumentation und den speziellen
Handbiichern, die den Betriebsanleitungen der einzelnen Komponenten der Maschine beigefiigt sind.
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Die Maschine besteht aus Verflissigungssatz fir AuRenbereiche CO:NNEXT, Verdampfer fiir Zelle und Schalttafel zur Verwaltung
der letzteren.

Auf dem rechten Paneel des Verfliissigungssatzes befindet sich die elektrische Schalttafel, auf der der allgemeine Trennschalter und
das Display installiert sind.

Nachfolgend ein Beispiel. Nehmen Sie fiir weitere Informationen auf den elektrischen Schaltplan und die

Unterlagen im Anhang des Verflissigungssatzes CO:NNEXT Code 99215071 Bezug.

SPLIT CO:NNEXT rev.00

| ]
= ®
i i
1.  Allgemeines Abschalten 3. Flussigkeitsanzeiger

2. Display*

* Fiir die Beschreibung des Diplays siehe Handbuch im Anhang der unvollstédndigen Maschine beziiglich des Verfliissigungssatzes.
CO2NNEXT Code 99215071
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Der Luftverdampfer (1), der im Inneren der Zelle installiert ist, sieht auf der Maschine den Driver fiir die Verwaltung des

elektronischen, proportionalen Expansionsventils vor, das direkt auf dem Luftverdampfer zusammen mit den erforderlichen
Sensoren installiert und verkabelt ist.

Die Tafel zur Verwaltung der Zelle (2) ist eine Vorrichtung, die aus Folgendem besteht:
s  DC-Steuerung Zelle;

Leistungsmodul zur Steuerung der Luftverdampfer und Abtauwiderstande (2);
L ]

Klemmleiste fiir die Verbindung mit den Vorrichtungen der Maschine: Verdampfer und Verflissigungssatz. CO2NNEXT;

R
)

=

\
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3.1. Kennzeichnungsschild

Zur ldentifizierung der Maschine wurde an jeder unvollsténdigen Maschine, die die Maschine bildet, ein spezielles CE-Kennzeichen
angebracht; die auf den Typenschildern der Komponenten, aus denen die Maschine besteht, angegebenen Daten sind
den Biiros des Herstellers bei jedem Antrag auf Eingriff oder bei der Bestellung von Ersatzteilen mitzuteilen.

Fir die auf dem Typenschild jeder Komponente angefiihrten Daten siehe spezifisches Handbuch der Komponente selbst.

3.1.1. Nomenklatur

® O0 00 0ROO O
SNO45SM145X 021100

A Serie SPLIT CO,NNext

B GroRe Kompressor/en
Anwendungstyp:

c M = mittlere Temperatur (TN)

L = niedrige Temperatur (BT)

Anzahl Ventilatoren:
1 = ein elektronischer Liftermotor
2 = zwei elektronische Luftermotoren

Durchmesser Liiftermotoren des Verflissigungssatzes: 450 mm
Typ von Kiltemittel: R744

Fortlaufende Nummer

I O m ©O

Anzahl der Reihen Gaskiihler/Kondensator

| Typ von Expansion: Mit Thermostatventil

] Versorgungsspannung:
L . 1=230/1/50 + Neutralleiter
2 = 400/3/50 + Neutralleiter

M Optional *

@ *ANMERKUNG: Nehmen Sie fiir weitere Informationen Bezug auf TE.
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3.1.2. Technische Angaben

Nehmen Sie fiir alle technischen Informationen zu den Komponenten des Split-Systems auf die beztliglichen Anleitungen im Anhang
(Verdampfer: Cod. 99212060-99212061- Verflissigungssatz CO:NNEXT Code 99215071).

3.1.3. Larmpegel

Die Daten bezlglich des Gerduschpegels sind in den Handblichern der einzelnen Komponenten des Split-Systems angefihrt.
Das Vorhandensein von mehr als einer Maschine in einer begrenzten Umgebung erhéht den Gesamtlarmpegel.

Installationsort der Maschine geltenden Vorschriften durchzufiihren und die Bediener mit geeigneten personlichen

0 ACHTUNG: Es liegt in der Verantwortung des KAUFERS, eine Lirmschutzbewertung seiner Titigkeit gemiR den am
Schutzausriistungen (z.B. Kopfhorer fiir den Gehdrschutz) auszustatten.
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GEFAHR: Die folgenden Arbeiten miissen von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden. Der Hersteller ist nicht
A verantwortlich fiir Arbeiten, die ohne Einhaltung der Sicherheitsvorschriften, durch nicht qualifiziertes Personal und
ohne Einhaltung der Spezifikationen dieser Anleitung durchgefiihrt werden.

ACHTUNG: Der Benutzer, der das Gerdt vor dem Gebrauch gekauft hat, wird zum Verwalter der Komponente, die

0 der Richtlinie 2014/68/EU (PED) unterliegt, und muss die gesetzlichen Priifungen gem3iR den geltenden nationalen
Rechtsvorschriften durchfiihren (Ministerialdekr. 329 vom 1.12.2004 fiir Italien). Zum Beispiel Anzeige der
Inbetriebsetzung, regelmiaBige Priifungen usw.

0 ACHTUNG: Beim Kiltemittel Typ R744 (CO:) diirfen alle Arbeiten nur von Fachkraften durchgefiihrt werden, die fiir
den Umgang mit diesem Kiltemittel ausgebildet sind.

Bevor mit dem Einbau des Verfllissigungssatzes CO:NNEXT, des Luftverdampfers und der Schalttafel zur Verwaltung der Zelle in die
endgultige Maschine begonnen wird, ist es jedoch erforderlich, die fir den ordnungsgemaflien Betrieb der Anlage erforderlichen
Stromversorgungen und Betriebsmittel vorzubereiten, die Anweisungen in diesem Kapitel zu befolgen und gegebenenfalls vorher
das Technische Biiro des Herstellers zu konsultieren.

4.1. Umweltanforderungen

In Bezug auf den Einbauraum hat das System keine besonderen Einschrankungen in Bezug auf die Umgebungstemperatur. Die
Temperatur kann zwischen -10°C + +40°C variieren.

Die relative Luftfeuchtigkeit darf bei einer Umgebungstemperatur von 40°C 50% nicht liberschreiten. Bei niedrigeren Temperaturen
ist eine hdhere relative Luftfeuchtigkeit zuldssig (z.B. RH 90% bei einer Umgebungstemperatur von 20°C).

Die Maschine kann nicht Glber 1000 m Hohe installiert werden, sofern nicht anders angegeben.

Die Maschine wurde geplant und erstellt, um in Umgebungen zu arbeiten, in denen keine explosionsfahige Atmosphére vorhanden
ist.

4.2. Versorgungen und Abnehmer

Die zum Betrieb der Maschine notwendigen Versorgungen und Abnehmer (vom Kaufer auszufiihren) bestehen ausschlielRlich in der
Stromversorgung.
Wenn nicht anderweitig angegeben, ist Folgendes zu Lasten des Kaufers:
s Die Bereitstellung der notwendigen Transportmittel, um die Maschine bis zum Ort der Montage oder Installation zu
transportieren;
e die Bereitstellung der fiir die Montage und Installation notwendigen Werkzeuge;
e die Vorbereitung von Hilfsgerdten und Verbrauchsmaterialien (nur Wasser und Reinigungstlicher verwenden).
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4.3. Transport und Handhabung

Die in diesem Absatz enthaltenen Anweisungen sind beim Transport und der Handhabung der Maschine sowie bei der Montage
aller ihrer Komponenten zu befolgen.

0 ACHTUNG: Wiahrend der Arbeiten muss der Bediener alle erforderlichen persénlichen Schutzausriistungen (PSA)
tragen.

@OGOQ

A GEFAHR: Die folgenden Anweisungen miissen beim Transport oder der Handhabung der Maschine befolgt werden:

e Die zum Hub und Transport verwendeten Gerate missen dimensioniert und an die zu transportierende Last angepasst sein.

e Uberpriifen Sie wihrend des Transports, ob die Last korrekt ausgeglichen ist und keine Teile vorhanden sind, die nicht
korrekt befestigt sind oder beschadigt werden kénnten.

e Die Struktur der Maschine muss unversehrt und vollstdndig montiert sein.

¢ Vergewissern Sie sich, dass der Handhabungsbereich frei ist und keine Hindernisse vorhanden sind, die zu einer gefahrlichen
Situation fiihren kénnten.

e Esistverboten, unter schwebenden Lasten durchzugehen und sich unter ihnen aufzuhalten. Stellen Sie die Maschine immer
auf eine Auflageflache, die fiir das Gewicht der Maschine angemessen ist.

GEFAHR: Die Vorginge des Hubs miissen unter der direkten Uberwachung eines qualifizierten Wartungsmechanikers
durchgefiihrt werden.

ACHTUNG: Wiahrend dieser ganzen Arbeiten die notwendigen VorsichtsmaBBnahmen befolgen, um St68e und Umkippen
zu vermeiden. Die Maschine so bewegen, dass sie immer im Gleichgewicht ist.

=

GEFAHR: Versichern Sie sich, dass sich kein unbefugtes Personal in der Ndhe des Bereichs befindet, in dem die Vorgange
von Hub, Handling oder Abladen erfolgen, und halten Sie sich immer auf Sicherheitsabstand.
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ACHTUNG: Die in diesem Handbuch behandelte Maschine ist Teil eines Kiihlsystems, das aus dem Verfliissigungssatz
und Komponenten des Kiihlsystems wie Verdampfer, Rohrleitungen, Sicherheitskomponenten usw. besteht.
Das gesamte Volumen der mit der Maschine verbundenen Verdampfer darf 9 Liter NICHT iiberschreiten.

SPLIT CO:NNEXT rev.00

ACHTUNG: Wahrend der Arbeiten muss der Bediener alle erforderlichen personlichen Schutzausriistungen (PSA)
tragen.

OOQW

GEFAHR: Falls die Maschine in geschlossenen Umgebungen installiert wird, muss eine korrekte Luftzirkulation
gewdhrleistet sein. AuBerdem miissen Erfassungssysteme und akustisch-optische Anzeigesysteme installiert
werden, die im Falle von Austritt des Kiihlgases eingreifen. Bei dieser Art der Installation miissen auBerdem die
durch die Gesetze des Installationslandes auferlegten Einschrankungen beachtet werden.

Sp=

GEFAHR: Der Aufstellungsplan muss das Gewicht der Maschine, Personen und Gerite, die fiir eine sichere Wartung
erforderlich sind, dauerhaft tragen. Sie miissen als iiberlastet betrachtet werden, wenn die Bedingungen des
Aufstellungsortes und die durch die Gesetze des Aufstellungslandes auferlegten Zwinge eingehalten werden.

GEFAHR: Fiihren Sie die erforderlichen Arbeiten mit geeigneten Arbeitsgerdten aus und achten Sie dabei auf
unfalltrachtige Elemente und die Einhaltung der im Aufstellungsland geltenden Vorschriften.

GEFAHR: Es darf kein Zugang zu Rdumen auf niedrigerer Ebene und/oder Brunnen in der Nihe des Aufstellungsortes
der Maschine vorhanden sein (um zu verhindern, dass dort Gasaustritt stattfindet, da das Gas schwerer als Luft ist).

GEFAHR: Das Kiithimittel Typ R744 (CO) ist farb- und geruchlos. Seine Anwesenheit in der Umwelt kann zu Erstickung
fiihren. Alle Arbeiten miissen unter Verwendung von Gasmeldern und in Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsvorschriften des Installationslandes durchgefiihrt werden.

> BBk B

Bevor man mit der Installation beginnt ist es notwendig, dass ein Entwurf fir den Sitz des Kiihlsystems entwickelt wurde indem
angegeben wird: _
o Alle Komponenten des Kiihlsystems (z.B. Verfllssigungssatz, Luftverdampfer, Rohrleitungen, Sicherheitskomponenten
usw.);
¢ alle elektrischen Versorgungsleitungen sowie Steuer- und Kommunikationsleitungen;
e Standort der Anlage;
e Verlauf der Leitungen (Layout).
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4.4.1. Schalttafel zur Verwaltung der Zelle, Leistungsmodul und Klemmleiste

Die Schalttafel zur Verwaltung der Zelle besteht aus 3 Modulen, die vom Hersteller eingebaut wurden:
7. Teil der Verwaltung der Steuerung des Luftverdampfers;
8. Leistungsmodul;
9. Klemmenkasten.

Abmessungen

456

11

Offnung der elektrischen Schalttafel

Mit Hilfe eines Schraubenziehers vorsichtig die obere und untere Maske (2) entfernen, die vier Schrauben (1) abschrauben und
die elektrische Schalttafel 6ffnen.
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Montage auf DIN-Schiene

Die DIN-Schiene befestigen und die Schalttafel einsetzen.

Wandbefestigung

Die Bohrungen (D. 4,5 mm) nach der oben angefiihrten Bohrschablone ausfihren und die Dibel einsetzen (MaBe in mm).

A FHe——o 8] i
| 2]

5 . POWER || TERMINAL |
'8 Y 7 . MODULE || MODULE |
i i @45 mm i i
e - e e
i [ 156 J2a] 103 | :
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Kabeldurchfiihrung

O © ©) O

Das Gehiuse der externen Tafel der Zelle besitzt Offnungen fiir den Durchgang der Kabel. Der Endbenutzer kann wihlen, welche
Vorbohrung er zu verwenden wiinscht und dann die Kabelverschraubungen durchfiihren.

A

GEFAHR: Die elektrischen Anschlussarbeiten miissen von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden das die
erforderlichen technischen Anforderungen des Aufstellungslandes der Maschine erfiillt.

Die vom Besteller gelieferte Energieversorgung (Spannung, Phasen und Frequenz) muss korrekt und ausreichend sein, um die
Maschine mit ausreichender Leistung zu versorgen. Im Einzelnen miissen folgende Angaben befolgt werden:

W

25

Einen LS-FI-Schalter fiir beide Versorgungsleitungen vor der Verflissigungseinheit und der Verdampfungseinheit einrichten.
Diese Schalter miissen fiir die Anwendung und die im Installationsland geltenden Gesetze geeignet dimensioniert sein.
Achten Sie darauf, dass die Versorgungsspannung den Angaben auf dem Typenschild und dem Anschlussplan der Maschine
entspricht; die zulassige Toleranz betragt +10% der Nennspannung. Wenn die Maschine mit Abnehmern ausgestattet ist,
die Fehlerstrome gegen Erde mit hohen Gleich- und/oder Hochfrequenzkomponenten (Wechselrichter, USV usw.)
erzeugen, verwenden Sie einen LS-FI-Schalter einer Klasse, die fur die Verwendung mit solchen nichtlinearen Schaltungen
geeignet ist. L

ACHTUNG: Der LS-FI-Schalter muss sich in unmittelbarer Ndhe der Maschine (aber auBerhalb des
Sicherheitsbereiches) so befinden, dass er fiir den Techniker gut sichtbar-und fiir Wartungszwecke erreichbar ist.

Der Querschnitt der Stromversorgungskabel muss flr die von der gespeisten Schaltung aufgenommene Leistung
ausreichend sein. Weitere Informationen zur Gesamtaufnahme der Maschine entnehmen Sie bitte dem diesem Handbuch
beigefiigten Schaltplan.
Die Stromversorgungskabel mussen konstruktive Merkmale aufweisen, die fiir die Bedingungen des Aufstellungsortes der
Maschine geeignet sind.

MASTERING COLD m
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Die Maschine ist mit Nr.2 Schalttafeln fiir Leistung und Steuerung ausgestattet.
Die elektrische Schalttafel des Verfllissigungssatzes besitzt die folgenden Funktionen:

rev.00

e  Hauptschalter mit Tirschloss;

e  Schutz aller Verbraucher mit thermomagnetischen Schutzschaltern;

e elektronisches Steuergerit;

¢ Kompressoren geschiitzt durch thermomagnetischee Schalter;

®  Netzteiltransformator fiir Steuerstromkreise;

e Verwaltung der maximalen (und minimalen optionalen) Druckschalter entsprechend ihrer Funktionen.

Die elektronische Steuerung erlaubt die Verwaltung von Folgendem:

* Kompressoren;

e Betriebsbereich der Kompressoren;

e Alarme;

o Ol

¢ Niedertemperatur-System (falls vorhanden).

e  Steuerung durch Druck- oder Temperaturfiihler
Fiar alle Informationen bezuglich der Kontrolle und der Verwaltung der elektrischen Schalttafel des Verfliissigungssatzes CO2NNEXT
verweist man auf die entsprechenden Unterlagen im Anhang (Code 99215071).

Die elektronische Schalttafel zur Verwaltung der Verdampfungseinheit und der Zelle besitzt die folgenden Funktionen
e Schutz aller Verbraucher mit thermomagnetischen Schutzschaltern;
¢ Klemmleiste.

Der elektronische Regler erlaubt die:
s Regelung der Zellentemperatur;
¢ Verwaltung des elektronischen Thermostatventils;
e Alarmverwaltung;
s Verwaltung der Verdampferliifter;
o Verwaltung des Entladewiderstands.
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4.4.2. Verdrahtung der verschiedenen Komponenten des Systems

Die ersten elektrischen Arbeiten an der Maschine, noch bevor sie in Betrieb genommen wird, sind die Verdrahtung der
verschiedenen Gerate, aus denen sie besteht.

Das System wird mit den drei Hauptkomponenten getrennt voneinander ausgeliefert, so dass zusatzlich zur Stromversorgung fir
jede Komponente das Kommunikationsnetzwerk verdrahtet werden muss.

Insbesondere sind folgende Anschliisse auszufiihren:

o  ALLGEMEINE SPEISUNG
o Hauptversorgung des Verfliissigungssatzes;
o Versorgung der Vorrichtungen der Zelle: Schalttafel DC Zelle und Luftverdampfer;

o ANSCHLUSS Schalttafel DC Zelle - Verfliissigungssatz CO2NNEXT
o Netz RS-485 zwischen Verflissigungssatz und DC-Steuerung Zelle;

o  ANSCHLUSS Schalttafel DC Zelle - Luftverdampfer
o Netz RS-485 zwischen DC-Steuerung Zelle und EVD Ice (Driver Ventil);
o Versorgung Driver EVD Ice Uber Schalttafel DC Zelle
o Versorgung Widerstande Abtauung Gber Schalttafel DC Zelle
o Versorgung Lufter Luftverdampfer und Entladewiderstand liber Schalttafel DC Zelle

Der Hersteller kann einen Kabelsatz fiir den elektrischen Anschluss des Verflissigungssatzes, des Luftverdampfers und der
Steuertafel der Zelle liefern; beigefigt ist das Dokument |-REUT-0002, das Anweisungen fir die Verbindung zwischen den
Komponenten der Maschine enthalt.

Soweit vorhanden, werden im Folgenden Anweisungen fiir den Anschluss des Uberwachungsnetzes gegeben.

ACHTUNG Die Kabel miissen in Ubereinstimmung mit den geltenden Gesetzen des Landes verlegt werden, in dem es
installiert ist, und es wird empfohlen, nach Madglichkeit einen gemeinsamen Verlauf der Kabel fiir den

0 Energietransport zur Stromversorgung der Maschine oder generell fiir die Stromversorgung von Motoren
(Ventilatoren, Magnetventile usw.) und denen fiir die Signaliibertragung (z.B. Netzkabel, 0/10V usw.) zu vermeiden.
Die Nichteinhaltung dieser Vorschrift konnte die ordnungsgemdfe Funktion des Systems beeintrichtigen, da
schwere kapazitive Kopplungen die Kommunikation bei sehr geringer Leistung storen.

Verbindung Switch Tiire

Der Turschalter (nicht von Rivacold geliefert) ist fiir den Anschluss an die Schalttafel DC Giber den Digitaleingang 1, Klemmen Nr. 21
und 40, wie im folgenden Schaltplan dargestellt, vorgesehen.

21 [‘)I-lm ---DI1 --
DI2
19 DI3

39

40
41
42

SISINIES
09|

Turschalter

Nach dem Herstellen der Verbindung muss die entsprechende Funktion aktiviert werden, indem der Parameter A3 auf O eingestellt

wird.
Konsultieren Sie fiir weitere Informationen den Absatz 4.6.13 “FREIGABE DER FUNKTION MIKROSCHALTER TURE”.
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Verbindung Feuchtigkeitssonde
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Wenn eine Feuchteregelung verwendet wird, muss durch Auswahl der Vorkonfigurationen R05-R06-R07 eine Feuchtigkeitssonde an
den Eingang B5 angeschlossen werden, wie in der folgenden Abbildung dargestellt.
Das Verbindungskabel wird nicht von Rivacold geliefert.

DPUCXXXXXX
WBRVIDWOFK Feuchtigkeit Sonde
—I12130 | B3
MNE I@ 29 | 82
g % 12s | &
Mol | n
34 @12 |26 | B4
%g g 1225 | 85
“Urol2a | ono
3711912 |23 | 5vRrer
B2 2]z | +vdc
8 1% I2]21 | o
oll@ltzfo | or
111212 e | o
vl @

Wenden Sie sich flr den Bestellcode der Feuchtigkeitssonde bitte an Ihren Rivacold-Handler.
Verbindung Befeuchter

Bei Verwendung der Feuchtigkeitsregelung steht durch die Auswahl der Vorkonfigurationen RO5-R06-R0O7 auch ein Anschluss zur
Zustimmung zum Befeuchter zur Verfligung.

I | ASpannungsfreier
: Kontakt
I
1

ZUSTIMMUNG
ENTFEUCHTER

Die vorhandenen Kontakte sind spannungsfrei, und sowohl die NC- als auch die NO-Kontakte sind verfiigbar.
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Uberwachungsnetzwerk

Fiir die Verdrahtung der seriellen R$485-Leitung, auf der das Uberwachungsnetz aufliegt, wird empfohlen:

Kabeltyp BELDEN 8762 AWG20 verwenden;
Minimieren Sie die Lange der seriellen Leitung (RS485 max. 1000m).

Die Leitung darf nicht abgezweigt oder sternférmig verbunden werden, wie in der Abbildung gezeigt:

29
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Verlegen Sie das serielle Kabel nicht in der Nahe von Stromkabeln, sondern sehen Sie separate Kabelkandle flir Strom- und
Kommunikationskabel vor. Es ist ratsam, das Kabel von Geréten fernzuhalten, die magnetische oder elektromagnetische
Felder erzeugen, wie z.B. Funkantennen, Transformatoren, Schiitze, Neonréhren, etc.

Die Polaritat der ,.+ und ,,- Adern" ist unbedingt zu beachten. Verwenden Sie die gleiche Farbe fiir die Polaritat: Z.B. weiRe
Ader fir "+" und schwarze Ader fur "-". Der Bildschirm darf immer nur mit der entsprechenden Klemme (Ublicherweise
"GND" genannt und in der Ndhe der Klemmen "+" und "-") verbunden werden. Beide Bildschirme, der ankommende
Kabelschirm und der abgehende Kabelschirm, miissen an die Klemme GND angeschlossen werden.

Vermeiden Sie eine Uberdehnung des seriellen Kabels wie in der Abbildung gezeigt:
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4.4.3. Anschluss an die Kilteanlage
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ACHTUNG: Die Rohre miissen entsprechend der Art und Ausdehnung des Systems unter Beachtung der
0 Sicherheitsvorschriften des Installationslandes dimensioniert werden. Der Hersteller ist nicht verantwortlich fiir die
falsche Auswahl und Ausfiihrung der Systemrohre.

Die Maschine muss mit den folgenden Komponenten verbunden werden, um das gesamte System zu vervollstédndigen:
o  TN-Positivverdampfer;
e BT-Negativverdampfer (falls vorhanden);
Die Anschliisse sind wie folgt:
e  Flissigkeit - LIQUID
e  Absaugung MT - MT SUCTION
e Absaugung LT (falls vorhanden) - LT SUCTION

Die im Diagramm der Kiihlanlage dargestellten Abmessungen der Auslassleitungen (Saugleitung und Fllssigkeitsleitung) sind fiir eine
MAXIMALE ROHRLANGE von 30 m berechnet.

Diese maximale Lidnge, die fir jeden einzelnen Saug- und Flissigkeitsabschnitt gilt, wurde so festgelegt, dass ein Druckabfall
entsteht, der die korrekte Funktion des Luftverdampfers nicht beeintrachtigt.

Darliber hinaus missen die folgenden funktionalen Anforderungen erfillt sein:

e Die Flussigkeitsleitung muss so ausgelegt sein, dass die Geschwindigkeit des Kaltemittels zwischen 0,6 und 1,2 m/s liegt und
die Druckverluste begrenzt sind. Es wird empfohlen, 50kPa nicht zu tberschreiten;

e Die Flussigkeitsleitung muss mit einer geeigneten Dicke isoliert sein und darf nicht weniger als 13 mm bei Maschinen bei
mittlerer Temperatur und 19 mm bei Maschinen bei niedriger Temperatur betragen;

e Die Saugleitung von positiven (falls vorhanden) und/oder negativen (falls vorhanden) Abnehmern muss so ausgefiihrt sein,
dass eine korrekte Olriickfilhrung zur unvollstindigen Maschine gewihrleistet ist und die Druckverluste begrenzt sind. Es
wird empfohlen, 50kPa nicht zu Uberschreiten;

Die Saugleitungen missen mit einer geeigneten Dicke von mindestens 19 mm isoliert sein.
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Die folgenden Abbildungen enthalten einige Erlduterungen zum Einbau der beschriebenen Abschnitte, um eine korrekte
Olriickfiihrung durch Siphons und Béschungen zu gewihrleisten.

rev.00

e. Verdampfer, der auf einer niedrigeren Ebene beziiglich des Verfliissiqungssatzes positioniert ist
f. Verdampfer, der auf einer hheren Ebene beziiglich des Verfliissigungssatzes positioniert ist

© @
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—®
- © -
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1.  Verdampfer 4,  Ablass
2.  Zentraleinheit 5. Mindestabstand zwischen den Siphons: 2+3 Meter
3.  Einlass

WICHTIG

Im senkrechten Teil des Rohres alle 2+3 Meter Siphons herstellen.
Im horizontalen Abschnitt in der Leitung eine Neigung von 2+3% in Richtung des Kaltemittelflusses ausfiihren.

Die Anschliisse sind so ausgefihrt, dass Schweilen oder Loten je nach dem fiir die Rohre verwendeten Material moglich ist.
Normalerweise miissen Stahl geschweilt und andere Materialien wie K65 oder Kupfer gel6tet werden.

ACHTUNG: Verfiissigungssatz und Luftverdampfer werden mit Stickstoff unter Druck geliefert. Vor Arbeiten an den
Anschliissen ist der Druck durch Offnen der entsprechenden Betriebshihne und Einwirken auf die Druckeinlisse im
Kreislauf abzulassen. Wenn kein Druck im Kreislauf der Maschine vorhanden ist, installieren Sie diese NICHT und

wenden Sie sich an den Hersteller.

ACHTUNG: Anschliisse mit geeignetem Werkzeug durch sauberen Schnitt vorbereiten.
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Verbindungen mit der Moglichkeit zum SchweiRen oder Loten oder nur mit der Méglichkeit zum Léten

Die Informationen zur Typologie von méglichen Anschliissen werden im Schema des Verfliissigungssatzes CO2NNEXT angefihrt.
Konsultieren Sie fiir weitere Informationen das beziigliche Handbuch (Code 99215071)

1.  Vorschnitt 4.  Verbindung mit ODS-L6ten

2. Verschlusskappe 5.  Verbindung mit Kopf-an-Kopf-Schweifen
3.  Anschlusspunkte
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4.4.4. Vakuum der Anlage

Um den korrekten Betrieb der KiihiImaschine und der Kompressoren sicherzustellen, ist es ausschlaggebend, dass das Vakuum in der
Anlage korrekt ausgefiihrt wird, d.h. der Luft- und vor allem der Feuchtigkeitswert missen unter den zuldssigen Werten liegen.

Die Einfiihrung der neuen Gase erforderte die Verwendung von Olen auf Polyesterbasis mit Eigenschaften hoher Hygroskopizitit.
Dies fuhrt dazu, dass eine h6here Aufmerksamkeit bei der Ausfiihrung des Vakuums erforderlich ist.

Die Dauer der Vakuumphase ist variabel, da sie von mehreren Faktoren abhdngt, muss aber mindestens 245tunden betragen. Neben
dem Erreichen eines Vakuums von mindestens 0,3 mbar muss es (ber die Zeit konstant bleiben.

Die Anzeige auf der Flissigkeitsleitung des Verflissigungssatzes, gekennzeichnet als ND1 fiir den Flissigkeitsdurchgang, muss grin
leuchten, um das Fehlen von Feuchtigkeit anzuzeigen.

ACHTUNG: Bevor Sie mit der Vakuumphase fortfahren, Giberpriifen Sie, ob alle Hihne am Verfliissigungssatz und an
der Anlage gedffnet sind.

ACHTUNG: Die Vakuumphase kann bei nicht elektrisch angetriebener Maschine durchgefiihrt werden.
ACHTUNG: Ein eventuelles Entfernen von Spulen aus den Magnetventilen des Verfliissigungssatzes muss bei

ausgeschalteter Maschine erfolgen. Die Spannungszufuhr darf erst wiederhergestellt werden, nachdem die Spule
wieder auf das Magnetventil gesetzt wurde.

ceec

ACHTUNG: Kompressoren NICHT im Vakuum und ohne Gasfiillung starten, um irreparable Schdden zu vermeiden.
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Konsultieren Sie fiir das korrekte Vakuumverfahren und die Offnung des Systems des Verfliissigungssatzes das Handbuch CO2NNEXT

Code 99215071.

Im Folgenden sind hingegen die durchzufiihrenden Schritte fiir das manuelle Offnen des Thermostatventils am Verdampfer
aufgefiihrt. Die folgenden Vorgange sind direkt tber die Schnittstelle mit dem Display des Verflussigungssatzes durchzufuhren.

Zum Erzwingen des Thermostatventils die folgenden Schritte vom Hauptbildschirm der elektronischen Steuerung des

Verfliissigungssatzes aus durchfiihren:

Par .suctl: -38.8barg
Gas cooler: —-3d8.H8barg
T: @.8rF= P: G&.08rFs

Ih=ert Frassword: GBE66

1311 Mernd

@ C.ComFressars
0.Condensers

+E .Evaroral.or

VIFOr3

b.Confi9urat.ion
c.Fegdulaltion

d.0r1ver ELID

! P EVIFOra EIZII"“ !

EEL Marwal:YES c@B8ster
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Driicken Sie die Taste

Driicken Sie die Taste

Der Kursor springt auf die erste Stelle des Passworts. Geben Sie das
Passwort "0000" ein. Driicken Sie dann die Taste

Abstieg mit Taste

bis “E. Evaporator” markiert ist, driicken Sie dann die Taste

Abstieg mit Taste

bis “d. Driver EVD” markiert ist, driicken Sie dann die Taste

Driicken Sie die Taste

Wahlen Sie YES

Driicken Sie erneut, um die Wahl zu bestatigen

Den einzugebenden Wert wahlen (100% = 600 step)

Dricken Sie erneut, um die Wahl zu bestatigen

rLéer»tTLr2ITtrLt et ettt O
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!UEPDPEE1H9= -é-E-EE =)

=
Far .suctl: —2d .dbarg
Gas cooler: —26@.8bar3
LT: H.8rFr= F: A.8rF=

ML L

:edboard

Driicken Sie die Taste bis zur Ruckkehr zur Hauptbildschirmseite

S

An dieser Stelle 6ffnet sich bei korrekter Verdrahtung das Ventil EEV bis zur Wiederherstellung der Ausgangssituation, indem NEIN
beim Parameter EEV Manual” in mask Ead01 eingesetzt wird.
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Nach dem Vakuumvorgang muss das System mit Kohlendioxid — CO2 — R744 Purity = 99,99%) H20 < 10 ppm, 02 < 10 ppm, N2 £ 50
ppm oder hoher befillt werden.

Das Kaltemittel R744 (CO3) ist als Sicherheitsklasse A1 gemdR EN 378-1 eingestuft (nicht entflammbar, nicht giftig). ODP = 0 und
GWP = 1. Hohe Konzentrationen von CO:zsind gefdhrlich. Dieses Kéltemittel ist geruchlos und farblos.

ACHTUNG: Das Kiihimittel COzist schwerer als Luft. Die Verwendung von COz-Meldern und eines Beliiftungssystems
0 wird dringlichst empfohlen, wenn die Maschine in einer Maschinenhalle oder in einem Bereich aufgestellt wird, in
dem sich CO-Sécke bilden kénnen (zum Beispiel in Untergeschossen).

0 ACHTUNG: Die erste Ladephase von Kaltemittel oder Vorfiillung darf NUR in der gasformigen Phase erfolgen

@000

Fur die Vorfiillphase des Kaltemittels ist es notwendig, dass:
e Die Maschine elektrisch gespeist wird, damit die Magnetventile zu By-pass Kompressoren YVEq.P YVEq.LT (falls vorhanden)
angeregt sind;
o die Verflissigungseinheit und damit der Kompressor und/oder die Kompressoren sich auf Position OFF der elektronischen
Steuerung befinden;
e die Ventile HPV und VFL manuell iiber die elektronische Steuerung gedffnet wurden, um die Offnung des gesamten
Kuhlkreislaufs zu gewahrleisten.
¢ Das Thermostatventil auf dem Verdampfer manuell Gber die elektronische Steuerung gedffnet wurde
In der Vorfiillphase des Kaltemittels ist es erforderlich, CO2 im gasformigen Zustand mit einem Druckwert deutlich Gber dem
Dreifachpunkt ("5.185 bar(a)") einzubringen, um die Bildung von Trockeneis innerhalb des Systems zu vermeiden. Eine gasformige
Vorfillung von 10 bar wird im gesamten Kreislauf empfohlen. '
Die Fillpunkte werden im Handbuch des Verfllssigungssatzes CO2NNEXT angegeben. Das Ablesen des Drucks auf jedem Abschnitt
ist vom Hauptbildschirm der elektronischen Steuerung aus moglich.

0 ACHTUNG: Die Magnetventilspulen diirfen nicht gespeist werden, wenn sie nicht am Ventil selbst montiert sind.
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Die nachste Ladephase besteht darin, die Maschine wieder mit Strom zu versorgen, den Verflissigungssatz und/oder die
Kompressoren auf ON (ber die elektronische Steuerung zu setzen und die im Kapitel Vorbereitung zur Inbetriebnahme
beschriebenen Schritte durchzufiihren. Das Laden kann dann in der Flissigphase mit den entsprechenden Hdhnen fortgesetzt
werden, gemaR der Anleitung des Verfliissigungssatzes CO:NNEXT Code 99215071, Hahn RS3 und/oder in der Gasphase auf RS1,
RS1.LT (falls vorhanden). Die Abnehmer miissen aktiviert werden.

rev.00 SPLIT CO:NNEXT

0 ACHTUNG: Die Abnehmer miissen zur Verwendung mit CO; bereits korrekt konfiguriert und programmiert sein.

0 ACHTUNG: Schalten Sie wiahrend des Ladevorgangs die Verbraucher schrittweise ein.

0 ACHTUNG: Wahrend der Ladephase werden die Kompressoren aktiviert und wahrend der Anfangsphase kénnten
Alarme auftreten.

s  Konsultieren Sie zum Verfahren der Vorfiillung das Handbuch des Verflissigungssatzes CO:NNEXT Code 99215071.

GEFAHR: Zum Auffiillen, Entleeren und Priifen des Kiihimittels miissen gegen die niedrigen Temperaturen
Schutzhandschuhe getragen werden. Das Auffiillen darf nur von spezialisierten Technikern ausgefiihrt werden.

GEFAHR: Das Kiithimittel Typ R744 (CO) ist farb- und geruchlos. Seine Anwesenheit in der Umwelt kann zu Erstickung
A filhren. Alle Arbeiten miissen unter Verwendung von Gasmeldern und in Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsvorschriften des Installationslandes durchgefiihrt werden.

e Das Ol muss in Abhingigkeit der Fiillung von Kiltemittel gemiR den Angaben des Handbuchs des Verfliissigungssatzes
CO:NNEXT Code 99215071 hinzugefligt werden
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4.5, Vorbereitung zur Inbetriebnahme

GEFAHR: Die folgenden Arbeiten diirfen nur von qualifizierten und speziell ausgebildeten Fachkrédften durchgefiihrt
werden. Der Hersteller ist nicht verantwortlich fiir Arbeiten, die ohne Einhaltung der Sicherheitsvorschriften, durch
nicht qualifiziertes Personal und ohne Einhaltung der Spezifikationen dieser Anleitung durchgefiihrt werden.

0 ACHTUNG: Wiahrend der Arbeiten muss der Bediener alle erforderlichen persénlichen Schutzausriistungen (PSA)
tragen.

OO

Vor der Inbetriebnahme der Maschine sind wahrend des Starts einige Kontrollen erforderlich.

Hadhne priifen

Stellen Sie sicher, dass alle Hdhne des Verfllissigungssatzes und auf der Anlage offen, dass die Betriebsventile geschlossen und dass
alle mit Kappen ausgestattet sind.

Priifung Thermostatventil Abnehmer

Stellen Sie sicher, dass das elektronische Thermostatventil der Abnehmer korrekt programmiert ist.

an der Expansionsventilsteuerung eingestellt haben, um den Saugdruck bei Stillstand der Anlage nicht zu erhéhen.

0 ACHTUNG: Positive und negative Abnehmer miissen eine minimale Uberhitzung von 5K und korrekte MOP-Werte
Wir empfehlen 35 bar - 1°C.

Elektronische Steuerung: Verfliissigungssatz und Steuerung Zelle

Um das System zu starten, folgen Sie dieser Reihenfolge:
e Den Verflissigungssatz gemaf den Angaben in der Anleitung CO2NNEXT Code 99215071 und Kurzanleitung starten;
e Dann die Steuerung der Zelle tiber den Zugang zur Schalttafel fiir deren Verwaltung gemaR den Angaben starten.
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4.6. Schalttafel Zelle: DC Zelle

4.6.1. Variablen auf dem Display

39
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4.6.2. Symbole und lkonen

NORMALBETRIEB

Erfassung eines
schwerwiegenden

Alarm, zum .
Beispiel EEprom Problems. Es wird
Kundendienst - - P P empfohlen, den
und Sonde .
defekt technischen
Kundendienst zu
rufen.
Alarm HACCP
Funktion HACCP espeichert
HACCP , - gesp
freigegeben (HA und/oder
HF)
Tir offen und
@ Tir Tir offen Tlr geschlossen Alarm Tlre
offen aktiv
Blinkt, wenn der
In Erwartun Einsatz durch
Kompressor Eingeschaltet Ausgeschaltet . B Schutzzeiten
der Einschaltung N
verzogert oder
verhindert ist.
Blinkt, wenn der
Einsatz durch
. . In Erwartung .
Ventilator Eingeschaltet Ausgeschaltet . Schutzzeiten
) der Einschaltung .
. verzogert oder
verhindert ist.
Eingeschaltet,
wenn ein
Uhr zeitgesteuertes - -
Abtauen
vorgesehen ist
o Visualisierung der
@ Grad Celsius Temperaturin - -

Grad Celsius

(o]
=

£
T

Grad Fahrenheit

Punkte

Feuchtigkeitsprozentsatz

Visualisierung der
Temperaturin
Grad Fahrenheit

Feuchtigkeitswert
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TASTEN DAZUGEHORIGE FUNKTIONEN BLINKEN

Q)

Bei Druck fiir 2 s wird die Steuerung auf AUS
gebracht;
Bei Druck fiir 2 s wird die Steuerung auf EIN

EIN/AUS gebracht;
N Funktion ESC, Riickkehr zu héherer Ebene;
PRG e Bei Druck fiir 2 s hat man Zugriff auf das Menii
— der Programmierung;
e Prg + Set: Bei gleichzeitigem Druck fiir 2s hat
PRG man Zugriff auf das Multifunktions-Menii
e Im Fall von Alarm: Schaltet den akustischen
Alarm (Buzzer) stumm und deaktiviert das
7 1N Alarmrelais; Nur bei Alarm sichtbar
e Bei Druck fir 2 s werden die Alarme mit
ALARM manueller Wiederherstellung zuriickgesetzt;
\ é/
‘N e Schaltet die Beleuchtung ein/aus
LIGHT
‘I Blinken fiir 5 Sekunden: Versuch der Aktivierung
des Hilfsausgangs 1
AUX e Schaltet den Hilfsausgang 1 ein/aus . .
liber Taste, aber Ausgang verschieden
AUx1 konfiguriert
2 Blinken fiir 5 Sekunden: Versuch der Aktivierung
AUX e Schaltet den Hilfsausgang 2 ein/aus des Hilfsausgangs 2 Uber Taste, aber Ausgang
’ verschieden konfiguriert
AUX2

e

6

Aktiviert/deaktiviert das manuelle Abtauen

In Erwartung der Einschaltung

DEFROST
Zeigt an, dass der Set Point nicht derjenige vom
Parameter 5t angegebene ist, sondern von
einem der folgenden Algorithmen bestimmt

SET e [Einstellung Set Point wird:

— * Bestdtigtden Wert i e  Anderung des Set Point iiber Digitaleingang

e Prg+ Set.‘BeJ g!e:chze;txgem Drur:k fiir Zf hat (St+r4 und/oder StH+r5)
SET man Zugriff auf das Multifunktions-Menii

e Anderung des Set Point iiber Zeitzone
(St+rd und/oder StH+r5)

e  Rampe Set Point
(variabler Set Point)

NN

urP/DOWN

Erhéhung / Minderung des Werts
(Blinken)

Das feste Aufleuchten zeigt an, dass die
Ausgénge AUX3 und/oder AUX4 aktiv sind.

Siehe Absatz 6.20 flir weitere Informationen.
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4.6.3. Erster Start

Vor dem Start der Anlage, die folgenden Punkte kontrollieren:

Verbindung des seriellen Kabels (RS-485) zwischen Verfliissigungssatz CO2NNEXT und DC-Schalttafel Zelle;
Verbindung des seriellen Kabels (RS-485) Zwischen Driver EVD Ice und DC-Schalttafel Zelle;

Anschluss von Heizleistungskabeln und Ventilatoren am Verdampfer;

Versorgungsanschluss Driver EVD Ice;

Einschaltung des Systems.
Das System DC Zelle kontrolliert die korrekte Kommunikation zwischen allen Vorrichtungen, im Falle von Meldungen (ber
mangelnde Verbindung, kontrollieren Sie bitte die Verkabelung des seriellen Netzwerks.

4.6.4. Anderung des Set Point

A

-
s "cUl e
E8

.

P e 7 Standard-Visualisierung
L ZE
Beispielbild
Durch Druck der Taste fiir 2 Sekunden SET
A 53 v B . )
ELTZTE
Beispielbild

: l'I' : A N7
— . — Driicken Sie UP/DOWN, um den gewiinschten Wert zu
B E8 a wahlen /

=z

=

@

&

(D)

Beispielbild
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4.6.5. Wahl der Vor-Konfigurationen RIVACOLD

Rivacold bietet seinen Kunden eine Reihe von Vor-Konfigurationen an, die fiir jede Typologie von Anlage und Lebensmittel geeignet
sind.

VOR-KONFIGURATIONEN RIVACOLD

Abtauung mit Widerstand und Sonde,

MASTERING COLD m

RO1 Standard Rivacold
Lifter Verd. temperaturgesteuert und stillstehend wahrend der Abtauung.
) Abtauung mit Widerstand und Sonde,
RO2 Rotes Fleisch )
Lifter Verd. temperaturgesteuert und stillstehend wahrend der Abtauung.
. Abtauung mit Widerstand und Sonde,
RO3 Gefllgel
Lifter Verd. temperaturgesteuert und stillstehend wahrend der Abtauung.
Abtauung mit Widerstand und Sonde,
RO4 Fisch ) ) B
Lifter Verd. temperaturgesteuert und stillstehend wahrend der Abtauung.
Abtauung mit Widerstand und Sonde,
RO5 Gemise Liifter Verd. eingeschaltet mit eingeschaltetem Kompressor und wahrend der Abtauung aktiv,
Feuchtigkeitskontrolle*
Zeitgesteuerte Abtauung durch Stillstand Kompressor.
Lufter Verd. eingeschaltet mit eingeschaltetem Kompressor
RO6 Obst
und wahrend der Abtauung aktiv,
Feuchtigkeitskontrolle*.
Keine Abtauung,
Sommer- und
RO7 e . Lufter Verd. eingeschaltet mit eingeschaltetem Kompressor,
Tropenfriichte .
Feuchtigkeitskontrolle*.
Abtauung mit Widerstand und Sonde,
RO8 Tiefgekihltes Liifter Verd. eingeschaltet mit eingeschaltetem Kompressor,
und stillstehend wahrend der Abtauung. L
ROS Restaurant Abtauung mit Widerstand und Sonde,
Gastronomie Lufter Verd. eingeschaltet mit eingeschaltetem Kompressor und wéhrend der Abtauung aktiv.
Abtauung mit Widerstand und Sonde,
R10 Brotwaren

Lifter Verd. temperaturgesteuert und wahrend der Abtauung abgeschaltet.

* Im Falle, dass eine dieser Konfigurationen verwendet wird, in denen die Verwaltung der Feuchtigkeit erfordert wird, ist es
notwendig, die Feuchtigkeitssonde und einen Befeuchter zu installieren. Nehmen Sie fiir weitere Informationen Kontakt mit Rivacold

auf.
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4.6.6. Parameter der Vor-Konfigurationen

SOMMER-
RIVACOLD ROTES .. UND TIEFGEKUHL RESTAURANT
STANDARD FLEISCH Gz e A2l elbr TROPENFRUC GASTRONOMIE
/t2 6

rev.00

6 6 6 6
/A2 1 1 1 1 1 0
St -5 -0,5 0 1 4 4
rd 4 2 2 2 2 2
rl -25 -5 -5 -5 0 0
r2 10 10 10 10 10 10
r3 0 0 0 0 0 0 1 0 0
di 6 12 12 12 24 24 8 15 13
dtl 15 20 15 10 8 4 4 5 10
dP1 30 60 60 60 45 30 30 60 90
AL -10 4 4 4 4 5 & 10 4
AH 10 5 5 10 5 5 5 6 5
Ad 30 60 60 120 60 60 60 60 60
FO 3 3 3 3 0] 0 0 0 0
F1 5 -8 0 0 5 5 5 5 5
F2 30 30 30 30 15 15 10 30 30
F3 1 1 1 1 0 0 0 1 0
H5 2 2 2 2 15 15 15 3 2
StH 90 90 90 90 95 95 85 90 90
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Folgend die Anleitungen zum Zugriff auf die Wahl der Vor-Konfigurationen.

_E’ .
aFF

&) -

e
q

Standard-Visualisierung

\.Q'; (T

o -

H 5 5 Driicken Sie die Taste PRG fiir 2 Sekunden PRG
\4 A —

[ R

O ®

5 sET Driicken Sie UP/DOWN, um den gewiinschten Wert ’/\' ; ;
einzugeben. /

a2l
e s,
A WEEr R ey

)

['I:
-~
@

P

-
oy

Driicken Sie SET, um den Wert des Passworts zu-bestatigen, SET
es erscheint die Abkiirzung der Kategorie von Parametern. \ J

2l cP

=&

4 [@) =

Driicken Sie UP/DOWN, um sich unter den Kategorien von /\ ‘ 7
Parametern bis zu rcP zu bewegen. /

Driicken Sie SET, um die gewdhlte Kategorie zu bestdtigen SET
und die beziglichen Parameter zu visualisieren \ )
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P A
] @ N\
Driicken Sie SET, um die aktuelle Konfiguration zu dndern. SET
v | —
X L I E
ot | )
"

Driicken Sie UP/DOWN, um die gewiinschte Konfiguration zu
widhlen.

NN

i ‘!ﬁ
= , D! E Driicken Sie SET, um die gewdhlte Konfiguration zu SET
o bestatigen. \ )
2L ELE
1t P A
= , E @ Driicken Sie einmal die Taste PRG, man kehrt zum Menii zur PRG
= T Auswahl der Kategorien von Parametern zuriick. \ J
EL T E
|
O - A
@-0 0 F F =) Durch den Druck von PRG kehrt man erneut zur Standard- PRG
v Visualisierung zuriick. \ /
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4.6.7. Multifunktions-Meni
Die DC-Steuerung Zelle besitzt ein Multifunktions-Meni, das den schnellen Zugriff auf die folgenden Funktionen erlaubt:

CODE BESCHREIBUNG DES MENUS

HcP Visualisierung Alarme HAACP vom Typ HA und HF und Reset;

cc Aktivierung/Deaktivierung Dauerzyklus;

rEC Visualisierung Mindest- und Héchsttemperatur, Léschung und Wiederaufnahme Aufzeichnung;
I/O Input/output: Visualisierung der von der Sonde gelesenen Temperatur und Zustand Digitaleingange;
usB USB-Stick

InF Informationen

Log Funktionen von data logging

SOF Softwareaktualisierung Ultracella

SR T I o
‘U = Driicken Sie von der Standard-Visualisierung aus die Tasten +
v PRG und SET fiir 2 Sekunden.

=L
N\
o e SET

Wéhlen Sie das gewiinschte Menii liber UP/DOWN. /

%)
G-
()
Ex)
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4.6.8. Visualisierung der Alarme HACCP

Folgend das Verzeichnis der Parameter des Menuis HACCP:

HA Datum/Uhrzeit letzter Alarm HA
HA1 Datum/Uhrzeit vorletzter Alarm HA
HA2 Datum/Uhrzeit drittletzter Alarm HA
Han Anzahl von Alarmen HA

HF Datum/Uhrzeit letzter Alarm HF
HF1 Datum/Uhrzeit vorletzter Alarm HF
HF2 Datum/Uhrzeit drittletzter Alarm HF
HFn Anzahl von Alarmen HF
Hcr Léschung von Alarmen HACCP

Und die Anleitungen zum Zugriff auf die Einsicht in die Alarme:

7~ N
I PRG
o [_an) - 2RS
C .l ' = Driicken Sie von der Standard-Visualisierung aus die Tasten
es | v PRG und SET fir 2 Sekunden. *
= HcP = A N7
- , E - Wahlen Sie das Menii HEP iiber UP/DOWN.
v /
ELTZE
O -
= \rjc S -
S | L™ Driicken Sie die Taste SET zum Zugang zum Mend. SET
R o
ELTEZEE
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W e
—r—
‘I-
-~
Aa@ v

Widhlen Sie den gewiinschten Parameter (ber die Tasten ‘ 7
UP/DOWN. /

B

N ’
ZpayT| -0 B8 v
e e
% @ @ = An diesem Punkt durchlduft das Display die folgenden Daten:
e Wochentag;
s Uhrzeit;

e  Minuten; )
e Temperatur, die den Alarm ausgelost hat -

n
) B

\‘\"i/ £ , ’ =
CpayT| @ B% v

CERI ce- 8 v
# i\ ~ ‘
ELTEE
Beispielbild
O - P A
5?‘3: C "3 Wahlen Sie einmal oder mehrmals die Taste PRG zur PRG
v Rickkehr zum Menii HcP \ J
EZTZTE

Das oben angegebene Verfahren nahm als Beispiel einen Alarm vom Typ HA, der am Donnerstag um 13:17 Uhr mit einer erfassten
Temperatur von 36,8°C stattfand.
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SPLIT CO:NNEXT rev.00

Die DC-Steuerung Zelle bietet die Moglichkeit, den Zustand der Eingdnge und Ausgidnge des Systems vom Meni 1/O aus zu
visualisieren,
Folgend die verfligbaren Variablen:

VAR. BESCHREIBUNG

bl Analogeingang 1
b2 Analogeingang 2
b3 Analogeingang 3
b4 Analogeingang 4
b5 Analogeingang 5
dil Digitaleingang 1
di2 Digitaleingang 2
di3 Digitaleingang 3

dol Digitalausgang 1

do2 Digitalausgang 2

do3 Digitalausgang 3

dod Digitalausgang 4

do5 Digitalausgang 5

do6 - Digitalausgang 6

Y1l Analogausgang 1

ESu Temp. Ansaugung EVD EVO

ESA Temp. Verdampfung EVD EVO

ESH Uberhitzung EVD EVO

ISu Temp. Ansaugung EVD Ice

Isa Temp. Verdampfung EVD Ice

ISH Uberhitzung EVD Ice

Ul Sonde Abtauung Sd1 (nur bei Anwesenheit des Moduls 3PH)

U2 Sonde Abtauung Hilfskreis Sd2 (nur bei Anwesenheit des Moduls 3PH)
u3 Sonde Verfliissigung Sc (nur bei Anwesenheit des Moduls 3PH)

dusd Motorschutz (nur bei Anwesenheit des Moduls 3PH)

dus Nieder-/Hochdruckwdichter oder Alarm Kriwan (nur bei Anwesenheit des Moduls 3PH)

Die offenen Digitaleingdnge/-ausgange werden mit der Schrift “oP” (= open) visualisiert, die geschlossenen mit “cLo” (= closed).
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Folgend die Anleitungen zum Zugriff auf die Visualisierung des Meniis 1/0:
Das unten angegebene Verfahren nahm als Beispiel die Visualisierung der Sonde B1.

~ N\
PRG
o [_an] - &5
E .l ' Driicken Sie von der Standard-Visualisierung aus die Tasten +
=F v PRG und SET fir 2 Sekunden.
ETZTE SET
—
| Wahlen Sie das Menii I/O iiber UP/DOWN.
o [l e LYV
= | Jrij e
a% v N\
Driicken Sie die Taste SET zum Zugang zum Mendi. SET
ETZE —
[D A Wihlen Sie die gewdlnschte Variable (ber die Tasten ./ \' : ?
UP/DOWN. /
S 8
=]
8 ] v ~
Driicken Sie die Taste SET, um sie anzuzeigen. SET

®)
@)
()
53

o1 " )

&) ] s

=k v
EZTZE

An diesem Punkt durchlduft das Display die folgenden Daten:
e Name der Variable;
e  Wert/Zustand;

@ =
[
D)

] >

re
.
L

@ ' Waihlen Sie einmal oder mehrmals die Taste PRG zur F" RB.
8% 7 Riickkehr zum Menii 1/O. —
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Im Falle der Visualisierung des Digitaleingangs 1 ist die Anzeige die folgende:

Wadhlen Sie die gewiinschte Variable Uber die Tasten ./\' i 7
/

I‘.I—.'I o UP/DOWN.
= 1 | B

=5 A 7~
Driicken Sie die Taste SET, um sie anzuzeigen. SET
EZTZIE —
Ea v
EZTZTE , ) ‘ ,
An diesem Punkt durchlduft das Display die folgenden Daten:

e Name der Variable;
e Wert/Zustand;

e

[
)
()
=
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4.6.10.

USB-Funktionen

Die DC-Steuerung Zelle erlaubt, Parameter und das Alarmprotokoll tiber USB hoch- und herunterzuladen.
Zuerst muss die Steuerung auf AUS gebracht und der vordere untere Rahmen wie in der folgenden Abbildung abmontiert werden.

USB key

Fihren Sie den Zugriff auf das Multifunktions-Meni gemdR den® folgenden Angaben aus, um die Parameter hoch- und
herunterzuladen. ’

G

< ) >

Driicken Sie von der Standard-Visualisierung aus die Tasten
PRG und SET fiir 2 Sekunden.

——/
n A Wihlen Sie das Menii USb iiber UP/DOWN. ( 5 \ /
= U 5 IIJ B /
=k \% N\
Driicken Sie die Taste SET zum Zugang zum Men(i. SET
L ZTE et
@) )| 2 Wihlen Sie den Eintrag rcP tber die Tasten UP/DOWN. { 5 y \ /
= |1 &
v

[]]Jlj

&)
3
(R

&

Driicken Sie die Taste SET, um sie anzuzeigen.
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O
J
—
Mo

) (=

T
3
&

Wahlen Sie den gewiinschten Eintrag Giber die Tasten
UP/DOWN.

e Ext: Ausgang aus dem Mendj;

e uPd: Laden Sie 10 Parameterkonfigurationen iiber
USB hoch;

e dnL: Laden Sie in USB 10
Parameterkonfigurationen herunter

ANV

g Y
= (OJrjL | =
88
ETZTE
2l -
<) . ‘ = Wahlen Sie einmal oder mehrmals die Taste PRG zur —\
=} v Riickkehr zum Meni USb. PRG
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Befolgen Sie hingegen, wenn Sie das Alarmprotokoll herunterzuladen wiinschen, die folgenden Anleitungen.

55

~ N\
I — PRG
SR Tr I S
. Driicken Sie von der Standard-Visualisierung aus die Tasten +
=% v PRG und SET fiir 2 Sekunden.
: D SET
EETZTE N
0 ’- L — a Widhlen Sie das Menii ALG iiber UP/DOWN. ‘ S y .\ /'
'g‘ v Driicken Sie die Taste SET, um den Vorgang des SET
Herunterladens zu starten. \ ]
LI XE
= Die Schrift ALG beginnt zu blinken und die Daten werden im
v USB gespeichert.
(1) " o a Am Ende des Vorgangs hort die Schrift ALG auf zu blinken
. '— ) = und die griine Led nahe dem USB-Anschluss leuchtet auf.
=L . , = Durch Abtrennen des USB-Drive verldsst man direkt das
E e Mend.
o Im Falle von Fehler wahrend der Phase des Herunterladens
— < leuchtet die Alarmikone auf.
LI XE
o _ A e
L .U Waihlen Sie einmal oder mehrmals die Taste PRG, um zur —\
=F v Standard-Visualisierung zurickzukehren. PRG
| —
ETZT X
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4.6.11. Informationen zum System
Befolgen Sie zur Visualisierung der Systeminformationen die nachstehenden Anweisungen:
~ N\
I a— PRG
o[ _anl 2 S
= E .U Driicken Sie von der Standard-Visualisierung aus die Tasten +
£ v PRG und SET flir 2 Sekunden.
ey SET
EETZE -
Wahlen Sie das Meni InF iber UP/DOWN. ( 5 .\ /'
ol —
Q | | A /
J '_, I
8% v 'amn
Driicken Sie die Taste SET zum Zugang zum Mendi. SET
ELZTE —
) i A
= |UCTr| e ~—
Driicken Sie die Taste SET, um sie anzuzeigen. SET
8% v —
L ZTE
| 1
O 171
= ,. , An diesem Punkt zeigt das 'Display. die @ aktuelle
=F Softwareausfiihrung der Steuerung.
LT ZTE
I
A
1 il
£ , , ! ' =] Wiahlen Sie einmal oder mehrmals die Taste PRG zur r—
8% Riickkehr zum Menii InF. PRG
v |
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4.6.12. Zugriff auf die Anderung der Parameter

Folgend das Verfahren zur Anderung der Parameter, die in die nachstehenden Kategorien unterteilt sind:

BESCHREIBUNG DER
KATEGORIE CODE

SONDEN Pro

REGULIERUNG CtL

KOMPRESSOR CMP
ABTAUUNG dEF
ALARMMELDUNGEN ALM
VENTILATOR FAn
HACCP HcP
UHR rtc

TURE UND BELEUCHTUNG doL
REZEPTE rcP

ALLGEMEINE FUNKTIONEN GEF
EVD EVO EVO
EVDICE ICE

DREIPHASIGE MODULE 3PH
KONFIGURATION N ouT
AUSGANGE _

VERWALTUNG HUM
FEUCHTIGKEIT

— (N ] F F e Standard-Visualisierung

PRG P o r N
- H 55 - Driicken Sie die Taste PRG fiir 2 Sekunden PRG
AV A —

EITZTE
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)

(¢

Driicken Sie UP/DOWN, um den gewiinschten Wert
einzugeben.

Driicken Sie SET, um den Wert zu bestatigen, in der 1. Zeile
erscheint die Abkiirzung der Kategorie von Parametern und

o Ty B A

&

Beispielbild

Driicken Sie UP/DOWN, um den gewiinschten Wert
einzugeben.

in der 2. Zeile erscheint die komplette Beschreibung der ! N
D — Kategorie. SET
) | B | , A . ) . ~—
Siehe vorhergehenden Absatz fiir die komplette Liste von
g _ Parameterkategorien
Prob
Vv
Driicken Sie UP/DOWN, um sich unter den Kategorien von
@ S 3 @ Parametern zu bewegen. Z S/ v
Beispielbild Driicken Sie SET, um die gewahlte Kategorie zu bestdtigen SET
und die beziliglichen Parameter zu visualisieren \ )
Driicken Sie UP/DOWN, um sich unter den Parametern der ./ \' : ;
:_] AN Kategorie zu bewegen. /
A\ Driicken Sie SET zum Zugriff auf die gewéahlte Kategorie von
Parametern, es erscheint in der 1. Zeile der aktuelle Wert I'4 N\
AR ) des ersten Parameters der Kategorie, wéhrend in der 2. Zeile SET
der Code des Parameters und seine Beschreibung gezeigt —
Beispielbild wird.
N7
O s NS
T 219 B ~
= I E' ' — Driicken Sie SET, um den Wert des gewahlten Parameters zu SET
andern. \ ;
Beispielbild
=7
. ] ~ 1\ A
~N \

NN
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= F‘E I Driicken Sie SET, um den neuen Wert des Parameters zu SET
v bestatigen. \ y
Beispielbild
O rrgl e
r Db Driicken Sie einmal die Taste PRG, man kehrt zum Menii zur PRG
v Auswahl der Kategorien von Parametern zur(ick. \ /
ELTEE
Beispielbild
O - A
= F F ) Durch den Druck von PRG kehrt man erneut zur Standard- PRG
(W v Visualisierung zuriick. \ /
¥ oS E

59

Wenn fur 120 Sekunden keine Tasten gedrickt werden, kehrt die Steuerung automatisch zur Standard-Visualisierung des

Displays zurtick.

Im Verfahren zur Anderung der Parameter wird der neue Wert jedes Mal, wenn die Taste SET gedriickt wird, gespeichert.
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4.6.13. Freigabe der Funktion Mikro Tiire
-2 -
— e
= (N ] F F - Standard-Visualisierung
v
L: U
| PRSS | © =
Driicken Sie die Taste PRG fiir 2 Sekunden PRG
Vv |

)

()
=
M
(W ‘-u

T

-y Driicken Sie UP/DOWN, um den gewiinschten Wert
v einzugeben. /

Z2C2ZE
- Driicken Sie SET, um den Wert zu bestdtigen, es r N
i . erscheint die Abkiirzung der Kategorie von SET
M) I 1 1 ' A Parametern. —/
PG
Frob | © o |
¥/ Dricken Sie UP/DOWN, um sich unter den
Kategorien von Parametern bis doL zu bewegen. /
Driicken Sie SET, um die gewdhlte Kategorie zu ' \
Beispielbild bestitigen und die beziiglichen Parameter zu SET
visualisieren —

m

) C
—-—‘I:

<@ >

Prad '_, Driicken Sie UP/DOWN, um sich unter den

Parametern der Kategorie bis zum Parameter A3 ‘ 5 '\ /‘
zu bewegen. /
A

()
(L)
53]

Beispielbild
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\-1=7
N
O s IND
[ | \ ~—
A E e ~
L Driicken Sie SET, um den Wert des Parameters A3 SET
v zu dndern. \ J
ELZTE

Beispielbild
e
|
Fc )

e
- Driicken Sie UP/DOWN, um den Wert von 0 /\ g 7
v einzugeben. /

e

14

PRI
—t

3
3

P R
Beispielbild
@) ] A
s -
IJE' I Driicken Sie SET, um den neuen Wert des SET
A% Parameters zu bestatigen. \ )
Beispielbild
R A
olrroo»
@ P,_ Ub {:: Driicken Sie einmal die Taste PRG, man kehrt zum N
v Menii zur Auswahl der Kategorien von Parametern PRG
zuriick. —
F o 3
Beispielbild
O L D A
— * - —\
= 0 F F = Durch den Druck von PRG kehrt man erneut zur PRG
v Standard-Visualisierung zuriick. /
o S B

“Handbuch Ultracella +0300083”, verfiigbar auf der Webseite HYPERLINK:

@ ANM.: Konsultieren Sie fiir weitere Informationen iiber die Funktionen und Merkmale der Steuerung das Dokument
http://www.Carel.com www.Carel.com.
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PARAMETERVERZEICHNIS

MODBU RIVACOLD
BESCHREIBUNG MIN | MAX uom TYP
-_--- SSvP - STANDARD

Sondenmessung Stabilitdtssonde 1

SPLIT CO:NNEXT rev.00

/22 | Sondenmessung Stabilitdtssonde 2 0 9 - | 52 R/W 4
/23 | Sondenmessung Stabilitatssonde 3 0 9 - | 53 R/W 4
/24 | Sondenmessung Stabilitdtssonde 4 0 9 - | 54 R/W 4
/25 | Sondenmessung Stabilitdtssonde 5 0 9 - | 55 R/W 4
/4 Virtuelle Zusammensetzung der Sonde 0 100 - | 56 R/W 0
0 =Sonde Bl
100 = Sonde B2
/M | MaReinheit 0="C/bar 0 0 - | ) - 0
E
/6 Display Dezimalpunkt 0 1 - D 8 R/W 0
0/1 =ja/nein
ftl Display Variable 1 0 13 - | 106 R/W 1
0 Nichts

1 Virtuelle Sonde (Sv)

2 Ablauf Sonde (Sm)

3 Zulauf Sonde (Sr)

4 Abtauung Sonde 1 (Sd1)
5 Abtauung Sonde 2 (Sd2)
6 Sollwert

7 B1

8 B2

9B3 -

1084

11B5

12 Kondensator Sonde (Sc)
13 Sollwert Kondensatorlifter mit
variabler Geschwindigkeit
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/t2

Display Variable 2 (*)

0 Nichts

1 Virtuelle Sonde (Sv)

2 Ablauf Sonde (Sm)

3 Zulauf Sonde (Sr)

4 Abtauung Sonde 1 (Sd1)

5 Abtauung Sonde 2 (Sd2)

6 Sollwert

7B1

8 B2

9 B3

10 B4

11B5

12rd

13 Uberhitzung (EVO)

14 Ventiloffnung % (EVO)
15 Ventiléffnung in Schritten (EVO)
16 Kondensator Sonde (Sc)
17 Sonde U1 (3ph mod.)

18 Sonde U2 (3ph mod.)

19 Sonde U3 (3ph mod.)

20 Variable Kondensatorgeschwindigkeit
Sollwert (Y1)

21 NICHT IN VERWENDUNG
22 NICHT IN VERWENDUNG
23 NICHT IN VERWENDUNG
24 Feuchtigkeit Sollwert

(*) Kann nur auf dem UltraCella Service
Terminal oder auf dem Regler mit
zweizeiligem Display angezeigt werden

0 24

107

R/W 6

/P

Typ B1 bis B3

0 NTC Standardbereich -50T90°C

1 NTC erweiterter Bereich 0T150°C
2 PT1000

59

R/W 0

/A2

B2 Konfiguration

0 Fehlt

1 Abtauung Sonde 1 (Sd1)

2 Zulauf Sonde (Sr)

3 Allgemeine Funktion auf Sonde 2

60

R/W 1

/A3

B3 Konfiguration

0 Fehlt

1 Abtauung Sonde 2 (5d2)

2 Kondensator Sonde (Sc)

3 Abtauung Sonde 1 (Sd1)

4 Umgebungstemperatur Sonde (SA)
5 Allgemeine Funktion auf Sonde 3

61

R/W 0

/P4

B4 Typ

0 NTC Standardbereich -50T90°C

1 NTC erweiterter Bereich 0T150°C
20bis10V

62

R/W 0

/A4

B4 Konfiguration

0 Fehlt

1 Umgebungstemperatur Sonde (SA)
2 Feuchtigkeit Sonde

3 Sonde 4 allgemeine Temperatur

4 Sonde 4 allgemeine Feuchtigkeit

63

R/W 0

/P5

BS5 Typ
04..20mA
10..5Vrat
20.5..4.5Vrat

64

R/W 0
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/A5 | B5 Konfiguration 0 5 - 65 R/W 0
0 Fehlt
1 Feuchtigkeit Sonde
2 Sonde 5 allgemein Temperatur
3 Sonde 5 allgemein Feuchtigkeit
4 Sonde 5 allgemein Druck
5 Scp (Verfliissigerdruck Sonde)
/4L | Sonde 4 Mindestwert - /4H - 208 R/W 0
50.0
/4H | Sonde 4 Hochstwert /4L 200 - 209 R/W 100
/5L | Sonde 5 Mindestwert - /5H - 210 R/W 0
50.0
/5H | Sonde 5 Héchstwert /5L 999 - 211 R/W 100
/C1 Offset B1 - 20.0 °C/°F 0 R/W 0
20.0
JC2 | Offset B2 - 20.0 °C/°F 1 R/W 0
20.0
/C3 | Offset B3 - 20.0 °C/°F 2 R/W 0
20.0
/C4 | Offset B4 - 20.0 °C/°F/ 3 R/W 0
20.0 % Rh
JC5 | Offset B5 - 20.0 °C/°F/ 4 R/W 0
20.0 % Rh
bar/psi
ctl St | Sollwert ri r2 °C/°F 5 R/W. -5
rd Differential 0.1 20 °C/°F 6 R/W 4
rl Minimum Sollwert - r2 °C/°F 7 R/W -25
50.0
r2 Maximum Sollwert rl 200 °C/°F 8 R/W 10
r3 Betriebsmodus 0 1 - 0 R/W 0
0 direkt mit Abtauung
1 direkt ohne Abtauung
m Totzone 0 60 °C/°F 190 R/W 0
rr Unterschied zur Steuerung mit der 0,1 20 °C/°F 191 R/W 2
Totzone
r4 Offset Sollwert 60 60 °C/°F 192 R/W 3
PS1 | Rampen: letzter Sollwert, Phase 1 - 200.0 °C/°F 187 R/W 0
50.0
PS2 | Rampen: letzter Sollwert, Phase 2 - 200.0 °C/°F 188 R/W 0
50.0
PS3 | Rampen: letzter Sollwert, Phase 3 - -200.0 - 189 R/W -30
50.0
PH1 | Rampen: Dauer der Phase 1 0 10 Tage 212 R/W 6
PH2 | Rampen: Dauer der Phase 2 0 10 Tage 213 R/W 2
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PH3 | Rampen: Dauer der Phase 3 0 10 Tage 214 R/W 10
Pdt | Rampen: maximale Anderung des 10.0 30.0 °C/°F 216 R/W 20

Sollwertes nach Stromausfall
Pon | Aktivieren Sollwert Rampen 0 1 - 48 R/W 0
0/1 = Rampen deaktiviert/aktiviert
cd Reg. Laufzeit beim Einstellen des Dienstes 0 100 h 74 R/W 0
cc Durchgehende Dauer des Zyklus 0 15 h 75 R/W 0
cb Niedrige Temperatur Alarm Verzogerung 0 250 h 76 R/W 2
nach cc

Cdu SPF | Verdunstung Sollwert SPN SPX bar 1126 R/W 4,2
SPN | Schwimmende Ansaugung - min. Sollwert 2.7 SPX bar 1127 R/W 3,8
SPX | Schwimmende Ansaugung - max. Sollwert SPN 4.2 bar 1128 R/W 4,2

dEF do Art der Abtauung 0 3 - 80 R/W 0

0 Heizung nach Temperatur
1 Heilgas nach Temperatur
2 Heizung nach Zeit
3 Heillgas nach Zeit
dl Max. Intervall zwischen 0 250 Stunden 81 R/W 6
aufeinanderfolgender Abtauung
0 = Abtauung nicht ausgefihrt
dtl | Ende Abtautemperatur, Hauptverdampfer - 200.0 °C/°F 10 R/W 15
50.0
dt2 | Ende Abtautemperatur, Hilfsverdampfer - 200.0 °C/°F 11 R/W 4
: 50.0
dP1 | Maximale Abtaudauer 1 250 min 82 R/W 30
dP2 | Maximale Abtaudauer, Hilfsverdampfer 1 250 min 83 R/W 30
dd Abtropfzeit nach der Abtauung 0 30 min 84 R/W 2
d3 Abtauung Aktivierung Verzogerung 0 250 min 85 R/W 0
dpr | Abtauung Prioritat tiber kontinuierlichen 0 1 - 4 R/W 1
Zyklus
0/1 = nein/ja
d4 | Abtauung beim Start 0 1 - 3 R/W 0
0/1 = nein/ja
ds Abtauung Verzogerung beim Start 0 250 min 86 R/W 0
dé Terminal Display bei Abtauung 0 2 - 88 R/W 0
0 Temperatur geandert mit dEF
1 Letzte angezeigte Temperatur vor
Abtauung
2 dEF
d8 Hohe Temperatur Alarm Verzégerung nach 0 250 Stunden 87 R/W 30
Abtauung (und Tir gedffnet)
d13 | Abtauung auf zwei Verdampfern 0 1 / 63 R/W 1
(0=simultan - 1=separat)
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d10

Abtauung Zeit im laufenden Zeitmodus
O=Funktion deaktiviert

240

min

1132

R/W

di1

Abtauung Temperatur Schwelle im
laufenden Zeitmodus

50.0

°C

1134

R/W

d7

Aktivieren Abtauung tberspringen
O=Funktion deaktiviert

1205

R/W

dn

Nominale Dauer Abtauung

100

1129

R/W

75

de

Maximale Anzahl an Abtauung
Beurteilungen

50

1137

R/W

ALM

A0

Alarm und Ventilator Unterschied

0.1

20.0

°Cf°F

12

R/W

Al

Alarmschwellen (AL, AH) betreffend
Sollwert oder absoluten Wert
0/1=relativ/absolut

R/W

AL

Tiefe Temperatur Alarm Schwelle
wenn Al=0, AL=0: Alarm deaktiviert
wenn Al=1, AL=50: Alarm deaktiviert

50.0

200.0

ocfoF

13

R/W

-10

AH

Hohe Temperatur Alarm Schwelle
wenn A1=0, AH=0: Alarm deaktiviert
wenn Al=1, AH=200: Alarm deaktiviert

50.0

200.0

ocfoF

14

R/W

10

Ad

Hohe/Tiefe Temperatur Alarm
Verzogerung

250

min

89

R/W

30

A5

Digitaler Eingang 2 (DI2) Konfiguration
0 Inaktiv

1 Sofortiger externer Alarm

2 Nicht auswéhlen

3 Abtauung aktivieren

4 Abtauung starten

5 Tirschalter (A3 aktivieren)

6 Fernsteuerung EIN/AUS

7 Sollwert andern

8 Niederdruckschalter

9 Nicht auswahlen

10 Nicht auswahlen

11 Nicht auswahlen

12 AUX aktivieren

13 Nicht auswahlen

14 Kontinuierlichen Zyklus aktivieren
15 Alarm von allgemeiner Funktion
16 Abtauung Start/Stopp

17 Ernsthafter Alarm

17

90

R/W

A6

Stopp Kompressor durch externen Alarm

100

min

92

R/W

A7

Unterdruck (LP) Alarm Verziégerung

250

min

93

R/W

A8

Aktivieren der Alarme Ed1 und Ed2
0/1= Alarme deaktiviert/aktiviert

57

R/W
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A9

Digitaler Eingang 3 (DI3) Konfiguration
0 Inaktiv

1 Sofortiger externer Alarm

2 Nicht auswahlen

3 Abtauung aktivieren

4 Abtauung starten

5 Turschalter (A3 aktivieren)

6 Fernsteuerung EIN/AUS

7 Sollwert dndern

8 Niederdruckschalter

9 Nicht auswahlen

10 Nicht auswahlen

11 Nicht auswahlen

12 AUX aktivieren

13 Nicht auswahlen

14 Kontinuierlichen Zyklus aktivieren
15 Alarm von allgemeiner Funktion
16 Abtauung Start/Stopp

17 Ernsthafter Alarm

17

91

R/W

0

Al0

Unterdruck Alarm Verzogerung (LP),
laufender Kompressor

60

min

94

R/W

Ac

Hohe Temperatur Kondensator Alarm
Schwelle

200.0

uc,foF

15

R/W

70

Acd

Hohe Temperatur Kondensator Alarm
Verzdgerung

250

min

95

R/W

ULL

Absolutwert niedrige Feuchtigkeit Alarm
Schwelle
0= Alarm deaktiviert

100.0

%rH

194

R/W

UHL

Absolutwert hohe Feuchtigkeit Alarm
Schwelle
100= Alarm deaktiviert

100.0

%rH

193

R/W

100

Ad

Feuchtigkeit Alarme AUH, AUL
Verzogerung

250

min

227

R/W

120

All

Digitaler Eingang 1 Konfiguration (DI1)

17

279

R/W

Fan

FO

Steuerung des Geblases des Verdampfers
0 (EIN-AUS) immer ein mit Kompressor ein
1 (EIN-AUS) Aktivierung basiert auf Sd, Sv
2 (MODULIEREN) variable
Geschwindigkeit, basierend auf Sd

3 (EIN-AUS) Aktivierung basiert auf Sd

4 (EIN-AUS) immer ein

5 (EIN-AUS) Aktivierung mit Temp. /
Feuchtigkeitskontrolle

6 (MODULIEREN) variable Geschwindigkeit
Geblase, basierend auf Sd-Sv

7 (MODULIEREN) variable Geschwindigkeit
Geblase, basierend auf Sv

265

R/W

F1

Temperatur Aktivierung Geblase

50.0

200.0

ocqu

16

R/W

Frd

Unterschied Aktivierung Geblase

0.1

20.0

ocqu

17

R/W

F2

Gebldse Aktivierungszeit mit Kompressor
aus

60

min

96

R/W

30

F3

Verdampfer Gebldse wahrend Abtauung
0/1 = EIN/AUS

R/W

Fd

Nach Abtropfzeit

30

min

99

R/W
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F5

Verdampfer Gebldse abschalten
Temperatur (Hysterese 1°C)

-50

200

C/°F

18

R/W

15

F6

Maximale Geschwindigkeit Gebladse

F7

100

97

R/W

100

F7

Minimale Geschwindigkeit Gebldse

F6

98

R/W

F8

Gebldse Spitzenzeit
0 = deaktivierte Funktion

240

175

R/W

F10

Verdampfer Geblase Erzwingen Zeit bei
maximaler Geschwindigkeit
0= deaktivierte Funktion

240

min

176

R/W

CnF

HO

Serielle Adresse

247

108

193

Art der Einheit

H1

AUX1 Ausgang Konfiguration

0 normal mit Strom versorgter Alarm
1 normal nicht mit Strom versorgter Alarm
2 Aktivieren tiber AUX-Knopf oder DI
3 Aktivieren Heizung Sammelwanne
4 Hilfsverdampfer Abtauung

5 Abpumpventil

6 Kondensator Gebldse

7 Verzogerter Kompressor

8 Steuerung Ausgang 1 EIN/AUS

9 Steuerung Ausgang 2 EIN/AUS

10 Alarm Ausgang 1

11 Alarm Ausgang 2

12 Nicht auswahlen

13 Zweiter Kompressor Schritt

14 Zweiter Kompressor Schritt mit
_Rotation

15 Feuchtigkeit Ausgang

16 Riickwartslauf Ausgang

17 Ausgang, gesteuert durch Zeitband
18 Steuerung Ausgang 3 EIN/AUS

19 Rickwartslauf Ausgang - Entfeuchtung
20 Externer Entfeuchter

21 Riickwartslauf Ausgang 2

21

100

R/W

H4

Buzzer
0/1 = aktiviert/deaktiviert

10

R/W
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H5

AUX2 Ausgang Konfiguration

0 normal mit Strom versorgter Alarm
1 normal nicht mit Strom versorgter Alarm
2 Aktivieren (iber AUX-Knopf oder DI
3 Aktivieren Heizung Sammelwanne
4 Hilfsverdampfer Abtauung

5 Abpumpventil

6 Kondensator Gebldse

7 Verzbgerter Kompressor

8 Steuerung Ausgang 1 EIN/AUS

9 Steuerung Ausgang 2 EIN/AUS

10 Alarm Ausgang 1

11 Alarm Ausgang 2

12 Nicht auswahlen

13 Zweiter Kompressor Schritt

14 Zweiter Kompressor Schritt mit
Rotation

15 Feuchtigkeit Ausgang

16 Riickwartslauf Ausgang

17 Ausgang, gesteuert durch Zeitband
18 Steuerung Ausgang 3 EIN/AUS

19 Riickwartslauf Ausgang - Entfeuchtung
20 Externer Entfeuchter

21 Rickwartslauf Ausgang 2

101

R/W

2

H6

Terminal Tastenblock Konfiguration
0 alle Tasten aktiviert

1 Sollwert Anderung

2 Abtauung

a-

8 AUX1 Ausgang

16 PRG+SET (Menl)

32 AUX2 Ausgang

64 EIN/AUS Steuerung
128 Licht Steuerung

255 alle Tasten deaktiviert

0 255

109

R/W

HO

Ausgang Y1 Konfiguration

0 Nicht aktiv

1 Modulation Ausgang 1 (allgemeine
Funktion)

2 Variable Geschwindigkeit Verdampfer
Gebldse eingestellt auf Sd Sensor

3 Variable Geschwindigkeit Geblase
Kondensator

102

R/W

H7

BMS Protokoll Auswahl Ein DCCELLA Fix @
MODBUS

H10

BMS Baudrate bit/s Ein DCCELLA Fix @
19200

H11

BMS Stopp bits Ein DCCELLA Fix 2 STOP BIT

H12

BMS Paritdt Ein DCCELLA Fix ODD
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trl

Erste Temperatur, die aufgezeichnet wird
0 kein log

15Sv

25m

35r

4 5d1

5 Sd2

6 Sc

7 SA

8 Su

181

R/W

tr2

Zweite Temperatur, die aufgezeichnet wird
0 kein log

15Sv

25m

35r

4 5d1

5 Sd2

6 Sc

7 SA

8 Su

182

R/W

trc

Probe Zeit Temperatur Aufzeichnung

min

183

R/W

H13

AUX3 Ausgang Konfiguration

0 normal mit Strom versorgter Alarm
1 normal nicht mit Strom versorgter Alarm
2 Kann nicht ausgewahlt werden

3 Aktivieren Heizung Sammelwanne
4 Hilfsverdampfer Abtauung

5 Abpumpventil

6 Kondensator Geblase

7 Verzogerter Kompressor

8 Steuerung Ausgang 1 EIN/AUS

9 Steuerung Ausgang 2 EIN/AUS

10 Alarm Ausgang 1

11 Alarm Ausgang 2

12 Nicht auswahlen

13 Zweiter Kompressor Schritt

14 Zweiter Kompressor Schritt mit
Rotation

15 Feuchtigkeit Ausgang

16 Riickwartslauf Ausgang

17 Ausgang, gesteuert durch Zeitband
18 Steuerung Ausgang 3 EIN/AUS

19 Riickwartslauf Ausgang - Entfeuchtung
20 Externer Entfeuchter

21 Riickwartslauf Ausgang 2

271

R/W
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H14 | AUX4 Ausgang Konfiguration 0 21 / 272 R/W 2
0 normal mit Strom versorgter Alarm
1 normal nicht mit Strom versorgter Alarm
2 Kann nicht ausgewahlt werden
3 Aktivieren Heizung Sammelwanne
4 Hilfsverdampfer Abtauung
5 Abpumpventil
6 Kondensator Gebldse
7 Verzbgerter Kompressor
8 Steuerung Ausgang 1 EIN/AUS
9 Steuerung Ausgang 2 EIN/AUS
10 Alarm Ausgang 1
11 Alarm Ausgang 2
12 Nicht auswahlen
13 Zweiter Kompressor Schritt
14 Zweiter Kompressor Schritt mit
Rotation
15 Feuchtigkeit Ausgang
16 Riickwartslauf Ausgang
17 Ausgang, gesteuert durch Zeitband
18 Steuerung Ausgang 3 EIN/AUS
19 Riickwartslauf Ausgang - Entfeuchtung
20 Externer Entfeuchter
21 Rickwartslauf Ausgang 2
HCE | HACCP Aktivieren 0 1 - 11 R/W 0
0/1 = Nein/Ja
Htd | HACCP Alarm Verzégerung 0 250 min 110 R/W 0
rtC tZ Zeitzonen (siehe Liste) 1 94 / 305 R/W 36
Hinweise: Verzeichnis der Zeitzone, die am
Regler eingestellt wird 37: LAGOS 54: BAKU
1: GMT+12 38: WINDHOEK 76: IRKUTSK
2: GMT+11 39: AMMAN 77: TOKIO
3: HONOLULU 40: 78: SEOUL
4: ANCHORAGE BUKAREST/KIEW/ 79: ADELAIDE
5: SANTA ISABEL ISTANBUL 80+ DARWIN
6: LOS ANGELES 41: BEIRUT 81: BRISBANE
7: PHOENIX 42: KAIRO 82: SYDNEY/HOBART
8: CHIHUAHUA 43: DAMASKUS 83: PORT MORESBY
9: DENVER 44: 84: JAKUTSK
10: GUATEMALA/REGINA OSTEUROPAISCHE B85: GUADALCANAL
11: CHICAGO STANDARDZEIT 86: WLADIWOSTOK
12: MEXIKO-STADT 45: JOHANNESBURG 87: AUCKLAND
13: BOGOTA 46: JERUSALEM 88: GMT-12
14: NEW YORK/INDIANAPOLIS 47: TRIPOLIS 89: FIDSCHI
15: CARACAS 48: BAGDAD 90: MAGADAN
16: ASUNCION 49: KALININGRAD 91: KAMTSCHATKA
17: HALIFAX 50: RIAD STANDARDZEIT
18: CUIABA 51: NAIROBI 92: TONGATAPU
19: LA PAZ 52: TEHERAN 93: APIA
53: DUBAI 94: LINE ISLANDS
STANDARDZEIT
y__ | Datum/ Zeit: Jahr 0 37 - 111 R/W 0
M_ | Datum/Zeit: Monat 1 12 - 112 R/W 1
d__ | Datum/ Zeit: Tag des Monats 1 31 - 113 R/W 1
h__ | Datum/ Zeit: Stunde 0 23 - 114 R/W 0
n__ | Datum/ Zeit: Minute 0 59 - 115 R/W 0
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tcl Stunden/Minuten Anzeige in der zweiten 0 1 - 29 R/W 0
Zeile fir Modelle mit zweizeiligem Display
0/1=nein/ja
ddi Abtauung i (i=1...8): Tag 0 11 Tage 116...123 R/W 0
hhi | Abtauungi(i=1...8): Stunde 0 23 Stunden 124...131 R/W 0
nni Abtauung i (i=1...8): Minute 0 59 min 132...139 R/W 0
don | AUX Aktivierung durch Zeitband: Tag 0 11 Tage 215 R/W 0
hon | AUX Aktivierung durch Zeitband: Stunden 0 23 Stunden 217 R/W 0
Mo | AUX Aktivierung durch Zeitband: Minuten 0 59 min 219 R/W 0
n
hoF | AUX Deaktivierung durch Zeitband: 0 23 Stunden 218 R/W 0
Stunden
Mo | AUX Deaktivierung durch Zeitband: 0 59 min 220 R/W 0
F Minuten
H8 Aktivieren AUX Aktivierung durch Zeitband 0 1 - 49 R/W 0
0/1=deaktiviert/aktiviert
dSn | Sollwert Anderung durch Zeitband: Tag 0 11 Tage 221 R/W 0
hSn | Sollwert Anderung durch Zeitband: 0 23 Stunden 223 R/W 0
Stunden
MS | Sollwert Anderung durch Zeitband: 0 59 min 225 R/W 0
n Minuten
hSF | Ende Sollwert Anderung durch Zeitband: 0 23 Stunden 224 R/W 0
Stunden o
MS | Ende Sollwert Anderung durch Zeitband: 0 59 min 226 R/W 0
F Minuten
H9 Aktivieren Sollwert Anderung durch 0 1 - 50 R/W 0
Zeitband
0/1=deaktiviert/aktiviert
dol cl2 | Kompressor Sicherheitszeit fir Tlrschalter 0 5 min 103 R/W 5
0 = deaktivieren Tursteuerung
d8d | Kompressor Neustart Zeit fur Turschalter cl2 240 min 104 R/W 30
A3 Deaktivieren Mikroschalter Tir 0 1 - 45 R/W 1
0 = Mikroschalter Tir aktiviert
1 = Mikroschalter Tur deaktiviert
tLi Licht an bei offener Tir 0 240 min 105 R/W 120
Ad Lichtsteuerung 0 1 - 7 R/W 0
0 = Tlrschalter + Lichttaste - 1 = Lichttaste
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GEF AS1 | EIN/AUS Steuerung 1: Steuerung variable 0 14 - 229 R/W 3
Konfiguration
0Sm
15d1
25r
3 Sv
4 5d2
5Sc
6 SA
7 Su
8 Sensor 2 allgemein Temperatur
9 Sensor 3 allgemein Temperatur
10 Sensor 4 allgemein Temperatur
11 Sensor 5 allgemein Temperatur
12 Sensor 4 allgemein Feuchtigkeit
13 Sensor 5 allgemein Feuchtigkeit
14 Sensor 5 allgemein Druck
ris EIN/AUS Steuerung 1: Modus 0 1 - 51 R/W 0
0/1=direkt/umgekehrt
SS1 | EIN/AUS Steuerung 1: Sollwert - 200.0 °C/°F/ 195 R/W 0
50.0 | 100.0 rH%/
0.0 999 bar/psi
200.
0
rS1 | EIN/AUS Steuerung 1: Unterschied 0.1 20.0 °C/°F/ 197 R/W 2
rH%/
bar/psi
AL1 | EIN/AUS Steuerung 1: Absolutwert niedrig - 200.0 °C/°F/ 199 R/W 0
Alarm Schwelle 50.0 | 100.0 rH%/
0.0 999 bar/psi
200.
0
AH1 | EIN/AUS Steuerung 1: Absolutwert hoch - 200.0 °C/°F/ 201 R/W 0
Alarm Schwelle 50.0 | 100.0 rH%,/
0.0 999 bar/psi
200.
0
Adl | EIN/AUS Steuerung 1: Alarm Verzbgerung 0 250 min 231 R/W 0
AS2 | EIN/AUS Steuerung 2: Steuerung variable 14 - 230 R/W 3
Konfiguration
0Sm
15d1
25r
3Sv
45d2
5Sc
6SA
7 Su
8 Sensor 2 allgemein Temperatur
9 Sensor 3 allgemein Temperatur
10 Sensor 4 allgemein Temperatur
11 Sensor 5 allgemein Temperatur
12 Sensor 4 allgemein Feuchtigkeit
13 Sensor 5 allgemein Feuchtigkeit
14 Sensor 5 allgemein Druck
r2S | EIN/AUS Steuerung 2: Modus 0 1 - 52 R/W 0
0/1=direkt/umgekehrt

73



RIVACOLD

SPLIT CO:NNEXT

MASTERING COLD rev.00
SS2 | EIN/AUS Steuerung 2: Sollwert - 200.0 °C/°F/ 196 R/W 0
50.0 | 100.0 rH%/
0.0 999 bar/psi
200.
0
rS2 | EIN/AUS Steuerung 2: Unterschied 0.1 20.0 °C/°F/ 198 R/W 2
rH%/
bar/psi
AL2 | EIN/AUS Steuerung 2: Absolutwert niedrig - 200.0 °C/°F/ 200 R/W 0
Alarm Schwelle 50.0 | 100.0 rH%/
0.0 999 bar/psi
200.
0
AH2 | EIN/AUS Steuerung 2: Absolutwert hoch - 200.0 °C/°F/ 202 R/W 0
Alarm Schwelle 50.0 | 100.0 rH%/
0.0 999 bar/psi
200.
0
Ad2 | EIN/AUS Steuerung 2: Alarm Verzbgerung 0 250 min 232 R/W 0
AS3 | EIN/AUS Steuerung 3: Steuerung variable 0 14 - 229 R/W 0
Konfiguration
0Sm
15d1
25r
3 Sv
4 5d2
55c
6 SA
7 Su
8 Sensor 2 allgemein Temperatur
9 Sensor 3 allgemein Temperatur
10 Sensor 4 allgemein Temperatur
11 Sensor 5 allgemein Temperatur
12 Sensor 4 allgemein Feuchtigkeit
13 Sensor 5 allgemein Feuchtigkeit
14 Sensor 5 allgemein Druck
r3S | EIN/AUS Steuerung 3: Modus 0 1 - 51 R/W 0
(0/1=direkt/umgekehrt)
SS3 | EIN/AUS Steuerung 3: Sollwert - 200.0 °C/°F/ 195 R/W 0
50.0 | 100.0 rH%/
0.0 999 bar/psi
200.
0
rS3 EIN/AUS Steuerung 3: Unterschied 0.1 20.0 °C/°F/ 197 R/W 2
rH%/
bar/psi
AL6 | EIN/AUS Steuerung 3: Absolutwert niedrig - 200.0 °C/°F/ 199 R/W 0
Alarm Schwelle 50.0 | 100.0 rH%/
0.0 999 bar/psi
200.
0
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AH6 | EIN/AUS Steuerung 3: Absolutwert hoch - 200.0 °C/°F/ 201 R/W 0
Alarm Schwelle 50.0 | 100.0 rH%/
0.0 999 bar/psi
200.
0
Ad6 | EIN/AUS Steuerung 3: Alarm Verzogerung 0 250 min 231 R/W 0
AM | Modulieren Steuerung: Steuerung variable 0 14 - 233 R/W 3
1 Konfiguration
0Sm
15d1
25r
3 Sv
4 5d2
55Sc
6 SA
75u
8 Sensor 2 allgemein Temperatur
9 Sensor 3 allgemein Temperatur
10 Sensor 4 allgemein Temperatur
11 Sensor 5 allgemein Temperatur
12 Sensor 4 allgemein Feuchtigkeit
13 Sensor 5 allgemein Feuchtigkeit
14 Sensor 5 allgemein Druck
riM | Modulieren Steuerung: Modus 0 1 - 53 R/W 0
0/1=direkt/umgekehrt
SM | Modulieren Steuerung: Sollwert - 200.0 °C/°F/ 201 R/W 0
1 50.0 | 100.0 rH%/
0.0 999 bar/psi
200. -
0
rcl | Modulieren Steuerung: Differential 0.1 20.0 °C/°F/ 204 R/W 2
i rH%/
bar/psi
rM1 | Modulieren Steuerung: 0.1 40.0 °C/°F/ 205 R/W 2
Modulationsbereich zwischen min. SL1 rH%/
und max. SH1 bar/psi
SL1 | Modulieren Steuerung: min. modulieren 0.0 SH1 % 235 R/W 0
Ausgang Wert (abschalten)
SH1 | Modulieren Steuerung: max. modulieren SL1 100.0 % 234 R/W 100
Ausgang Wert
AL3 | Modulieren Steuerung: Absolutwert - 200.0 °C/°F/ 206 R/W 0
niedrig Alarm Schwelle 50.0 100.0 rH%/
0.0 999 bar/psi
200.
0
AH3 | Modulieren Steuerung: Absolutwert hoch - 200.0 °C/°F/ 207 R/W 0
Alarm Schwelle 50.0 | 100.0 rH%/
0.0 999 bar/psi
200.
0
Ad3 | Modulieren Steuerung: Alarm Verzégerung 0 250 min 236 R/W 0
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AAl

Alarm 1: Quelle wahlen

0 DI2 (mit A5=15)

1 virtuelle Sonde (Sv) Fehler (rE)
2 Sonde S1 (Sm) Fehler (EO)

3 Sonde S2 Fehler (E1)

4 Sonde S3 Fehler (E2)

5 Sonde S4 Fehler (E3)

6 Sonde S5 Fehler (E4)

7 Unterdruck Alarm (LP)

8 Sofortiger externer Alarm (IA)
9 tiefe Temperatur Alarm (LO)
10 hohe Temperatur Alarm (HI)
11 hohe Temperatur Kondensator Alarm
(CHt)

11

237

R/W

riA

Alarm 1: Logik
0/1=normal offen/normal geschlossen

54

R/W

Ad4

Alarm 1: Verzogerung

250

min

239

R/W

Alarm 2: Quelle wéhlen

0 DI3 (mit A9=15)

1 virtuelle Sonde (Sv) Fehler (rE)
2 Sonde S1 (Sm) Fehler (EOQ)

3 Sonde S2 Fehler (E1)

4 Sonde S3 Fehler (E2)

5 Sonde S4 Fehler (E3)

6 Sonde S5 Fehler (E4)

7 Unterdruck Alarm (LP)

8 Sofortiger externer Alarm (IA)
9 tiefe Temperatur Alarm (LO)
10 hohe Temperatur Alarm (HI)
11 hohe Temperatur Kondensator Alarm
(CHt)

11

238

R/W

r2A

Alarm 2: Logik
0/1=normal offen/normal geschlossen

55

R/W

Ad5

Alarm 2: Verzogerung

250

min

240

R/W

EVD

P1t

§1 Sondenart
CUSTOM
-1...4.2 barg
0.4 ..9.3 barg
-1...9.3 barg
0..17.3 barg
0.85...34.2 barg
0..34.5barg
0... 45 barg
-1..12.8 barg
0..20.7 barg
1.86 ... 43.0 barg
11 RESERVIERT

12 0...60.0 barg
13 0...90.0 barg

W oo~ ks WwN e O

=
o

12

IL1

MIN Wert fiir ALARM Sonde S1

20/-
121

IH1

°Cf°F

303

R/W

IH1

MAX Wert fiir ALARM Sonde S1

IL1

200

°Cf°F

304

R/W

60
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Haupteinstellung Typ

0 BENUTZERDEFINIERT

1 Zentraler Schaltschrank/Kihlraum

2 Insich abgeschlossener
Schaltschrank/Kiihlraum

3  Gestdrter Schaltschrank/Kihlraum

4 Unterkritisch CO2
Schaltschrank/Kiihlraum

5 R404A Kondensator fiir subkritisches
co2

& AC oder Kiihler mit Plattenverdampfer
7 AC oder Kiihler mit
Rohrbiindelverdampfer

8 AC oder Kiihler mit
Verdampferschlange

9  AC oder Kiihler mit variabler
Kihlleistung

10 AC oder Kiihler mit gestérter Einheit

148

R/W

2

PH

Art des Kaltemittels
1R22 21 R245FA
2 R134a 22 R407F
3 R404A 23 R32

4 RA07C 24 HTRO1
5 R410A 25 HTRO2
6 R507A 26 R23

7 R290 27 R1234yf
8 R600 28 R1234ze
9 R600A 29 R455A
10 R717 30 R170

11 R744 31 R442A
12 R728 32 R447A
13 R1270 33 R448A
14 R417A 34 R449A
15R422D  35R450A
16 R413A 36 R452A
17R422A 37 R508B
18R423A 38 R452B
19R407A  39R513A
20R427A 40 R454B

40

146

R/W

11

P3

Uberhitzung Sollwert

324

35

R/W

P4

Proportionaler Anstieg

800

27

R/W

15

P5

Integralzeit

999

sec

159

R/W

150

P6

Vorhaltezeit

800

sec

28

R/W

P7

LowSH: Schwelle tief Uberhitzung

324

36

R/W

P8

Tief Uberhitzung Schutz Integralzeit

800

sec

29

R/W

600

P9

LowsSH: tief Uberhitzung Alarm
Verzogerung

999

sec

161

R/W

600

PL1

LOP: Schwelle fiir tiefe Temperatur der
Verdampfung

200

“C/°F

41

R/W

PL2

LOP: Integralzeit

800

sec

30

R/W

600

PL3

LOP: tiefe Temperatur der Verdampfung
Alarm Verzégerung

999

sec

162

R/W

600
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PM | MOP: Schwelle fir tiefe Temperatur der -60 200 °C/°F A 38 R/W 15
1 Verdampfung
PM | MOP: Integralzeit 0 800 sec A 31 R/W 600
2
PM | MOP: tiefe Temperatur der Verdampfung 0 999 sec | 163 R/W 10
3 Alarm Verzogerung
PM | MOP: tiefe Temperatur der Verdampfung -60 200 °C/°F A 306 R/W -10
4 HEMMUNG SCHWELLE
PT1 | Tiefe Temperatur der Ansaugung -60 200 °C/°F A 34 R/W -45
SCHWELLE
cP1 | Offenes Ventil Start (Prozentsatz) 0 100 % A 157 R/W 30
Pdd | Verzogerung nach Abtauung, (nur fir 0 60 min A 158 R/W 10
Einzelantrieb)
PSb | Position des Ventils im Standby 0 100 Schritt A 174 R/W 0
PM | Aktivieren manuelle Positionierung 0 1 - D 38 R/W 0
p
PM | Manuelle Positionierung Ventil 0 999 Schritt | 173 R/W 0
u
IU3 | Ventileinstellung Schritte (nur EVD ICE) 1 2 - | 184 R/W 1
1=480 / 2=960
PPT | Zeit vor Positionierung 0 18000 sec | R/W 6
PS Glatte Linien aktivieren (0=NEIN - 1=JA) 0 1 / D 62 R/W 1
M
PHS | Maximum Offset glatte Linien 0.0 50.0 °C/°F A 287 R/W
PLt | Stopp Offset glatte Linien 0.0 © 10.0 °C/°F A 286 R/W
PSP | Glatte Linien proportionaler Koeffizient 0.0 100.0 °C/°F A 288 R/W 5
PSI | Glatte Linien Integralzeit 0 1200 s A 289 R/W 120
PSd Glatte.Linien Vorhaltezeit 0 100 s A 290 R/W 0
ICG | Zuriicksetzen Einstellung EVD O ->1 0 1 E D 64 R/W 0
Zuriicksetzen alle EVD Parameter
Pnr | Zuriicksetzen Einstellung EVD O ->1 0 1 - D 64 R/W 0
Zuriicksetzen alle EVD Parameter
Ultra cH1 | 3PH Modul serielle Adresse 1 247 - | 177 R/W 1
3PH
cH2 | 3PH Modul Offset serielle Adresse 0 232 - | 178 R/W 0
cAl | Sd1 Sensor Verbindung 0 1 - D 40 R/W 0
0 =in UltraCella -1 = in 3PH Modul
cA2 | Sd2 Sensor Verbindung 0 1 - D 41 R/W 0
0 =in UltraCella -1 = in 3PH Modul
cEn | Aktivieren 3PH Mod. 0 1 - D 43 R/W 0
0 = deaktivieren - 1 = aktivieren
Out H15 | Ausgang R1 Konfiguration 0 7 / A 273 R/W 5
0 Kompressor
1 Abtauung
2 Geblase
3 Licht
4 AUX 1
5AUX 2
6 AUX 3
7 AUX 4
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H16

Ausgang R2 Konfiguration
0 Kompressor

1 Abtauung

2 Gebldse

3 Licht

4 AUX 1

5AUX 2

6 AUX 3

7 AUX 4

274

R/W

4

H17

Ausgang R3 Konfiguration
0 Kompressor

1 Abtauung

2 Gebldse

3 Licht

4AUX 1

5AUX 2

6 AUX 3

7AUX 4

275

R/W

H18

Ausgang R4 Konfiguration
0 Kompressor

1 Abtauung

2 Geblase

3 Licht

4AUX 1

5AUX 2

6 AUX 3

7 AUX 4

276

R/W

H19

Ausgang R5 Konfiguration
0 Kompressor

1 Abtauung

2 Geblase

3 Licht

4 AUX 1

5 AUX 2

6 AUX 3.

7 AUX 4

277

R/W

H20

Ausgang R6 Konfiguration
0 Kompressor

1 Abtauung

2 Gebldse

3 Licht

4 AUX 1

5AUX 2

6 AUX 3

7AUX 4

278

R/W

HUM

StH

Feuchtigkeit Sollwert

0.0

100.0

%rH

19

R/W

90

rdH

Feuchtigkeit Unterschied

0.1

20.0

%rH

20

R/W

rrH

Entfeuchtung Unterschied

0.0

50.0

%

298

R/W

rnH

Feuchtigkeit Totzone

0.0

50.0

299

R/W

TLL

Mindesttemperatur aktivieren
Feuchtigkeitskontrolle

60.0

60.0

eC’;uF

295

R/W
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THL | Hochsttemperatur aktivieren - 60.0 °C/°F 296 R/W 0
Feuchtigkeitskontrolle 60.0

TdL | Temperaturunterschied aktivieren 0.0 20.0 °C/°F 297 R/W 0
Feuchtigkeitskontrolle

r5 Feuchtigkeit Sollwert Offset - 50.0 % 302 R/W 0

50.0

F4 Feuchtigkeit Ausgang bei Abtauung 0 1 - 28 R/W 1
0/1 = EIN/AUS

U1 Feuchtigkeitskontrolle Dienst Zyklus EIN 0 120 min 300 R/W 10
Zeit

uz2 Feuchtigkeitskontrolle Dienst Zyklus AUS 0 120 min 301 R/W 60
Zeit

F11 | Gebladse Geschwindigkeit wahrend 0 100 % 293 R/W 40
Befeuchtung

F12 | Minimale Geschwindigkeit Gebldse 0 100 % 294 R/W 10
wahrend Befeuchtung

HACC HA Zeit/Datum des letzten HA Alarms: Tag 1 7 Tag 29 R -
p

Zeit/Datum des letzten HA Alarms: Stunde 1 23 Stunde 30 R -
Zeit/Datum des letzten HA Alarms: 1 59 min 31 R -
Minuten

HA1 | Zeit/Datum des vorletzten HA Alarms: Tag 1 7. Tag 32 R -
Zeit/Datum des vorletzten HA Alarms: 1 23 Stunde 33 R -
Stunde
Zeit/Datum des vorletzten HA Alarms: 1 59 min 34 R o
Minute

HA2 | Zeit/Datum des drittletzten HA Alarms: Tag 1 7 Tag 35 R -
Zeit/Datum des drittletzten HA Alarms: 1 23 Stunde 36 R -
Stunde
Zeit/Datum des drittletzten HA Alarms: 1 59 min 37 R -
Minute

HA Anzahl der HA Alarme 1 15 - 53 R -

n

HF Zeit/Datum des letzten HF Alarms: Tag 1 7 Tag 38 R -
Zeit/Datum des letzten HF Alarms: Stunde 1 23 Stunde 39 R -
Zeit/Datum des letzten HF Alarms: 1 59 min 40 R -
Minuten

HF1 | Zeit/Datum des vorletzten HF Alarms: Tag 1 7 Tag 43 R -
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Zeit/Datum des vorletzten HF Alarms: 1 23 Stunde 44 R -
Stunde
Zeit/Datum des vorletzten HF Alarms: 1 59 min 45 R -
Minute

HF2 | Zeit/Datum des drittletzten HF Alarms: Tag 1 7 Tag 48 R -
Zeit/Datum des drittletzten HF Alarms: 1 23 Stunde 49 R -
Stunde
Zeit/Datum des drittletzten HF Alarms: 1 59 min 50 R -
Minute

HFn | Anzahl der HF Alarme 1 15 - 54 R -

Her | HACCP Alarme zuriicksetzen 0 1 - 12 R/W 0
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Hauptsachliche Stérungen und Alarme

STORUNGEN UND WARTUNG

STORUNG WAHRSCHEINLICHE URSACHE ERFORDERLICHE TATIGKEIT

Eingriff Hochdruckwachter

Siehe Stérung “Saugdruck zu niedrig”

Mindestzeit von Off oder zwischen mehr Neustarts noch nicht
abgelaufen

Das Ende der zeitlichen Abfolge
abwarten

Die Ursache des Eingriffs priifen und

Der Kompressor Eingriff des automatischen Hauptschalters den Schal ick
startet nicht en Schalter zuriicksetzen
Di rsach Eingri
Eingriff des internen Thermoschutzschalters je  Ursache des ingriffs  des
Thermoschutzschalters
Eingriff des Leistungsschalters Kompressor Den Schalter zuricksetzen
. . Siehe Stérungen”Sehr rofse
Elektronische Steuerung oder andere elektronische .. e 9 i g J@
. Kiihlkapazitdt", Kiihlkapazitdt
Vorrichtungen defekt . "
Der ki unzureichend
er kompressor Gas in die Anlage fiillen
arbeitet stéindig Gasbefillung nicht ausreichend ge f

Verdampfer blockiert oder Vorhandensein von Eis

Die Verdampfer reinigen und abtauen

Anomale Gerdusche
vom Kompressor

hoch

Saugtemperatur zu
niedrig

Montage nicht korrekt

Den Anzug der Befestigungsbolzen
kontrollieren

Flussigkeit in Ansaugung

Das Thermostatventil kontrollieren und
erneut einstellen. Kontrollieren, dass
das Magnetventil der Fliissigkeit
wdihrend dem Stopp der Einheit
geschlossen ist.

Temperatursensor des Ventils nicht korrekt befestigt oder in
falscher Position

Die Position des Temperatursensors des
Ventils priifen

Saugtemperatur zu i '

Emulsion im Ol des Gehauses

Uberhitzung des Gases sehr hoch (liber 20K)

Flussigkeit in der Saugleitung

Schmierung nicht korrekt. Siehe
Stérung "Oltemperatur zu niedrig" und
"Gl sehr schaumig nach Stopp
Kompressor"

Das Thermostatventil des Verdampfers
priifen und einstellen

Das Thermostatventil korrekt einstellen

Sensor nicht korrekt angeschlossen oder auf falsche Art
positioniert

Kontrollieren, ob er in Kontakt mit der
Saugleitung positioniert ist und ggf.
ersetzen

Saugdruck zu niedrig

Viel Ol im Verdampfer

Ol vom Verdampfer ablassen

Filter der FlUssigleitung verstopft

Den Filter der Fliissigleitung
kontrollieren und ersetzen

Hohe Uberhitzung bei der Ansaugung

Das Thermostatventil korrekt einstellen

Gasbefillung nicht ausreichend

Gas in die Anlage fiillen

Saugdruck zu hoch
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STORUNG

Druck des Gaskiihlers

WAHRSCHEINLICHE URSACHE

Luftstrom im Gaskiihler unzureichend

ERFORDERLICHE TATIGKEIT

Den Gaskiihler reinigen und die
Ventilatoren kontrollieren.

UbermaRige Gasbefiillung

Die Fliissigkeit vom Zwischenbehdlter

zu hoch ablassen
. . . . Die Einheit entladen, das Vakuum
Luft oder Gas im HD-Kreislauf kann nicht kondensiert werden ..
ausfiihren und erneut laden
Druck des Gaskiihlers . . . . Die Parameter zur Regulierung des
Zu niedrig Regulierung Lifter nicht korrekt eingestellt Ventilators korrekt einstellen
Entladetemperatur Uberhitzung bei Ansaugung zu hoch Das Thermostatventil korrekt einstellen
zu hoch Interner By-pass Den Kompressor kontrollieren
Oltemperatur zu .. . . Das Thermostatventil des Verdampfers
P Uberhitzung bei Ansaugung zu hoch .. . Pf
hoch priifen und einstellen
Oltemperatur zu .. - . .. . . Das Thermostatventil korrekt einstellen
P , Ricklauf des Ols zusammen mit dem flissigen Kaltemittel
niedrig
Kiihlkapazitit sehr | Problem mit der elektronischen Steuerung oder mit anderen Ersetzen, reparieren oder neu einstellen
grof Vorrichtungen
Kiihlkapazitdt Problem mit der elektronischen Steuerung oder mit anderen Ersetzen, reparieren oder neu einstellen
unzureichend Vorrichtungen
Thermostatventil (FlUssigkeitsricklauf von Ansaugung) Das Thermostatventil kontrollieren
Ol sehr schaumig Temperatursensor des Ventils nicht korrekt befestigt oder in Die Position des Temperatursensors des
nach Stopp falscher Position Ventils priifen
Kompressor Den Gehdusewiderstand austauschen

Storung Gehausewiderstand
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ALARMCODE BESCHREIBUNG VORRICHTUNG

4.6.16.

Alarmliste DC-System Zelle

Sonde allgemeine

ALARMCODE
VORRICHTUNG

RESET HANDLUNGEN

Funktion A in der pezialche
i Funkti
He3 Karte 1 defekt oder HECU AlAo Automatisch ZE e’:: «
nicht verbunden e
S -
ondevaﬁgememe Beziigliche
Haa Funktion B in der HECU ALAOS Aut tisch Funktionen
Karte 1 defekt oder sromarse esperrt
nicht verbunden er
7 -
Sonde .af ge¢eme Beziigliche
Funktion C in der i .
H45 HECU ALAO6 Automatisch Funktionen
Karte 1 defekt oder esperrt
nicht verbunden er
."icom:‘(i.aﬂg;r.ne;ne Beziigliche
H46 unktion = in aer HECU ALA07 Automatisch Funktionen
Karte 1 defekt oder rt
nicht verbunden geoper
SFonc;‘; .aﬁg:@i;ne Beziigliche
H47 unition = in aer HECU ALAO8 Automatisch | Funktionen
Karte 1 defekt oder rt
nicht verbunden gesper
y SOﬁ‘de'Dr . Beziigliche
Ha8 erflissigung HECU ALA31 Automatisch Funktionen
Backup defekt oder sperrt
nicht verbunden gepe
N Sonde i;r. ; Bezligliche
b nsaugung a-? up HECU ALA33 Automatisch Funktionen
defekt oder nicht ] rt
verbunden -
s Som.n‘e. .{:(r.. Beziigliche
450 ampfinje tion HECU ALA46 Automatisch Funktionen
defekt oder nicht rt
verbunden R
DTemp?r?z{s. Beziigliche
W51 ampfinje .'.on HECU ALA47 Automatisch Funktionen
defekt oder nicht rrt
verbunden gepe
Abschaltun
152 Alarm Kompressor HECU ALCOS Man./Autom. 9
Backup Kompressor
Alarm Hohe Temp.
453 Aﬁgem?f”e HECU ALG11 Man./Autom. -
Funktion
Thermostat:1-5
Alarm Niedrige
44 Temp. Ah‘ggmeme HECU ALG15 Man./Autom. -
Funktion
Thermostat:1-5
Alarm Hohe Temp.
H55 Allgemeine HECU ALG19 Man./Autom. | -
Funktion
Thermostat:6-7
Alarm Niedrige
H56 Temp. AHggmeme HECU ALG23 Man./Autom. -
Funktion

Thermostat:6-7
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ALARMCODE

BESCHREIBUNG

ALARMCODE

VORRICHTUNG | oRrricHTUNG

HANDLUNGEN

Alarm Hohe Temp.
H57 Aﬂgemfeme HECU ALG27 Man./Autom. -
Funktion
Thermostat:8-9
Alarm Niedrige
H58 Temp. Allgemeine HECU ALG28 Man./Autom. -
Funktion
Thermostat:8-9
Betriebsstunden
H59 HECU ALTO1 Manuell -
Kompressor
Alarm CDU 02
Temperaturs Beziigliche
HO2 Entladung defekt HECU ALAO1 Automatisch Funktionen
oder nicht gesperrt
verbunden
Alarm CDU 03
Sonde Dr. Beziigliche
Ho3 Verfliissigung HECU ALAO2 Automatisch Funktionen
defekt oder nicht gesperrt
verbunden
Alarm CDU 04
Externe Beziigliche
Ho4 Temperaturs. defekt HECU ALAO3 Automatisch Funktionen
oder nicht gesperrt
verbunden
Alarm CDU 05
Sonde Dr. B Beziigliche
Ho5 Ansaugung defekt HECU ALA24 Automatisch Funktionen
oder nicht gesperrt
verbunden
Alarm CDU 06
Temperaturs. Beziigliche
Ho6 Ansaugung defekt HECU ALA25 Automatisch Funktionen
oder nicht gesperrt
verbunden.
. Alarm CDU g?ﬂ Beziigliche
Ho7 emperaturs. .e € HECU ALA26 Automatisch Funktionen
defekt oder nicht ot
verbunden gespe
Alarm CDU 08
j . Abschaltun
HO8 Niederdr HECU ALBO1 Halbautomatisch I
Verfliissigung von Kompressor
Druckwdchter
Alarm CDU 09
. Abschalt
H09 ffo?hdr HECU ALBO2 Man./Autom. scharting
Verfliissigung von Kompressor
Druckwidichter
Alarm CDU 10 Forcierung Liifter
Hi10 Alarm Niederdruck HECU ALBO3 Automatisch
. auf 0%
Verfliissigung
Al DU 11 Forcierung Liifter
arm .
100% (5 Min.
Hi1 Alarm Hochduck HECU ALBO4 Automatisch auf (5 Min.)
.. und Abschaltung
Verfliissigung
Kompressor
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Alarm CDU 15
H15 Alarm Hochdruck HECU ALB15 Automatisch -
Ansaugung
ALARMCODE
ALARMCODE BESCHREIBUNG VORRICHTUNG HANDLUNGEN
‘ ‘ VORRICHTUNG ‘
Alarm CDU 16
H16 Alarm Niederdruck HECU ALB16 Automatisch -
Ansaugung
Alarm CDU 19
Abschaltun
H19 Alarm 1 Kompressor HECU ALCo1 Man./Autom. g
1 Kompressor
Alarm CDU 20
Abschaltun
H20 Alarm 2 Kompressor HECU ALCO2 Man./Autom. I
1 Kompressor
Al DU 23 Beziigliche
arm . .
H23 Fehler Karte Uhr HECU ALGO1 Automatisch Funktionen
gesperrt
A!ar;n ;DU 24 Beziigliche
H24 . enier . HECU ALG02 Automatisch Funktionen
Erweiterungsspeich
gesperrt
er
Alarm CDU 26
Abschaltun
H26 Alarm niedrige HECU ALT15 Einstellbar I
. \ Kompressor
Uberhitzung
Alarm CDU 27 DSH ‘ Abschaltung
H27 Niedriger HECU ALT19 Einstellbar K
Fliissigkeitsriicklauf ompressor
Alarm CDU 01
Abschaltun
HOo1 Abwesenheit HECU ALUO2 Automatisch . u g
Einheit
Regelsonde
Alarm CDU 32 !
1 Abschaltun
H32 Vorrichtung Power+ HECU ALW24 Halbautomatisch J
! . Kompressor
Nr.1 offline
Alarm CDU 43
Abschaltun
H43 Alarm Inverter HECU ALW25 Halbautomatisch 7
Kompressaor
Power+ Nr.1
Alarm CDU 33 Start
H33 Kompressor 1 HECU ALW26 Halbautomatisch -
fehlgeschlagen
(tempt.:/max.:)
Alarm CDU 34
Abschalt
H34 Alarm Zone HECU ALW27 Halbautomatisch scnaitung
Envelope Kompressor
Kompressor 1
Alarm CDU 35 Hohe
H35 Temperatur HECU ALW28 Automatisch -
Gasentladung
Kompressor 1
Alarm CDU 37
H37 Maodell Inverter HECU ALW30 Automatisch -
nicht vereinbar
Alarm CDU 25
Bed*”?“”_g mc.ht . Notbetrieb (fiir
H25 zuverldssig keine HECU ALGO3 Automatisch 24h)
Verbindung DC
ZELLE
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ALARMCODE
ALARMCODE BESCHREIBUNG VORRICHTUNG RESET HANDLUNGEN
VORRICHTUNG
Alarm CDU 28 Geschwindigkeitsv
H28 Vorbeugung HECU Alwo1 Automatisch erringerung
Hochdruck Kompressor
Alarm CDU 31 Geschwindigkeitsv
H31 Vorbeugung Hohe HECU ALW23 Automatisch erringerung
Temperatur Kompressor
Alarm CDU 38 . .,
Notbetrieb (fiir
H38 Vorrichtung DC HECU ALW37 Automatisch 24h) (f
ZELLE offline
Alarm CDU 41
H41 Fliissigkeitsriickl von HECU ALZO6 Aut tisch .
DC ZELLE offline - utomatise
flush
Alarm CDU 42
Ha2 Ventil Carel EXV. HECU ALZ08 Automatisch -
nicht konfiguriert in
DC ZELLE
DC-Steuerung Notbetrieb (fiir
HLE CDU offline HLE Automatisch
if Zelle 24h)
HNC CDU nicht vereinbar | D Oteuerung HNC Automatisch Abschaltung
Zelle Regulierung
Virtuelle Sonde .
DC-Steuerun Regulierung Dut
RE defekt, Sonden Sm g RE Automatisch g . gEuy
. Zelle Cicle
und Sr kontrollieren
- R li Dut
£0 Son.de 1 defekt oder | DC-Steuerung £0 Automatisch egu .'ef?ung uty
nicht verbunden Zelle Cicle
£1 Son.de 2 defekt oder.| DC-Steuerung = y, W B .
nicht verbunden Zelle
£2 Son.de 3 defekt oder | - DC-Steuerung _— N 8 A i
nicht verbunden Zelle
£3 .Son.de 4 defekt oder |  DC-Steuerung £3 Automet oy i
nicht verbunden Zelle
£4 Son.de 5 defekt oder DC-Steuerung £4 AL AR |
nicht verbunden Zelle
L0 Alarm Niedrige DC-Steuerung 10 Automatisch i
Temperatur Zelle
HI Alarm Hohe DC-Steuerung Hi Automatisch i
Temperatur Zelle
Umgehender Alarm DC-Steuerung ‘ Regulierung Duty
1A durch externen Zell 1A Automatisch Cicle (A6)
Kontakt elle
Verzégerter Alarm .
DA durch externen bC S;e“erung DA Automatisch Reg::;.:‘;u;g;)uty
Kontakt elle
DEF Abtauung in Gang DC-S;z:zrung DEF Automatisch Abtauung aktiv
Abtauung auf
Verdampfer 1 DC-Steuerung .
Epi beendet durch Zelle Epi Automatisch
Time-out
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ALARMCODE
ALARMCODE BESCHREIBUNG VORRICHTUNG RESET HANDLUNGEN
2 = o ) = VORRICHTUNG E .
Alarm maximale
PD Zeit von Pump- DC-Steuerung PD Automatisch -
d Zelle
own
DC-Steuerun Abschaltun
Lp Alarm Niederdruck g LP Automatisch . g
Zelle Regulierung
j DC-Steuerun
Ars Aut.omanscher Start g ATS Man./Autom. .
in Pump-down Zelle
DOR Alarm T.ur fiir lange DC-Steuerung bOR Automatisch i
Zeit offen Zelle
DC-Steuerun
Etc Fehler Karte Uhr & Etc Automatisch -
Zelle
Fehler EEprom DC-Steuerung .
EE Parameter Einheit Zelle EE Automatisch
EF Fef'l.-‘er EEprom DC-Steuerung EF Automatisch i
Betriebsparameter Zelle
HA Alarm HA HAccp | DESteuerung HA Manuell .
Zelle
DC-St run
HF Alarm HF HACCP C-Steuerung HF Manuell -
Zelle
cHT Vor-Alarm Hohe DC-Steuerung onr
Temp. Verfliissigung Zelle
. DC-St Abschalt
CHT Alarm ;‘-{oh.e Temp C-Steuerung CHT Manuell sC ? ung
Verfliissigung Zelle Regulierung
Fehler in der
i j DC-Steuerung.
L0G T g L0G Automatisch -
der aufgezeichneten Zelle
Temperaturen
oL Fehler Download DC-Steuerung onl L alltomdtisen i
Parameter Zelle
uPD Fehler Upload DC-Steuerung uPD Automatisch i
Parameter Zelle
Fehler beim
DC-Steuerun
ALM Exportieren der g ALM Automatisch -
Zelle
Alarme
Fehler
SOF Softwareaktualisier Dc-sée“erung SOF Automatisch -
ung elle
Alarm Hohe DC-Steuerung .
AUH Feuchtigkeit Zelle AUH Automatisch
Alarm Niedrige DC-Steuerung .
AUL Feuchtigkeit Zelle AUL Automatisch
Allgemeiner Alarm
Hoher Wert
DC- run
GH1 Allgemeine ¢ S;e“e ung GH1 Automatisch -
Funktion: elle
Thermostat 1
Allgemeiner Alarm
Niedriger Wert
GlL1 Allgemeine DC-Steuerung GL1 Automatisch -
. Zelle
Funktion:
Thermostat 1
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ALARMCODE
ALARMCODE BESCHREIBUNG VORRICHTUNG RESET HANDLUNGEN
VORRICHTUNG
Allgemeiner Alarm
Hoher Wert
GH2 Allgemeine DC-Steuerung GH2 Automatisch -
. Zelle
Funktion:
Thermostat 2
Allgemeiner Alarm
Niedriger Wert
DC-Steuerun
GL2 Allgemeine g GL2 Automatisch -
o Zelle
Funktion:
Thermostat 2
Allgemeiner Alarm
Hoher Wert
DC-Steuerun
GH3 Allgemeine g GH3 Automatisch -
. Zelle
Funktion:
Modulation 1
Allgemeiner Alarm
Niedriger Wert
GL3 Allgemeine bC S;e:erung GL3 Automatisch -
Funktion: elle
Modulation 1
Alarm Allgemeine DC-Steuerung .
GA1 Funktion: Alarm 1 Zelle GA1 Automatisch
Alarm Allgemeine DC-Steuerung .
GA2 Funktion: Alarm 1 Zelle GA2 Automatisch
Fehler Modul EVD Regulierung basiert
DC-Steuerun L
ILE ICE: Vorrichtung ¢ Szell':e ung E6 Automatisch auf Digitaleing.
EVD offline e EVD Ice
Fehler Modul EVD
ICE: DC-Steuerung . Abschaltung
- Konfigurationsfehle Zelle IEC | AUl REEN Regulierung
r {IPE=1 and ICG=0)
. Fehler Modul EVD
ICE: Fehler DC-Steuerung
IEM Mangelnde Zelle 1EM Manuell
Ubereinstimmung
Allgemeiner Alarm
Hoher Wert
GH6 Allgemeine DC-Steuerung GH6 Automatisch -
. Zelle
Funktion:
Thermostat 3
Allgemeiner Alarm
Niedriger Wert
DC-Steuerun
GL6 Allgemeine g GL6 Automatisch -
. Zelle
Funktion:
Thermostat 3
Schwerwiegender
- Abschalt
SA Alarm durch bC S;e“erung SA Automatisch R:‘; f:c_'rr:g
externen Kontakt elle g g
Fehler Modul EVD
- Abschalt
EFu ICE: Vereinbarkeit DC-Steuerung EFu Automatisch > ? ung
Zelle Regulierung

Firmware EVD
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ALARMCODE
ALARMCODE BESCHREIBUNG VORRICHTUNG VORRICHTUNG RESET HANDLUNGEN
Fehler Modul EVD
ECn ICE: Konfiguration DC-Steuerung ECN Automatisch Abschfr!tung
fehlgeschlagen Zelle Regulierung
Fehler Modul EVD Regulierung
SHA ICE: Schutz EVD Ice E3 Automatisch Offnung/Schliefiun
Uberhitzung gering g Ventil
Fehler Mdeu:‘ EVD Regulierung
LOA ICE: Niedrige EVD Ice E2 Automatisch Offnung/Schlieffun
Verdampfungstemp .
g Ventil
eratur
Fehler Modul EVD Regulierung
MOA ICE: Hohe EVD Ice E1 Automatisch Offnung/Schlieffun
Verdampfungstemp .
g Ventil
eratur
Fehler Modul EVD
LSA ICE: Niedrige EVD Ice E4 Automatisch -
Saugtemperatur
Fehler Modul EVD
ES1 ICE: Stérung Sonde EVD Ice Al Automatisch Schliefsung Ventil
51
Fehler Modul EVD
ES2 ICE: Stérung Sonde EVD Ice A2 Automatisch Schliefung Ventil
52
Fehler Modul EVD
BAT ICE: Batterie defekt EVD Ice E7 Automatisch -
oder leer
Fehler Mc'rvdu:‘ EVD ' Reguliétung
EEE ICE: Stérung EVD Ice EE Driver ersetzen blockiert
EEPROM
Fehler Modul EVD
EiC ICE-SS;,:SEZ:?G;:;Q& EVD Ice E8 Manuell Schlieffung Ventil
Ventils
Fehler Modul EVD
EEC ICE: NotschliefSung EVD Ice E5 Automatisch SchliefSung Ventil
des Ventils
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4.7. Lagerung

Sollte es notwendig sein, die Maschine vor der Installation fiir einen bestimmten Zeitraum aufzubewahren, ist es ratsam, sie
ordnungsgemadR zu schiitzen und in einer geeigneten Umgebung mit den folgenden Eigenschaften zu lagern:
o Aulenoberflachen bestdndig gegen Witterungseinflisse;
s gegen den Zugang von Unbefugten geschiitzt;
¢ mit den folgenden Umgebungsbedingungen:
o gute Beliiftung;
o Umgebungstemperatur zwischen -10 °C und +40 °C;
o Relative Luftfeuchtigkeit zwischen 30% und 80%.

0 ACHTUNG: Die eventuell vorhandenen Verpackungen einiger Komponenten der Maschine nicht entfernen. Treffen
Sie zum Schutz der betreffenden Teile die geeigneten MaRBnahmen.

4.8. Demontage

Gehen Sie im Falle, dass es notwendig sein sollte, die Maschine zu demontieren, in umgekehrter Reihenfolge bezlglich der
Installation, die im Abschnitt 4.4 "Installation" aufgefiihrt ist, vor. Die Abfliihrung des Gases muss in den Saugleitungen erfolgen,
indem die Abnehmer aktiv positiv und negativ beibehalten werden (falls vorhanden). Man rat von der Abflihrung des Gases liber
die Flussigleitung aufgrund der umgehenden Bildung von Eis bei Driicken von weniger als 5.6 bar ab.

GEFAHR: Die Vorgédnge diirfen ausschlieBlich von qualifizierten und speziell ausgebildeten Technikern ausgefiihrt
werden. Der Hersteller ist nicht verantwortlich fiir Arbeiten, die ohne Einhaltung der Sicherheitsvorschriften, durch
nicht qualifiziertes Personal und ohne Einhaltung der Spezifikationen dieser Anleitung durchgefiihrt werden.
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5. Wartung und Verschrottung

Halten Sie sich, um die maximale Zuverlassigkeit der Maschine zu gewdhrleisten und Gefahrensituationen zu vermeiden, strengstens
an die Anleitungen und Hinweise, die in den folgenden Seiten angefiihrt sind.

RegelmaRige Wartung und korrekte Anwendung sind unerlasslich, um die volle Leistungsfahigkeit und Sicherheit der Maschine zu
gewadhrleisten.

Wartungsarbeiten und vorgeschriebene Arbeiten erlauben, Probleme aufgrund von Verschlechterung der SicherheitsmaBnahmen
oder Ausfallzeiten zu vermeiden, auf diese Art kdnnen Hinweise flr eventuell notwendige auRergewdthnliche Vorgdnge gegeben

werden.

P> OBk B

GEFAHR: Die folgenden Arbeiten diirfen nur von qualifizierten und speziell ausgebildeten Fachkriften durchgefiihrt
werden. Der Hersteller ist nicht verantwortlich fiir Arbeiten, die ohne Einhaltung der Sicherheitsvorschriften, durch nicht

qualifiziertes Personal und ohne Einhaltung der Spezifikationen dieser Anleitung durchgefiihrt werden.

GEFAHR: Vor allen in diesem Absatz beschriebenen Wartungs- und Reinigungseingriffen muss die MASCHINE durch
Betatigen des Hauptschalters auf der Schalttafel des Verfliissigungssatzes, der die elektrische Ausriistung schlieRt, vom

Stromnetz getrennt werden. Der Trennschalter muss in offener Position mittels Vorhangeschloss blockiert werden.

ACHTUNG: Wi&hrend der Arbeiten muss der Bediener alle erforderlichen persénlichen Schutzausriistungen (PSA) tragen.

O0O®

GEFAHR: Bei der Wartung und Verschrottung der Maschine sind die folgenden Hinweise zu beachten.

GEFAHR: Vor jeder Art von Eingriff ist es notwendig, mit einem speziellen Gasdetektor die Abwesenheit von R744 (CO;)

zu Uberpriifen.

Mithilfe von geeigneten Schildern muss der Eingriff an der Maschine so angezeigt werden, dass einem unerwiinschten
Betrieb derselben vorgebeugt wird.

Wihrend der Eingriffe hat nur zugelassenes Personal Zugang zum Arbeitsbereich.

Demontieren Sie nur die Teile der Maschine, die tatsachlich fiir die Durchfuhrung der spezifischen Wartungsarbeiten
erforderlich sind, und bevor Sie die Maschine dem Bediener Ubergeben, ist es erforderlich, ihre Integritat und
Funktionalitdt zu Giberprifen. 1

Sowelt es moglich ist, auf der Maschine und auf den Leitungen erst arbeiten, nachdem sie geleert wurden und vor dem
erneuten Starten eine sorgfdltige Reinigung des Systems gewahrleisten.

Unter keinen Umstédnden diirfen Benzin, Losungsmittel, korrosive Produkte oder brennbare Fliissigkeiten zur Reinigung
von Teilen verwendet werden, sondern neutrale handelsiibliche Reinigungsmittel, die als.nicht brennbar und ungiftig
zugelassen sind.

Fiihren Sie keine Anderungen, Umwandlungen oder Applikationen an der Maschine aus, welche die Sicherheit
beeintrachtigen kénnten, ohne vorher die schriftliche Genehmigung des Herstellers erhalten zu haben.

Alle umweltschddlichen Materialien, die infolge von Wartungseingriffen beseitigt werden sollen, miissen gemal der
geltenden Vorschriften entsorgt werden.

ACHTUNG: Hochgiftige und umweltschadliche Stoffe miissen bei den auf ihre Entsorgung spezialisierten Anlagen

abgegeben werden.

Priifung der Verfiigbarkeit des Materials

Nehmen Sie mindestens 60 Tage vor dem festgelegten Datum fiir die Wartungseingriffe eine detaillierte Priifung des notwendigen
Materials vor:
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Kontrollieren Sie die Anwesenheit dieses Materials im Magazin,
Bestellen Sie eventuell die fehlenden Einzelteile mindestens 30 Tage im Voraus beim technischen Biro des Herstellers.
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5.1. Wartung und Reinigung

GEFAHR: Der Hersteller lehnt jegliche Verantwortung fiir eventuelle Schiden an Gegenstidnden und/oder Personen
aufgrund von falscher oder unvollstindiger Wartung ab.

GEFAHR: Vor der Ausfiihrung aller ordentlichen Wartungseingriffe ist sicherzustellen, dass die Maschine von der
Stromversorgung abgetrennt ist. Warten Sie auBerdem die Abkiihlung der heillen Oberflichen ab.

ACHTUNG: Bei einem Austausch von Maschinenkomponenten diirfen diese nur durch identische Original-Ersatzteile
ersetzt werden.

Seb b

ACHTUNG: Alle Lotarbeiten an den Produkten miissen von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Fir die Phase der Wartung und spezifischen Reinigung jeder Vorrichtung, aus denen die Maschine besteht, verweist man auf die
beziiglichen Handblicher: Verflissigungssatz CO:2NNEXT (Code 99215071), Verdampfer (Code 99212060-99212061).

5.1.1. Eingriffe und relative RegelmaRigkeit

ACHTUNG: Bitte lesen Sie die Handbiicher der einzelnen Komponenten, aus denen sich die Maschine
zusammensetzt, sorgfiltig durch und fiihren Sie die fiir jede einzelne Komponente erforderlichen Arbeiten durch.
0 Verdampfer (Code 99212060-99212061)

Verfliissigungssatz CO2NNEXT (Code 99215071).

93



RIVACOLD

MASTERING COLD SPLIT CO2NNEXT rev.00

5.2. Demontage und Verschrottung

Beziiglich der zu verwendenden Warnhinweise und persénlichen Schutzausriistung siehe die Anweisungen am Anfang von Kapitel

5.

5.2.1. Demontage

Im Falle der Notwendigkeit der Demontage der MASCHINE die folgend angegebene Prozedur durchfiihren.

9.

10.

11.

12.

Die MASCHINE von der Stromversorgung abtrennen.

Siehe Abschnitt 4.8. - Demontage des Kapitels 4 - Transport und Installation, die Demontage der MASCHINE vornehmen.
Nehmen Sie auBerdem Kontakt mit den technischen Biiros des Herstellers auf, um die erforderliche Unterstiitzung wahrend
dieses Eingriffs zu erhalten.

Um mit dem Handhabung der Komponenten der MASCHINE fortzufahren, muss gemaR den Anweisungen, die im Abschnitt
4.3 - Transport und Handhabung des Kapitels 4 - Transport und Installation aufgefiihrt sind, vorgegangen werden.

Die Komponenten in Abhangigkeit der Tatsache, ob sie an einen anderen Ort transportiert werden miissen (siehe Abschnitt
4.3 - Transport und Handhabung des Kapitels 4 - Transport und Installation), ob sie gelagert werden miissen (siehe Abschnitt
4.7 - Lagerung des Kapitels 4 - Transport und Installation) oder ob sie verschrottet werden miissen (siehe Abschnitt 5.2.2 —
Verschrottung und Entsorgung vorbereiten).

5.2.2. Verschrottung und Entsorgung

Am Ende des Lebenszyklus der Maschine miissen, bevor die Maschine endglltig abgebaut wird, eine Reihe von Vorginge
durchgefiihrt werden, welche die Auswirkungen auf die Umwelt beim Entsorgen der Komponenten der Maschine reduzieren, wie
es von den geltenden Bestimmungen ber die Abfallentsorgung gefordert wird.

Diese Vorgdnge sind:
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7.

Die umweltschadlichen Teile trennen und sammeln, das heil3t:

e) Jene Teile trennen, die zu Umweltverschmutzung fiihren kdnnen;

f) eine Auswahl der Materialien zum Recycling treffen, um sie der getrennte Entsorgung zuzufuhren (insbesondere die
Elemente aus Kunststoff oder Gummi).

Das in der Anlage enthaltene Gas darf nicht in die Umwelt gelassen werden. Es wird empfohlen, die Gruppe nur in

spezialisierten Sammelstellen und nicht als normalen Schrott zu entsorgen.

Wenden Sie sich'nach der Entfernung und der Ansammlung der umweltschadlichen Elemente fiir die Entsorgung der

Gehduse an spezialisierte Einrichtungen. ’

ACHTUNG: Beim Abbruch der Maschine ist das Typenschild jeder Komponente der Maschine und die dazugehdrige
technische Dokumentation unbrauchbar zu machen.

Der Auftraggeber hat das Recht, das Schild und die Dokumente dem technischen Biiro des Herstellers zuriickzugeben,
damit dieser fiir ihre Zerstérung sorgt.

Es ist nicht zuldssig, das Schild und die Unterlagen an einem unzugdnglichen Ort aufzubewahren.

Zum Schluss muss das technische Biiro des Herstellers iiber die erfolgte Stilllegung und Verschrottung er Maschine
informiert werden.
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6. Storungssuche

Fir die Storungssuche verweist man auf die einzelnen Handbiicher der unvollstdndigen Maschinen, aus denen die Maschine besteht:
e Verflissigungssatz CO2NNEXT (Code 99215071).
e Verdampfer (Code 99212060-99212061)
ANM.: Konsultieren Sie fiir weitere Informationen iiber die Funktionen und Merkmale der Steuerung das Dokument
@ “Handbuch Ultracella +0300083”, verfiigbar auf der Webseite HYPERLINK:
http://www.Carel.com www.Carel.com.
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7. Anhdnge

Betriebsanleitungen:
e Verflissigungssatz - CO:NNEXT (Code 99215071).
e Verdampfer (Code 99212060-99212061)
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