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Dieses Gebrauchs- und Wartungshandbuch wird den Nutzern des BLOCKSYSTEMS P-SF-SViiberreicht, und dient zur Schulung der
fur die Wartung zusténdigen Fachkréfte und des Bedienpersonals. Die Anweisungen, die Zeichnungen, die Tabellen und alle
anderen im vorliegenden Handbuch enthaltenen Informationen, sind technisch vertraulicher Natur und dirfen weder vervielfaltigt
und/oder weder feilweise, noch génzlich, ohne ausdriicklich schriftliche Erlaubnis der Firma, verbreitet werden RIVACOLD SRL.

Den Fachleuten und dem mit der Wartung und Betrieb beauftragten Bedienpersonal, ist es ausdricklich untersagt die enthaltenen
Informationen zu verbreiten und dieses Handbuch fir andere Zwecke, als solche die eng mit dem Erhalt des guten Zustandes des
BLOCKSYSTEMS P-SF-SV, sowie mit dessen Gebrauch und Wartung verbunden sind, zu verwenden.

Die Firma RivacOLD sRL ist fur eventuelle Schéden durch Falschverwendung der Dokumentation nicht verantwortlich und kann
dementsprechend auch nicht haftbar gemacht werden. Zur Vermeidung falscher Mafinahmen, die Menschen in Gefahr bringen
kénnten, ist es wichtig die gesamte im Lieferumfang des BLOCKSYSTEM P-SF-SVenthaltene Dokumentation zu lesen und zu

verstehen.
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D
1. Allgemeine Informationen
1.1. Allgemeines

Das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch ist integraler Bestandteil des BLOCKSYSTEMS P — SF - SV (im vorliegenden
Handbuch mit dem Begriff MASCHINE bezeichnet), das von Firma RIVACOLD SRL gebaut wurde; daher muss das Handbuch der
MASCHINE ,im Falle einer Verlegung an einen neuen Nutzer oder Inhaber, folgen.

Dieses Handbuch muss sorgféltig aufbewahrt und fir die gesamte Lebensdouer der Maschine VOR ALLEN EINFLUSSEN, DIE ES
BESCHADIGEN KONNTEN, GESCHUTZT WERDEN.,

Dieses Handbuch wurde mit dem Zweck herausgegeben, den Bedienern und dem fir die Wartung der Maschine zugeteilten
technischen Personal die notwendigen Informationen und Anweisungen zu liefern, um die Maschine richtig und in Sicherheit

betreiben zu kénnen.
Loy ¥ -

% VORSICHT: Da man das vorliegende Handbuch leicht und unmittelbar zu Rate ziehen kénnen muss, muss es an

einem bekannten und gut erreichbaren Ort aufbewahrt werden.

Dieses Handbuch enthélt alle notwendigen Daten und Informationen, um eine vorléufige Schulung und die Ausbildung des
Bedienpersonals der MASCHINE vorzunehmen. Zu diesem Zweck muss es obligatorisch verwendet werden.

Komponenten in offenem Zustand oder auseinandergebaut dar. Dennoch ist es verboten die
Maschine in einem dieser Zustéinde zu betreiben.

: GEFAHR: Der Klarheit halber, stellen einige der Abbildungen dieses Handbuches die Maschine oder ihre

Obwohl alle wichtigen Punkte und die Warnhinweise fir den korrekten Gebrauch der MASCHINE seitens der Bediener markiert sind
oder, um dem Wartungspersonal ein korrektes Eingreifen zu erméglichen, setzt dieses Handbuch es voraus, dass in den Rédumen,
in denen die MASCHINE installiert ist, die geltenden Normen in Bezug auf Sicherheits- und Hygienevorschriften bei der Arbeit
befolgt werden und, dass das mit dem Betrieb und der Wartung beaufiragte Personal mindestens den Bildungsstand besitzt, um
die aufgefihrten Informationen richtig interpretieren zu kénnen.

ﬁ ANMERKUNG: Der Nutzer kann eine Kopie der vorliegenden Unterlage (zum Beispiel, im Falle einer Beschédigung

der Originalunterlage) mittels schriftlicher Anfrage beim technischen Biro des Herstellers anfordern
(dazu siehe Absatz 1.6.1 — Anfrage Eingriffe Kundendienst des vorliegenden Kapitels), indem er sich
fir jeden Fall dofiir verbirgt, die beschédigte Kopie zuriickzuerstatten.

1.2. Informationseigentum

In diesem Gebrauchs- und Wartungshandbuch sind Informationen mit Eigentumsvorbehalt enthalten.

Alle Rechte sind vorbehalten.

Dieses Handbuch darf ohne vorherige schrifiliche Erlaubnis des Herstellers: weder gcmz noch teilweise vervielféltigt oder
fotokopiert werden. Die Verwendung dieses dokumentarischen Materials ist nur dem Kunden, dem die Unterlagen als
Lieferumfang der Maschine geliefert wurden “und auch nur fir Montage-, Gebrauchs- und Wartungszwecke der Maschine , auf
die sich das Handbuch bezieht, gestattet.

Der Hersteller erklért, dass die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen mit den technischen Spezifikationen und den
Sicherheitsbestimmungen der Maschine, auf die sich die Unterlagen beziehen, Ubereinstimmen. Die aufgefihrten Zeichnungen,
Skizzen und technischen Daten sind auf dos Herausgabedatum dieser Unterlage aktualisiert und gelten ausschlieBlich fur die
Maschine, der sie beigelegt wurden. 3

Der Hersteller behélt sich das Recht vor, Anderungen oder Verbesserungen ohne Vorankiindigung ‘an diesen -Unterlagen
vornehmen zu kénnen.

Der Hersteller Gbernimmt keinerlei Verantwortung fir direkte oder indirekte Schéden an Personen, Gegensténden oder
Haoustieren, die durch unsachgeméBen Gebrauch dieser Unterlagen oder der Maschine verursacht wurden.

1.3. Inhalt des Gebrauchs- und Wartungshandbuches

Das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch richtet sich an die Bediener und an das Fachpersonal, damit sie sich mit der
MASCHINE vertraut machen, und sie verwenden kénnen.

Dieses Handbuch enthélt, neben der Funktionsbeschreibung der MASCHINE und ihrer Hauptbestandteile, die Anleitungen und die
Anweisungen fir:

# Den korrekten Transport und die korrekte Installation der MASCHINE;

» Die sachgeméfBe Verwendung der MASCHINE;

# Die Durchfohrung der sachgeméfien und korrekten Reinigungsvorgéinge, Einstellungen und Wartungen an der MASCHINE;
#  Damit die Grundregeln zu Sicherheit und Arbeitsschutz beachtet werden.

Das oben genannte Personal wird so die Méglichkeit haben, sowohl das Potential der MASCHINE , als auch die Probleme, die im
Umgang mit ihr aufireten kénnen, kennenzulernen.

Um die in diesem Handbuch aufgefihrten Anweisungen verstehen zu kénnen und, um mit der MASCHINEarbeiten zu kénnen,
mussen alle Kapitel sorgféltig gelesen werden; fir eine darauffolgende, leichtere Suche der Inhalte, nehmen Sie bitte Bezug auf

die
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Tabelle 1, mit der Beschreibung der in den jeweiligen Kapiteln behandelten Themen.

Tabelle 1 — Struktur des Gebrauchs- und Wartungshandbuches

KAPITEL INHALT ADRESSATEN

#  Beschreibung des vorliegenden Gebrouchs- und Wartungshandbuches, seiner

Kapitel 1 allgemeine Sfru_kt‘ulr und der verwendeten Kgnvemionen Das Gesa_mte der MASCHINE
Informationen - Def!n _m_on der verv_vendefen I_3egn{'fe; zugewiesene Personal
= Definition der Beziehung zwischen Hersteller und Kaufer/Nutzer (laut der
Garantfie- und Servicebedingungen).
Kapitel 2
Beschr;bung der @ Beschreibung der MASCHINE und ihres Betriebes. Dos Gesc!mie der MASCHINE
Maschine zugewiesene Personal
@ Vorstellung der allgemeinen Hinweise Uber dieMASCHINE, Uber die Dos Gesc!mie der MASCHINE
angewandten Lésungen zum Schutz des Bedienpersonals, Giber die . zubgemedsene Zr‘ers;:‘:‘ncj‘
Kapitel 3 Sicherheit allgemeinen Gebrauchsanweisungen, die fir die sachgeméaBe Verwendung R\n:checsr:i Uenrg, di::lEIuerkf rlii
und technische Daten der Maschine beachiet werden miissen und Uber die in den verschiedenen

zugewiesenen Wartungsfachkréfte
sowie fir das mit dem Handling
beauftragte Personal)

Das Gesamte der MASCHINE
zugewiesene Personal
(insbesondere, die fir die Mechanik
und die Elekirik zugewiesenen

Lebensabschnitten der Maschine bestehenden Restrisikenpresentacién
@ Vorstellung der wichtigstentechnischen Daten der MASCHINE

#  Beschreibung der Modalitéiten des Anhebens und des Transportes der
Kapitel 4 Transport MASCHINE

und Einrichtung #  Beschreibung der Modalitéten der Speisungs- und Teilnehmeranschlisse Wart fachkraft ie for d
@ Beschreibung der Speicherungsmodalitdten der MASCHINE ariungsiachiraiie sowie Tur cas
9 ) mit dem Handling beauftragte
Personal)
itel .
Kapitel 5 Gebrauch g, g hreibung der for den GebrouchderMASCHINEZU BEFOLGENDEN PROZEDUREN. Das Gesamfe der MASCHINE
der Maschine zugewiesene Personal
@ Beschreibung der Uberprifungs- und Konritrollprozeduren der Teile und Das Gesamte der MASCHINE
Komponenten derMASCHINE (insbesondere der Teile, die am schnellsten zugewiesene Personal
Kopitel 6 Warton verschleifien); (insbesondere, die for die
:g \ferschrzﬂung Beschreibung der Prozeduren, die es dem Bedienpersonal erlauben, die Mechanik und die Elektrik
Y ung Reinigung der MASCHINE vorzunehmen . zugewiesenen Wartungsfachkréfte
=  \orfihrung der Anweisungen zur Demontage, Verschroftung undEntsorgung sowie fir das mit dem Handling
der MASCHINE beauftragte Personal)
. . #  Beschreibung der méglichen Zubehére, die auf der Maschine installiert werden Das Gesamte der MASCHINE
Kapitel 7 Zubehér L .
kénnen. ; zugewiesene Personal
. - »  |iste der méglichen Funktionsstérungen der Maschine und der entsprechenden Das Gesamte der MASCHINE
Kapitel 8 Fehlersuche - ) .
Losungen. zugewiesene Personal
Anweisungen zum Auffinden von
‘ = Te“chmschem Datenblatt der Maschine, b &2 e deritad e
Kapitel 9 Anlagen m  Kihlschema, Jugewiesene Personal
m  FElektrischer Schaltplan der Maschine, 9
m  Dokumentation der auf der Maschine vorhandenen Komponenten.

1.4. Konventionen und Definitionen
1.4.1. Allgemeines

Dos Gebrouchs- und Wartungshandbuch derMASCHINE ist in einzelne Kapitel aufgeteilt, wodurch die fir den jeweiligen
Lebensabschnitt der MASCHINE (Transport, Einrichtung, Gebrauch, Einstellung, Wartung und Demontage), relevanten
Informationen, die fir den Nutzer der MASCHINE wichtig sind, leichter wiederaufzufinden sind.

Die gesamte Dokumentation beziglich der MASCHINE wurde erstellt, indem die in der Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
aufgefihrten Themen entwickelt und von den geltenden Sicherheitsbestimmungen abgeleitet wurden; daher ist es zwingend
erforderlich dasgesamte diesbezigliche Material zu lesen, wenn man von der MASCHINE die héchstmégliche Leistung erhalten und
die maximale Lebensdauer all ihrer Bestandteile gewéhrleisten méchte.

Die Beschaffenheit einiger Teile oder der in den Unterlagen beschriebenen oder abgebildeten Vorrichtungen kann von der
Ausstattung der MASCHINEIn ihrer spezifischen Ausstattung, die anhand besonderer Bedirfnisse oder Sicherheitsbestimmungen
erstellt wurde, abweichen; in diesem Fall, kénnen einige vorgeschlagene Beschreibungen, Hinweise oder Prozeduren einen
allgemeinen Charakter haben, obwohl sie ihre Wirkung beibehalten. Bemafite Zeichnungen und Fotos werden ausschliesslich aus
Beispielzwecken, fir ein einfacheres Textversténdnis, geliefert.

1.4.2. Begriffskonventionen

MASCHINE: ist der im vorliegenden Gebrauchs- und Wartungshandbuch verwendete Begriff, um dasBLocksYsTEM REIHE P ODER SF
ODER SVanzugeben.

PSA: Ist das Akronym, das die persénliche/n Schutzausristung/en angibt.
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1.4.3. Definitionen

GEFAHRLICHER BEREICH

Jeglicher BEREICH im Inneren oder in der Néhe der MASCHINE, in dem die Anwesenheit einer (der Gefahr) ausgesetzten Person, ein
Risiko fur die Sicherheit und die Gesundheit der Person selbst darstellt .

NUTZER

JedePErRSON (Unternehmer/Unternehmen), der die MASCHINE sachgeméf3 nutzt oder der ihren Gebrauch oder die damit
verbundenen Vorgénge geschulten Personen Uberldsst.

DER GEFAHR AUSGESETZTE PERSON

JeglichePErRSON, die sich ganz oder nur teilweise in einem Gefahrenbereich oder in der Néhe eines solchen Bereiches aufhdlt.
BEDIENER

Personal, das normalerweise nicht Uber spezifische Kompetenzen verfigt und das die fir den Betrieb der MASCHINE und fiir die
Reinigung derMASCHINE selbst und des Platzes an dem sie aufgestellt ist, notwendigen Arbeitsschritte ausfihrt; wenn notwendig,
kann es einfache Eingriffe zur Einstellung oder zur Wiederherstellung des Betriebes der MASCHINE  durchfihren
WARTUNGSFACHKRAFT MECHANIK

QUALIFIZIERTER FACHARBEITER, der jedes mechanische Teil bearbeiten kann, um die notwendigen Einstellungen, Reparaturen und
Wartungsarbeiten durchzufihren.

Die Wartungsfachkraft fir die Mechanik ist Gblicherweise nicht dazu beféhigt, Eingriffe an elektrischen Anlagen vorzunehmen, die
unter Spannung stehen.

FUR DAS HANDLING ZUSTANDIGE ARBEITSKRAFT

QUUALIFIZIERTES PERSONAL, das sich um das Handling der MASCHINE oder der verwendeten Materialien, wann immer der Einsatz von
Hebevorrichtungen erforderlich ist, kimmert.

FACHKRAFT DES HERSTELLERS

QUALIFIZIERTE FACHKRAFT, die vom Herstellers der MASCHINE zur Verfigung gestellt wird, um komplexe Vorgénge in speziellen
Situationen oder, wenn mit dem Nutzer vereinbart, vorzunehmen.

1.4.4. Persénliche Schutzausristung und Verhaltensregeln

FUr jeden der im vorliegenden Handbuch beschriebenen Vorgénge, sind die persénliche Schutzausristung, die das zustédndige
Personal verwenden muss (eventuell zuséitzlich zu denen, die das Personal am Einrichtungsort der MASCHINEtragen muss) und die
fur die Sicherheit der Bediener gelienden Verhaltensregeln, angegeben.

ANMERKUNG: Der Absatz 3.8 — Allgemeine Warnhinweise und Verhaltensregeln des Kapitel 3 - Sicherheit und
technische Daten fiihrt insbesondere eine Reihe von allgemeinen zu befolgenden Ratschlégen auf, um
Gefahrenzustéinde fiir Personen oder Zusténde, die Maschinenschéiden hervorrufen kénnen, zu
vermeiden.

1.4.5. Zustand der Maschine

Der ZustandderMaSCHINE ist die Eigenschaft, die sowohl ihre Funktionsweise beschreibt (z.B. Betrieb, Stopp), als auch den Zustand
der vorhandenen Schutzvorrichtungen (z.B. enthaltene Schutzvorrichtungen, nicht enthaltene Schutzvorrichtungen, Trennung von
der elektrischen Speisung).

1.4.6. Typographische Konventionen _

Der grafische Aufbau des vorliegenden Gebrauchs- und Wartungshandbuches ist so gegliedert, dass die Inhalte leicht zu

erkennen sind; aus dieser Sichtweise heraus werden die Anleitungen z.B. Verzeichnisse, wie nachfolgend aufgefihrt, zugeteilt:

@ Dieses Symbol steht fir ein allgemeines Punktverzeichnis oder ein Punkiverzeichnis, das sich in einfache Handlungen gliedert
(die Reihenfolge in der die Handlungen aufgefihrt werden, ist nicht bindend; aber ratsam);

1.  Auf diese Weise wird ein erklérendes nummeriertes Verzeichnis einer komplexen Prozedur identifiziert (Die Reihenfolge in
der die Handlungen vorgestellt werden ist bindend, um den zu prifenden Eingriff richtig vorzunehmen).

Der kursiv gedruckte Text wird insbesondere fur Folgendes verwendet:

#» Die Querverweise; die in diesem Handbuch verwendeten Querverweise, werden wie folgt ausgedrickt:
“Absatz/Abbildung/Tabelle” mit der Nummer und, Ublicherweise, die Spezifizierung "des Kapitels" mit der Nummer und der
entsprechenden Benennung (wenn es nicht spezifiziert ist, wird vorausgesetzt, dass der Absatz, die Tabelle oder die
Abbildung zum aktuellen Kapitel gehéren);

» die speziellen und technischen Begriffe, wenn sie zum ersten Mal im Text auftauchen;

> selten verwendete Begriffe in einer Fremdsprache (ouch sie, Ublicherweise nur wenn sie zum ersten Mal im Text auftauchen).

Der fettgedruckte Text wird verwendet, um Wérter, Séitze oder Teile der Prozedur zu markieren.

In der Beschreibung der MASCHINE, ihrer Komponenten, ihres Gebrauches und ihrer Wartung, werden erklérende Abbildungen

des entsprechenden Teiles verwendet und die spezifischen Interessenpunkte mit nachfolgender Anmerkung auf ihm aufgefihrt:

[Zarm] Symbolische Darstellung einer Befehls- oder Meldevorrichtung (z.B. Schalter,
Wiéhlschalter oder Kontrollleuchten).

[Buchsiabe ] oder [ZahT] Symbolische Darstellung eines Teils derMASCHINE.

Zur besseren Kenntnis der MASCHINE und der Anweisungen zu ihrem sachgeméfBen und sicheren Gebrauch, verfigt das
vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch Uber Anweisungen, die es vervollsténdigen und zuséitzliche Informationen,
unverzichtbare Anmerkungen oder besondere Gefahren, die zu beachten sind; diesbeziglich wird folgende Anmerkung
verwendet:

ﬂ ANMERKUNG: Verweist auf die Anmerkungen, Warnhinweise, die Vorschlége und andere Punkte auf die der Leser

aufmerksam gemacht werden soll, oder vervollsténdigt die Erklcirung mit weiteren Nachrichten.
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DN
VORSICHT: Gibt Situationen oder Vorgénge an, in denen die Méglichkeit besteht, der Maschine, den mit ihr verbundenen
Anlagen oder der Umwelt, Schaden zuzufiigen.

Informationen an, auf die besonderes Augenmerk gelegt werden muss, um Verletzungen bei Personen
zu vermeiden.

: GEFAHR: Zeigt Situationen oder Vorgénge auf, die unbedingt ausgefihrt werden missen oder gibt

ANGEWENDETE GRAFISCHE SYMBOLIK, UM DIE NOTWENDIGKEIT VON PERSONLICHER SCHUTZAUSRUSTUNG ANZUGEBEN
In diesem Absaotz werden die grafischen Symbole angezeigt, die im vorliegenden Handbuch verwendet werden, um die
Notwendigkeit aufzuzeigen, dass bestimmie PSAgetragen werden missen.

@
O
W

Gibt die Notwendigkeit an, angemessenen Kopfschutz zu tragen, um den beschriebenen

Vorgang auszufihren

Gibt die Notwendigkeit an, angemessene Schutzhandschuhe zu tragen, um den beschriebenen
Vorgang auszufihren (eventuell dielekirisch zur Ausfihrung von Eingriffen auf der elekirischen
Anlage).

Gibt die Notwendigkeit an, angemessene Schutzkleidung zu tragen, um den beschriebenen

Vorgang auszufihren

Gibt die Notwendigkeit an, angemessene Sicherheitsschuhe zu tragen, um den beschriebenen

Vorgang auszufihren

Gibt die Notwendigkeit an, angemessenen Augenschutz zu tragen, um den. beschriebenen Vorgang

auszufihren

1.5. Gewabhrleistung
1.5.1 Allgemeine Geschéftsbedingungen

Der Hersteller, die Firma RIVACOLD SRL, bietet eine Gewdihrleistung fir das BLOCKSYSTEM REIHE P — SF -SV und die vom gleichen
Hersteller gefertigte Ausristung ohne Material- oder Verarbeitungsfehler fir eine Zeitdauer, die bei Vertragsentwurf fir den
Verkauf der MASCHINEvereinbart wird.

1.5.2. Von der Gewdhrleistung ausgeschlossene Teile
Von der Gewdhrleistung ausgeschlossen sind alle eventuell mit der MASCHINEmitgelieferten Verschleifiteile und Werkzeuge, sowie
Verbrauchsmaterialien.

1.5.3. Zu Lasten des Nutzers

Zu Lasten des Kunden gehen:
# Die elekirische Voreinstellung;
»  Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien.

1.5.4. Eingriffe, die den Verfall der Gewahrleistung verursachen

Jeder Versuch seitens des Nutzers oder durch unbefugtes Personal, Teile der MASCHINEabzubauen, zu veréndern oder zu

beschadigen, zieht den Verfall der Gewdhrleistung nach sich und entbindet den Hersteller von jeglicher Verantwortung fur

eventuelle Verletzungen an Personen, oder Schaden an Gegensténden, die durch diese Beschddigungen entstehen.

In den nachfolgenden Féllen, hélt der sich Hersteller ebenfalls von eventuellen Haftungen fir entbunden und hebt die

Gewidhrleistung der MASCHINEauf:

#  Unsachgeméfler Gebrauch der MASCHINE (siehe diesbeziglich den Absatz 3.6 - SachgeméfBer und unsachgeméfer
Gebrauch der Maschine , Kapitel 3 - Sicherheit und technische Daten);
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Verwendung und Widerspruch mit den geltenden Bestimmungen des Landes, in dem die Maschine genutzt wird;

Einrichtung der MASCHINE unter anderen Bedingungen, als wie in Kapitel 4 — Transport und Einrichfungspezifiziert;
Anschlisse, die nicht mit den in Kapitel 4 — Transport und Einrichtungaufgefihrten Spezifikationen Ubereinstimmen;
Verwendung von Arbeitsausristung, die von der inKapitel 5 — Gebrauch der Maschine und Kapitel 6 - Wartung und
Verschrottung spezifizierten Ausriistung abweicht;

Gesamte oder teilweise Nichtbeachtung der im vorliegenden Handbuch aufgefihrten Anleitungen;

Fehlende oder falsche Wartung;

Einsatz von nicht originalen oder vom Hersteller nicht spezifizierten Ersatzteilen

1.6. Kundendienst

Beziglich der Hoéchstauslastung der von der MASCHINE gelieferten Leistungen und den auflerplanméfigen Wartungseingriffe, ist zu
sagen, dass dieses Handbuch nicht die Erfahrung von geschulten und qualifizieten Installateuren, Nutzern und
Wartungsfachkréaften ersetzt.

Insbesondere liefert der technische Kundendienst der Firma RIVACOLD SRL folgendes:

» Telefonischen Kundendienst fur die einfachsten Eigenschaften und Eingriffe, die auf der MascHINE durchfihrbar sind;

»  Versendung der Dokumentationsunterlagen;

\AABRAAA

Gebrauchs- und Wartungshandbuches, ziehen Sie bifte den technischen Kundendienst (wie

P, VORSICHT: Bei Zweifeln hinsichtlich der korrekten Interpretation der aufgefiihrten Anleitungen des vorliegenden
% nachfolgend angegeben) hinzu, um die NOTIGENErlGuterungen zu erhalten.

1.6.1. Anfrage for Kundendienst-Eingriffe

Um sich mit dem Kundendienst in Verbindung zu setzten, wenden Sie sich bitte an:

Das TECHNISCHE BURO DER FIRmA RIVACOLD S.R.L.

Via Sicilia, 7

Fraz. Montecchio 61022 VALLEFOGLIA (PU)
ITALIEN

Telefon: (+39) 0721 919911

Fax: (+39) 0721 490015

E mail ufficiotecnico@rivacold.com

Bei der Anfrage fUr Eingriffe des Kundendienstes missen der Name, das Modell und die Matrikelnummer der
MASCHINEangegeben werden.

2. Beschreibung der Maschine

Die Maschine stellt eine KGhlmaschine dar, die aus einer Kondensationseinheit (auBerhalb der Zelle), einer Verdampfungseinheit
(innerhalb der Zelle) und einer Bedien-Schalttafel, die sich im Inneren der Kondensierungseinheit befindet. Die Kihlflissigkeit
folgt den Modalitéten des Kompressions-Kihlzyklus'. Die Maschine kann mit einer Abtaueinheit mit warmem Gas (TypMBP und
LBP), beluftet (TypHBP) oder elekirisch ausgestattet sein, die vom Schaltkasten gesteuert wird. Das Abtauen erfolgt automatisch in
wiederholten Absténden, die vom Nutzer verédnderbar sind. Es kann auch manuell durch die entsprechende Steuerung akfiviert
werden. :

Diese Lésung bietet ein einfach zu verwendendes, einfach einzurichtendes und hochflexibles Produkt. Durch den Einsatz
technologisch modernster Lésungen, sind die Maschinen kleiner geworden, wodurch ihre Einrichtungsmodalitaten verbessert
wurden, vor allem in kleinen Zellen.

Das Modell PT stellt ein Wand-Blocksystem zum Kihlen von 2 HP bis zu 20 HP Kihlzellen dar. Insbesondere tritt das Modell P
sowohl in der Puffer-Version (PT), als auch in der Uberschlagenen Version (PA) auf.,

Das Modell SF stellt ein Decken-Blocksystem zum Kihlen von 1/3 HP bis zu 4 HP Kohlzellen dar.

Das Modell SV stellt ein Wand-Blocksystem zum Kihlen von 3/7 HP bis zu 1,5 HP Kihlzellen dar.

2.1. Bedientafel

Nachfolgend (Tabelle 2) ist die Beschreibung der Befehle des Betriebssystems aufgefthrt.

Abbildung 1 — Bedientafel.
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Tabelle 2 — Beschreibung der Befehle.

BESCHREIBUNG DER BEFEHLE

Grine LED ,VERDICHTER”
@ AUS: Verdichter abgeschaltet
» EIN: Verdichter eingeschaltet
=~ BLINKT: Anfrage Einschalten l&uft (Verzégerung oder Sicherungen aktiv)

Griine LED ,GEBLASE”
@ AUS: Geblase abgeschaltet
EIN: Geblése eingeschaltet
L BLINKT: Anfrage Einschalten lauft (Verzégerung oder Sicherungen aktiv)
Grine LED ,ABTAUUNG"
ﬁ' AUS: Abtauung abgeschaltet
EIN: Abtauung eingeschaltet
[ BLINKT: Manuelle Abtauung lauft; Anfrage Abtauung lauft (Verzégerung oder Sicherungen aktiv); Abtauung

durch Netz synchronisiert (Master/Slave)
Gelbe LED ,ALARM”

cg AUS: kein vorhandener Alarm
® EIN: schwerwiegender Alarm vorhanden (und Alarmrelais akfiviert)
hd BLINKT: kein schwerwiegender Alarm vorhanden oder schwerer Alarm eingestellt (Alarmrelais deaktiviert)

Taste ,SETPOINT” + grine LED ,SETPOINT/SET REDUZIERT"
s EIN: Darstellung Setpoint
[ set‘\ BLINKT: reduzierter Set aktiviert
Taste ,ENTER”: Dient zur Einstellung des Setpoints, gibt Zugriff auf das Programmierment und stellt den
— Maschinenstatus dar (wenn 1 Sekunde gedrickt); for Zugriff auf die Programmierung 5 Sekunden gedrickt
halten.

= Taste ,UP”: Erméglicht manuelles Abtauen (lénger als 5 Sekunden gedrickt halten), erhéht den Parameterwert
;ﬁﬁ auf dem Display und lésst die Meniliste ablaufen.

on Taste ,ON/OFF”: Manuelle ON-OFF Schaltung, bestétigt den Parameterwert und geht in das vorherige Meni
zuriick; zum Ein- und Ausschalten der Maschine mehr als 5 Sekunden gedriickt halten.

@Z Taste ,DOWN": Erméglicht die. manuelle Steuerung des Lichts (fir 1 Sekunde gedriickt halten), verringert den
~ Parameterwert auf dem Display und lasst die Mendiliste zuricklaufen

3. Sicherheit und technische Daten:

3.1. Allgemeines zur Sicherheit
3.1.1. Entwurfskriterien

Fir den Entwurf Maschine , wurden die Prinzipien und die Konzepte verwendetf, die in den Abséitzen zu den harmonisierten
Normen in der Tabelle 3 aufgefihrt sind.

Tabelle 3 — Wichtigste harmonisierte Normen, die fir den Entwurf der Maschine verwendet werden.

NORM TITEL

UNIEN IS0 12100-1: 2009 Sicherheit dFTlr Maschine - Grundlegende Begriffe, allgemeine Entwurfsprinzipien - Teil 1: Basis Terminologie,
Methodologie

UNI EN 150 12100-2: 2009 Sicherheit der Maschine - Grundlegende Begriffe, allgemeine Entwurfsprinzipien - Teil 2: Technische Prinzipien

UNIEN1SO 14121-1: 2007 Sicherheit der Maschine - Risikobewertung — Teil 1: Prinzipien

Sicherheit der Maschine - Sicherheitsabsténde, um es zu vermeiden mit den oberen oder unteren Gliedmafien,

geféhrliche Bereiche erreichen

Sicherheit der Maschine - Schutzabdeckungen - allgemeine Voraussetzungen fir die Planung und den Bau fester

und beweglicher Schutzabdeckungen

CEI EN 60204-1: 2006 Sicherheit der Maschine - elekirische Ausriistung der Maschinen - Teil 1: Allgemeine Regeln

CEI EN 60335-1: 2008 Sicherheit der elekirischen Geréite fir den Haushalt und &hnliche — Teil 1: Allgemeine Normen

UNI EN 1SO 13857: 2008

UNIEN 953: 2009
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Durch die Beachtung der zugehérigen Absétze oben genannter harmonisierter Normen konnten die Risiken, sowohl wéhrend des
normalen Betriebes, als auch wéhrend der Einstellungs- und Wartungsvorgéinge fir den gesamten Lebenszyklus der Maschine,
bestméglich beseitigt oder reduziert werden.

Die fur die Maschine verwendeten Komponenten wurden sorgféltig aus den auf dem Markt verfogbaren Komponenten
ausgesucht, und die Materialen, aus denen die Maschine(und ihre dazugehdrigen Instrumente) besteht, stellen keinerlei Risiko fir
die Gesundheit und die Unversehrtheit von Personen dar. Alle Teile, die von Dritten geliefert werden, verfigen Uber CE Prégung
(wenn vorgesehen) und stimmen mit den relativen Bezugsrichtlinien Gberein. Alle Details wurden streng auf die von den geltenden
Normen vorgeschriebenen Qualitétsstandards Gberprift.

For die Maschine wurden dariberhinaus die notwendigen Hinweis- und Schutzmaf3nahmen beziglich der Restrisiken
angewendet(siehe diesbeziglich Absatz 3.3 - Hinweise in Bezug auf die Restrisiken).

3.2. Vorrichtungen und Lésungen zum Schutz
3.2.1. Passive Sicherheitsvorrichtungen

FUr die Maschine wurden nachfolgend beschriebene bautechnische Vorrichtungen und Lésungen angewendet.
W  Feste Abdeckungen auf allen Seiten der Maschine, die den gesamten Kérper der Maschine umschlief3en.
» Feste Abdeckungen aus Meiollglﬁem in Uberemshmmung mit den beweglichen Teilen.

# Sicherheitsbeschilderung in Ubereinstimmung mit den Schutzvorrichtungen der Maschine.

3.2.2. Aktive Sicherheitsvorrichtungen

Fur die Maschine wurden nachfolgend beschriebene aktive Sicherheitsvorrichtungen angewendet.
@  Temperaturfihler und Druckschalter.
@  Sicherheitsventil (wenn vorgesehen)

3.3. Warnhinweise beziglich der Restrisiken

Um jeglichen Gefahrenzustand fir Personen oder schédliche Zusténde fur die Maschine zu vermeiden , die von den Restrisiken
verursacht werden kénnen, bzw. von den Risiken, die, obschon aller angewendeten Verfigungen, bestehen bleiben, oder von den
potentiellen nicht augenscheinlichen Risiken, rét der Hersteller den Bedienern, dem Wartungspersonal und dem gesamten fur die
Maschine zustéindigen Personal, die in den nachfolgenden Seiten angegebenen Anweisungen sorgféltig zu befolgen.

‘--: i-’ VORSICHT: Die Kennungen und Anweisungen der auf der Maschine angebrachten Schilder — missen immer

befolgt werden. Es muss immer anhand der im vorliegenden Handbuch enthaltenen Anweisungen
gehandelt werden (z.B. wie die in Absatz 3.8 - Allgemeine Warnhinweise und Verhaltensregeln).

3.3.1. Anheben und Transport
3.3.1.1. Beim Anheben und Transport vorhandene Restrisiken

Bei den Anhebe- und Transportphasen bestehen Risiken, die verbunden sind mit:

> Arbeitsschritten durch nicht qualifiziertes, nicht geschultes, nicht unterrichtetes und nicht richtig ausgeristetes Personal auf
der Maschine .

# Falsche Wahl oder falsche Verwendung der Transpori- und Hondlmgmlﬂel (zum Beispiel Gabelstapler, Flaschenzug,
Lastenaufzug) der Maschine ;

> Zerquetschen der fiir das Handling zustéindigen Arbeiter;

@ Stabilitétsverlust der Ladung wéahrend der Handlingvorgénge;

>  Projektion der beweglichen, nicht abnehmbaren oder nicht angemessen fixierbaren Teile der Maschine ;

»  SioBe von Teilen oder Komponenten der Maschine mit Personen oder Dingen aufgrund von unvorhergesehenen
Umstellungen der Maschine selbst oder von inkorrektem Benehmen seitens der fir diesen Vorgang zusténdigen Personen;

@ Das Anstoflen oder Herunterfallen von Maschinenteilen , wodurch die” Maschine — ‘selbst und die entsprechenden
Schutzvorrichtungen beschédigt werden;

2  Ungesunde Kérperhaltungen oder GberméBige Anstrengungen des fir den Transport und das Handling der Maschinenteile

zusténdigen Personals.

3.3.1.2. Notwendige persénliche Schutzausriistung

@O

3.3.1.3. Zu befolgende Hinweise wéahrend der Anhebe- und Transportphasen

Wéhrend der Anhebe- und Transportphasen, ist es notwendig, die im vorliegenden Absatz aufgefihrten Hinweise zu befolgen.

» Fir diese Vorgéinge Fachpersonal vorsehen, das fir Handlingvorgéinge von Maschinen geschult und imstande ist, die fir die
Umstéinde passendsten Anhebe- und Transportmittel (zum Beispiel Kréine, Flaschenzige, Lastenaufziige).

Uberprifen und es eventuell so einrichten, dass alle beweglichen Teile richtig befestigt sind (oder, wenn vorgesehen, entfernt
und bei beendigtem Vorgang, wieder angebaut wurden).

Auf keinen Fall die verschiedenen Maschinenteile anheben , indem sie sie an nicht strukturellen Teile gegriffen werden (z.B.
Kabel oder Hullen).

Sich vergewissern, dass sich keine Personen in der Né&he des Bereiches, in dem die Anhebe-, Handling- und
Abladevorgéinge stattfinden, aufhalten und immer einen Sicherheitsabstand einhalten.

Den Beginn der Man&ver immer vorankindigen.

Nicht unter hdngenden Lasten durchgehen.

Sich nicht gemeinsam mit den Lasten beférdern lassen.

Vv v v
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3.3.2. Einrichtung und Anschluss
3.3.2.1. Bei Einrichtung und Anschluss bestehende Restrisiken

Bei der Einrichtung und beim AnschlieBen bestehen Risiken, die verbunden sind mit:

v

LA A2

w

Arbeitsschritten durch nicht qualifiziertes, nicht geschultes, nicht unterrichtetes und nicht richtig ausgeristetes Personal auf
der Maschine .

Kontakt mit unter Spannung stehenden Teilen;

StéBen oder Quetschungen seitens bewegter Teile der Maschine;

Stolpern oder Stirzen durch die Verbindungen der elektrischen Speisung;

Beschadigung der Maschine wéhrend der Einrichtungs- und des Anschlussphase.

.3.2.2. Notwendige persdnliche Schutzausristung

@O0

3.3.2.3. Vorhandene Beschilderung

Die Maschine verfigt Uber besondere Gefahren- und Verbotsanzeigen; siehe dazuAbsatz 3 4 - Anzeige zur Sicherheit.

3.3.2.4. Zu befolgende Hinweise wiahrend der Einrichtungs- und Anschlussphasen
Wahrend der Einrichtungs- und Anschlussphasen ist es notwendig, die im vorliegenden Absatz aufgefihrten Hinweise zu

befolgen.

@ Die Anweisungen in Bezug auf die Sicherheit wie imAbsatz 3.3.1 - Anheben und Transport beschrieben, wéhrend der
notwendigen Handlingvorgénge der Maschinenteile, befolgen.

@  Die Hilfsgerate und jegliche andere maschinelle Ausristung oder jegliches Werkzeug (elekirisch oder pneumatisch) erst
verwenden, nachdem die in den entsprechenden Gebrauchs- und Wartungshandbichern aufgefihrten Anweisungen
géinzlich verstanden wurden, oder nach Absolvierung einer spezifischen und formalisierten Schulung.

@  Einen Ort zum Einrichten der Maschine finden, der:

[ Ausreichend Platz fir den normalen Gebrauch, sowie fir die Wartung der Maschine vorsieht ,
] Es ermoglicht die notwendigen Anschlisse fir den Betrieb der Maschine sachgeméf vorzunehmen ,

@ |n Bezug auf die elekirische Energie muss der Anschluss der Erdungsanlage vor jeglichem anderen Anschlussauf der
elektrischen Speiseleitung vorgenommen werden.

@ Die Rohrleitungen der Anschlisse der Energiequellen mittels starrer Hullen oder angemessener Kabelkanéle schitzen.

@ Fihren Sie die geforderten Eingriffe nur unter Verwendung genormter Arbeitsgeréte (Leitern, diverse Werkzeuge) durch und
achten Sie darauf, dass keine herumliegenden Teile oder Dinge ein Stolpern oder Schnitie und Prellungen verursachen
kénnten.

#  Die Arbeitsposten der Maschine dtrfen so lange nicht besetzt werden, bis die Abnahme der Maschine selbst nicht erfolgt ist:
Die Anwesenheit eventueller Montage- oder Einrichtungsfehler kénnte in der Tat zu schweren Unféllen des Bedienpersonal
fohren.

@ Bevor mit der Abnahme und dem Erstbetrieb der Maschine begonnen wird, muss sichergestellt sein, dass ihre Bestandteile

keine Schéden durch Stofle, Risse oder Abrieb aufweisen und, dass alle vorhandenen Anschliisse korrekt-und-ohne-die
Méglichkeit einer Trennung vorgenommen wurden.

3.3.3. Gebrauch der Maschine
3.3.3.1. Bei Gebrauch der Maschine bestehende Restrisiken

Waéhrend des Gebrauches der Maschine bestehen Risiken, die verbunden sind mit:

-

Gebrauch der Maschine durch nicht qualifiziertes, nicht geschultes, nicht informiertes und nicht richtig ausgeristetes
Personal.
Kontakt mit unter Spannung stehenden Teilen.

3.3.3.2. Notwendige persénliche Schutzausristung

N\

3.3.3.3. Vorhandene Beschilderung

Die Maschine verfigt Gber besondere Gefahren- und Verbotsanzeigen; siehe dazuAbsatz 3. 4 - Anzeigen zur Sicherheit.

3.3.3.4. Wéhrend des Betriebes der Maschinezu befolgende Hinweise

Woéhrend des Betriebes der Maschine, ist es notwendig die im vorliegenden Absatz aufgefihrten Hinweise zu befolgen.

(AAAL

Die Maschine nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen einwandfrei funktionieren.

Die eingebauten Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen diirfen unter keinen Umsténden abgenommen werden.

Halten Sie sich an alle an der Maschine angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise.

Dofir sorgen, dass alle an der Maschine angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise immer gut lesbar sind.

Alle notwendigen PSA tragen, und sie regelmaBig auf ihren Zustand Uberprifen (sofort die PSA melden, die nicht mehr in
der Lage sind, ihre Aufgabe auszufihren).
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W Keine Eingriffe auf der Maschine ausfihren, ohne vorher das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch sorgféltig
und komplett gelesen zu haben.

@  Die Hilfsgerate und jegliche andere maschinelle Ausristung oder jegliches Werkzeug (elekirisch oder pneumatisch) erst
verwenden, nachdem die in den entsprechenden Gebrauchs- und Wartungshandbichern aufgefihrten Anweisungen
génzlich verstanden wurden, oder nach Absolvierung einer spezifischen und formalisierten Schulung.

W Funktionsstérungen umgehend melden.

W Keinerlei Eingriffe (Reinigung inbegriffen) auf sich bewegenden Teilen oder warmen Oberfléchen ausfihren.

@ Nicht versuchen die Maschine fur unerlaubte Arbeitsschritte einzusetzen (man nehme Bezug auf die im vorliegenden
Handbuch aufgefihrten Hinweise/Anweisungen).

@  Nicht an der Maschine arbeiten, wenn man unter dem Einfluss von Medikamenten oder Getréinken steht, die die Reflexe

beeintréchtigen.

3.3.4. Wartung und Verschrottung
3.3.4.1. Bei Wartung und Verschrottung vorhandene Restrisiken

Bei Wartung und Verschrottung bestehen Risiken, die verbunden sind mit:

Arbeitsschritten durch nicht qualifiziertes, nicht geschultes, nicht unterrichtetes und nicht richtig ausgeristetes Personal auf
der Maschine .

»  Kontakt mit unter Spannung stehenden Teilen der elektrischen Anlage

@ StoBen und Quetschungen durch bewegte Teile der Maschine;

W  Kontakt mit warmen Teilen der Maschine oder mit entsprechenden Geréten;

W Kontakt mit Kohlflussigkeit.

3.3.4.2. Notwendige persénliche Schutzausristung
: R

3.3.4.3. Vorhandene Beschilderung

Die Maschine verfigt Gber besondere Gefahren- und Verbotsanzeigen; siehe dazuAbsatz 3.4 - Anzeigen zur Sicherheit.

3.3.4.4. Wéhrend der Wartung und Verschrottung zu befolgende Hinweise

Bei der Wartung und Verschrottung missen die im vorliegenden Absatz aufgefihrten Hinweise befolgt werden.

@ Die geforderten Eingriffe unter Verwendung genormter Arbeitsgerdte ausfohren (Leitern, diverse Werkzeuge) und dabei
immer die notwendigen PSAtragen. '

@  Die Wartungs und Verschrottung der Maschine muss ‘von speziell geschultem, qualifiziertem Fachpersonal ausgefiihr
werden.

W Sicherstellen, dass die Speisungen von der Maschine getrennt wurden und, dass niemand sie vor Abschluss der notwendigen

Eingriffe wieder akiivieren kann (Verwendung von Schléssern, von angemessener Beschilderung und von konsolidierten

Arbeitsabléufen); dariberhinaus muss sichergestellt sein, dass evenfuelle:Restenergien vor Beginn der Arbeiten entladen

wurden.

Sofern méglich, erst auf der Maschine und den Rohrleitungen arbeiten, wenn diese entleert wurden, und vor dem

Wiedereinschalten eine sorgféltige Reinigung des Systems gewdhrleisten.

Die notwendigen Arbeitserlaubnisse erhalten und sicherstellen, dass alle Prozeduren zur Maschinenvoreinstellung fir die

Wartungsarbeiten korrekt ausgefihrt wurden.

Die Hilfsgeréite und jegliche andere maschinelle Ausristung oder jegliches Werkzeug (elekirisch oder pneumatisch) erst

verwenden, nachdem die in den entsprechenden Gebrauchs- und Wartungshandbichern aufgefGhrien Anweisungen

génzlich verstanden wurden, oder nach Absolvierung einer spezifischen und formalisierten Schulung.

W  Keinesfalls Benzin, Lésungsmittel oder brennbare Flussigkeiten, sondern handelsibliche, zugelassene, nicht entflammbare

und ungiftige Reinigungsmittel zur Reinigung der Teile verwenden. }

@  Ohne vorherige schrifiliche Genehmigung seitens des Herstellers dirfen keine Anderungen, Umwandlungen oder
Anwendungen an der Maschine vorgenommen werden, die ihre Sicherheit beeintréichtigen kénnten.

»  Vor der Wiederinbetriebnahme der Maschine , muss sichergestellt sein, dass alle Sicherheitsvorrichtungen der Maschine
wieder hergestellt wurden.

3.4. Hinweise zur Sicherheit
Auf der Maschine befinden sich die in der Tabelle 4 aufgefihrten Hinweisschilder.

v

L I |

.
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Tabelle 4 — Beschreibung der auf der Maschine befindlichen Hinweisschilder.

Weist auf das Verbot hin, die installierten Sicherheits- und Schutzvorrichtungen
zu entfernen; Ublicherweise von einer erklérenden Beschreibung begleitet:
SCHUTZVORRICHTUNGEN NICHT ENTFERNEN.

Weist auf die Gefahr durch bewegliche Elemente im Bereich der Maschine an

m dem es angebracht ist, hin.

Weist auf das Verbot hin, irgndeinen Eingriff (einschliefllich der Schmierung und

B der Reinigung) an den beweglichen Elementen auszufihren; Gblicherweise von
einer erklarenden Beschreibung begleitet: KEINE REPARATUR- DER EINSTELLARBEITEN
WAHREND DER BEWEGUNG AUSFUHREN,

a
4 \

D Weist auf die Gefahr durch heifle Oberfléchen im Bereich der Maschine an dem
es angebracht ist, hir.

E Weist auf die Gefahr durch unter Spannung stehende Elemente im Bereich der
Maschine an dem es angebracht ist, hin.

F Weist auf die Pflicht hin, das Handbuch / die Montageanleitungen zu lesen

G Auf schneidende Kanten und die Reinigung des Kondensators achten

COD. 99000044

3.5. Arbeitsbereich und Position des Bedieners

Die Maschine verfugt Uber eine Automatikfunktion, die den Eingriff des Bedieners in Ubereinstimmung mit dem Steuerungs- und
Kontrollsystem nur fir den manuellen Start und Stopp und zur Programmierung des Betriebes erfordert. Der Arbeitsbereich des
Bedieners befindet sich doher ausschlieBlich am Bedienpult der Maschine.

P-SF-SV Seite 12



3.6. Gerausch- und Vibrationsanzeigen
3.6.1. Gerdusch

Die BLOCKSYSTEM P - SF - SV wurden entwickelt und gebaut, um den bei normalem Betrieb abgegebenen Geréuschpegel auf ein
Minimum zu reduzieren.

Der durchdachte Geréuschdruckpegel A, der von den BLOCKSYSTEM P - SF - SV generiert und gemessen wird, ist bei Belrieb
geringer als 70 dB (A) und erfUllt die von den geltenden Vorschriften auferlegten Kriterien.

3.6.2. Vibrationen

Bei Betriebsbedingungen, die mit denen, vom Hersteller im vorliegenden Handbuch gelieferten Anweisungen Ubereinstimmen,
verursachen die Vibrationen keine Gefahrensituationen.

Sollten Vibrationen aufireten, so muss der Bediener in jedem Fall sofort die Maschine stoppen und diesen Vorfall dem
Kundendienst des Herstellers mitteilen.

3.7. Sachgemafler und unsachgemdéfler Gebrauch der Maschine

Die Maschine wurde ausschlieBlich nur fir die industrielle und kommerzielle Kihlung an einem festen Standort entwickelt und
gebaut. Die Blocksysteme P und SV wurden ausschlieBlich fir die Montage an vertikalen Wénden entwickelt. Das Blocksystem SF
wurde ausschlie3lich fir die Montage an der Decke entwickelt.

Die MascHINEmussausschlieBlichdas Kihlgas verwenden, fir das sie entwickelt wurde (Ublicherweise R404A). Auf Anfrage kann
der Hersteller auch Maschinenmodelle bauen, die mit anderen Kihlgosen typ (R134a) betrieben werden. Beachten Sie die
Informationen auf der Maschinenplakette, um das richtige Kihlgas, fur das die Maschine entwickelt und gebaut wurde, zu
ermitteln.

Die Maschine wurde entwickelt und gebaut, um in R&umen betrieben zu werden, in denen sich keine potentiell explosive
Atmosphdére befindet und kann von sich aus keine potentiell explosive Atmosphére erzeugen.

Eine gute SchutzmafBnahme besteht darin, in der N&he der Maschine Pulver-Feuerldscher aufzustellen. Um einer méglichen
Feuerentfachung vorzubeugen, muss die Maschine von Plastikteilen, Olen, Lésungsmittel, Papier und Lappen freigehalien werden.
Die Verwendung der Maschine fur andere Vorgénge, kénnte Verletzungen bei Personen oder Schéden an der Maschine selbst
verursachen und wird daher als unsachgeméBe Verwendung betrachtet, fir die der Hersteller sich nicht in der Verantwortung

sieht.
- ¥ -

VORSICHT: Bei Anderung der Gebrauchsbestimmung, muss vorab eine Beratung mit der technischen Abteilung
des Herstellers stattfinden.

3.8. Allgemeine Warnhinweise und Verhaltensregeln

Um jegliche Gefahrensituation fir Personen oder Schdden auf der Maschine zu vermeiden, wird empfohlen die hier aufgefihrten
Warnhinweise und Verhaltensregeln grindlich zu befolgen.

die auf unsachgemdfBen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal
zurickzufihren sind, zurick.

c GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fiir eventuelle Schéiden an Gegensténden und/oder an Personen,

@ Die zum Betreiben der Maschine zugeteilten Bediener missen angemessen ausgebildet sein, um die Maschine bestméglich
und risikofrei zu gebrauchen. Sie muissen in einem angenehmen Umfeld arbeiten, das beste Sicherheits- und
Hygienebedingungen gewdhrleistet.

GEFAHR: Es muss vermieden werden, dass die Maschineivon unbefugtem-oder von, ungeschultem Personal ohne
Uberwachung verwendet wird: In der Tat muss jeder Bediener vor Beginn der Arbeit die Position und
den Betrieb aller Befehle und aller Eigenschaften der Maschine bestens kennen; dariberhinaus muss
er DAS vorliegende Handbuch vollstéindig durchgelesen haben.

>

» Vor Gebrauch der Maschine muss sichergestellt sein, dass jeglicher Gefahrenzustand fir die Sicherheit angemessen beseitigt
wurde und, dass sich keine Bediener in den Gefahrbereichen in der Néhe der Maschine selbst befinden.

@ \ergewissern Sie sich vor Gebrauch der Maschine, dass sich alle Schutzabdeckungen an ihrem Plaiz befinden und die
Sicherheitsvorrichtungen vorhanden und wirksam sind.

@ Bei eventuellen UnregelméBigkeiten im Betrieb der Maschine oder bei Problemen beziglich der Schutzvorrichtungen der
Maschine selbst, missen umgehend die vorgesetzten Verantwortlichen benachrichtigt werden.

» Die Plaketten auf der Maschine genau lesen, sie dirfen keinesfalls bedeckt werden und missen bei Beschéadigungen
umgehend ersetzt werden.

» Keine Flussigkeitsbehdilter auf der Maschine abstellen.

# Das vorliegende Handbuch beziiglich der herrschenden Sicherheitsvorschriften und der spezifischen anzuwendenden
PSA'stir die eigene Sicherheit zu Rate ziehen; insbesondere, muss das fir die Maschine zusténdige Personal auf jeden Fall
angemessene Kleidung tragen und folgendes vermeiden oder beachten:

] Flatternde Kleidungssticke,

= weite Armel,

= Krawatten oder héingende Schals,
= Ketten, Armbéinder und Ringe.

# Das mit der Wartung der Maschine beauftragte Personal muss alle in Kapitel 6 - Wartung und Verschrottung aufgefthrten
Prozeduren kennen und Uber eine angemessene technische Vorbereitung verfigen, um die dem vorliegenden Handbuch
beigefigten Anweisungen und Pléne richtig interpretieren zu kénnen, um auf der Maschine eingreifen zu kénnen.

# Der Bereich an dem die Wartungsarbeiten statifinden muss immer sauber und trocken gehalten werden und immer Gber
passendes und effizientes Werkzeug verfigen.

@ Der Arbeitsbereich muss immer freigehalten werden, damit der Bediener immer die absolute Bewegungsfreiheit hat. Im

Notfall muss der unmittelbare Zugang zur Maschine fur das zusténdige Personal immer gewéhrleistet werden.
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2 Der oben genannte Bereich ist fir alle Personen gesperrt, die nicht direkt fir den Betrieb der Maschine zusténdig sind, so
dass Gefahren durch Unachtsamkeiten oder Nachléssigkeit wéhrend des Eingriffs auf der Maschine vermieden werden.

» Falls es notwendig sein sollte Eingriffe in der Néhe von elekirischen Komponenten vorzunehmen, muss mit trockenen
Hénden und dielekirischen Handschuhen gearbeitet werden (mit nassen Héanden an elekirischen Teilen zu arbeiten fihrt fast
sicher zu einem elektrischen Schlag).

muss die elekirische Speisung unterbrochen werden; wenn dies nicht méglich sein sollte, dann missen
MaBinahmen getroffen werden, die es dennoch erlauben, in Sicherheit an der Maschine zu arbeiten .

: GEFAHR:: Vor Beginn eines jeglichen Eingriffes auf der Maschine oder in der Néhe ihrer Teile oder Zusatzgerdte,

Zubehér, von Werkzeugen, von anderem Verbrauchsmaterial, als vom Hersteller angegeben, kénnen
eine Verletzungsgefahr hervorrufen.

c GEFAHR: Unbefugte Beschédigung oder Ersatz eines oder mehrerer Maschinenteile und die Verwendung von

beseitigt werden missen, mussen gemd&f3 der geltenden Vorschriften entsorgt werden. Wenn nétig,

% VORSICHT: Alle Umweltschédlichen Materialien, die nach Eingriffen oder Arbeitsschritten auf der Maschine
richten Sie sich an spezielle auf Entsorgung spezialisierte Unternehmen.

3.9. Daten und technische Eigenschaften der Maschine
3.9.1. Identifikationsplakette

Zur ldentifizierung der Maschine wurde eine extra CE Identifikationsplakette angebracht; die auf dieser Plakette aufgefihrten
Identifikationsdaten missen den Abteilungen des Herstellers bei jeder Eingriffsanfrage oder zur Bestellung von Ersatzteilen
angegeben werden. Insbesondere sind auf der Identifikationsplakette folgende Daten aufgefihrt:

»  Code,

» Mairlkelnummer,
»  Aufnohme in Ampere (A),
»  Aufnahme in Watt (W),
»  Kohlmittelsorte
»  Speisespannung (Volt/Ph/Hz),
»  maximaler Betriebsdruck PS HP (Seite Hochdruck) - PS LP (Seite Niederdruck),
»  Maximale Betriebstemperatur TS HP (Hochdruckseite) — TS LP (Niederdruckseite)
»  Kategorie des Gesamten gemdf der Richtlinie 97/23/CE {F‘ED)
Identifikation der Matrikelnummer
»  Ziffer 1 und 2 = letzten zwei Ziffern des Baujahres,
»  Ziffer 3 und 4 = Woche des Jahres in der die Maschine hergestellt wurde,
S

Ziffern 5, 6, 7 und 8 = fortlaufende Nummer.

TYPENSCHILD

3.10 Technische Daten und Aussenabmessungen

Die technischen Eigenschaften der Maschine sind inKapitel 9 - Anhédnge des vorliegenden Handbuches aufgefihrt.

4. Transport und Einrichtung
4.1. Allgemeines

Die Einrichtung oder die eventuellen Neueinrichtungen der Maschine missen direkt von qualifizietem Personal vorgenommen
werden.

Bevor mit der Einrichtung der Maschine begonnen wird, ist es dennoch notwendig die notwendigen Speisungen und Teilnehmer
fur den einwandfreien Betrieb des Systems vorzubereiten, indem die im vorliegenden Kapitel vorhandenen Anweisungen befolgt
werden und, wenn nétig, vorher mit dem technischen Biro des HerstellersRiicksprache gehalten wird.
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ACHTUNG: Der Nutzer wird nach dem Kauf der Ausriistung, vor deren Nutzung, fir die Componente vorbehatlich
der richtlinie 97/23/CE (PED) verantwortlich und muss die gesetzlich vorgesehenen Kontrollen, in
Ubereinstimmung mit der geltenen nationalen Legislatur, ausfihren. Zum Beispiel Erklérung der
Inbefriebnahme, periodische Kontrollen, usw.

/
\

GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéiden an Gegensténden und/oder an Personen,
die auf unsachgemdfien Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal
zuriickzufihren sind, zuriick.

>

4.1.1. Speisung und Teilnehmer

Die fur den Betrieb der Maschine notwendigen Speisungen und Teilnehmer (zu Lasten des Kaufers) bestehen ausschlieBlich aus der Lieferung

elektrischer Energie.

Sofern nicht anders angegeben, bleibt folgendes zu Lasten des Kaufers :

2  Die Vorbereitung der notwendigen Transportmittel fir den Transport der Maschine bis zum Sitz, an dem die Maschine montiert oder
eingerichtet wird;

2  Die Vorbereitung der notwendigen Gerdate fur die Montage und die Einrichtung;

@ Die Vorbereitung des Einrichtungssitzes;

2 Die Vorbereitung der Hilfsmittel und der Verbrauchsmaterialien (z.B. keine entflammbaren und keine é&tzenden Reinigungsmittel,
notwendige Materialien und Geréite zur Reinigung und Abdeckplanen).

4.2. Transport und Handling

Die in diesem Absatz enthaltenen Anweisungen missen wéhrend der Transport- und Handlingphasen der Maschine, die in
folgenden Situationen aufireten kénnen, eingehalten werden:

Lagerung der Maschine;

Montage und Ersteinrichtung der Maschine;

Abbau und Demontage der Maschine;

Versetzung und Neuaufstellung der Maschine.

(AAA

GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéiden an Gegensténden und/oder an Personen,
die auf unsachgeméifien Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal
zuriickzufiihren sind, zurick.

>

Um die beschriebene Aufgabe auszufthren, wird die folgende persénliche Schutzausristung benétigt:

Wéhrend des Transports und des Handlings der Maschine, missen die folgenden Anweisungen befolgt werden:
>  Sicherstellen, ddss die Ausristung zum Anheben der Maschine ihrem Gewicht und ihrer Gréfe entspricht.
2 Die Rahmen oder die Schutzabdeckungen der Maschine nicht mit der Ausristung oder Ahnlichem stofBen.

4.2.1. Anheben

A GEFAHR: Die Anhebevorgénge miissen unter der direkten Aufsicht eines qualifizierten Wartungstechnikers oder

eines Technikers des Herstellers stattfinden.

Das Anheben fir das Handling und die darauffolgende Positionierung der Maschine kann mit jedem angemessenen Hilfsmittel
vorgenommen werden, das ein wirkungsvolles und sicheres Anheben gewdhrleistet (z.b. ein Flaschenzug mit einem System aus
Hebeseilen an der Maschine). Man sehe die Abbildung 2.

Abbildung 2— Anheben der Maschine.
Modell SF Modell P

f

i
=
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Um die Anhebevorgénge richtig auszufihren, missen die unten genannten Anweisungen befolgt werden.

Niemals zwei Anhebevorrichtungen gleichzeitig verwenden.

Niemals unter héngenden Lasten verweilen. )

Wenn Stahlseile verwendet werden, muss immer die Ose des Endstiicks mit dem Hebehaken verbunden werden.

Wenn Stahlseile verwendet werden, muss darauf geachtet werden, dass die Seile nicht geknickt werden bzw., dass der
Kurvenradius geringer ist, als der Osenradius der Seilendstiicke.

Seile von angemessener Lénge verwenden, sodass der Winkel zwischen den Seilen und dem Horizont immer gréBer als 45°
ist.

4.2.2. Handling der Maschine

Bei reduzierten Abstéinden, wie beim Transport zum Montage- oder Einlagerungssitz der Maschine, ist es notwendig
Hebevorrichtungen zu verwenden (z.B. Gabelstapler, Flaschenzige), die der Gréfie und dem Gewicht der Maschine entsprechen.

BB AAL

-~y VORSICHT: Wahrend all dieser Vorgéinge miissen die notwendigen Vorsorgemafinahmen getroffen werden, um
Stéfle oder ein Umkippen zu vermeiden, und die Maschine so bewegt werden, doss sie nicht aus dem
Gleichgewicht gerdit.
GEFAHR: Sicherstellen, dass sich kein unbefugtes Personal in der Néhe des Bereiches, in dem die Anhebe-,
Handling- und Abladevorgénge stattfinden, aufhélt und immer einen Sicherheitsabstand einhalfen.

4.3. Einrichtung

c GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an Gegensténden und/oder an Personen,

die auf unsachgemdfien Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal
zuriickzufiihren sind, zuriick.

Um die beschriebene Aufgabe auszufihren, wird die folgende persénliche Schutzausristung benétigt:

N\

Das Blocksystem P — SV muss an QOrten installiert werden, an denen ein guter Luftdurchfluss und ein guter Austausch der Luft
gewdhrleistet sind und darf nur an einer vertikalen Wand installiert werden. Il Blocksystem SF muss an Orten installiert werden, an
denen ein guter Luftdurchfluss und ein guter Austausch der Luft gewdéihrleistet sind und darf nur an einer vertikalen Wand (Decke)
installiert werden. Bei abweichender Installation wird geraten, mit dem Hersteller Kontakt aufzunehmen. Bei der Positionierung
der Motorkondensierungseinheit und des Verdunsters missen die in Abbildung 3 aufgefihrten Mindestwerte eingehalten werden.

Abbildung 3- Einzuhaltende Mindestwerte.

&S 2
™ Min 400 '
ﬁ o
L. Min 400 | Ain_400 _|
= ﬁ =]
s
W Min 400 2’
< 3

Wéhrend der Installation muss an der Maschine ausreichend Platz gelassen werden, um die Wartungsarbeiten unter sicheren
Bedingungen vornehmen zu kénnen.

Fior den korrekten Betrieb der Maschine, werden die nachfolgenden Mindeststérken der Zellenwénde empfohlen
(Polyurethanisolierung): MBP und HBP Zellen Isolierstérke 60 mm; LBP Zellen Isolierstérke 100 mm.

4.3.1. Einrichtungsmodalitéten SF Reihe

Um mit der Installierung der Maschine fortzufahren, muss die nachfolgende Prozedur angewendet werden:

1. An der Decke der Zelle, je nach Modell, ein Loch in angemessener Gréfie anbringen, wie in den Abbildungen, die von der
Abbildung 13 bis zur Abbildung 17 des Kapitel ? am Ende des Handbuches gehen.

2. Die mitgelieferte Antikondensplatte entlang der Begrenzungslinie des Loches positionieren.

3. Die Maschine mit einem Flaschenzug oder mit einem anderen angemessenen Hilfsmittel anheben, und in jedem Fall die in
Abbildung 2 aufgefihrten Anhebehinweise befolgen.

4.  Die Maschine im vorher vorbereiteten Loch in der Decke positionieren, indem von auBen her der dampfende Teil
hineingesteckt wird.
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5. Die Maschine mit selbstschneidenden Schrauben an der Decke der Zelle befestigen, dazu die zwei mitgelieferten Bigel und
Schrauben verwenden (Abbildung 4).
6.  Die Begrenzungslinie des Aluminiumférderers mit Silikon (das Uber die fur den Verwendungszweck der Zelle angemessenen
Eigenschaften verfugt) abdichten, um ein Eindringen von Warmluft ins Innere der Zelle zu vermeiden.
Abbildung 4 — Positionierung der Maschine auf der Zelle.

|' ST 4

e

a 10

Legenda / Legend / Legende / Legende / Leyenda

TTE = Tubo di troppo piens / Overflow water tube / Tuyau de trop plein / Abflulirehr / Rebosadero
=7 = Staffa di fissagglo / Fixing bracket / Etrier de serrage / Spannbigel / Grapas De Fijacion
A Cavo alimentazions / Mains cable / Cable d'alimentation / Netzkabel / Cable alimentacion

Micro-porta / Door micro-switch / Détectour da porte / Tor-Kontakt Schalter / Micro-intaerruptor

LA z Lastra anticondensa / Anticondensing plate / Plagues anlicondensation / Kondens-Gegen Platle / Cinta
anticondensacion
[ d = Pannallo di comando / Control panel / Panneau de controre / Steuerungs-Panceal / Panel de mando
siL = Silicona / Silicon / Silicona / Sylicon / Silicona
VORSICHT: Die Maschine verfigt Uber einen Kondenswasserverdunstungsbehdlter. Es empfiehlt sich einen

Gummischlauch an den Uberlaufschlauch anzuschlieBBen, um das Wasser auch bei Funktionsstérungen
oder Defekten abzuleiten.

4.3.2. Einrichtungsmethode Reihe P Pfropfenversion

Um mit der Installierung der Maschine fortzufahren, muss die nachfolgende Prozedur angewendet werden:

1. An der Wand der Zelle, je nach Modell, ein Loch in angemessener Gréfie anbringen, wie in den Abbildungen, die von
der Abbildung 8 bis zur Abbildung 12 des Kapitel 9 am Ende des Handbuches gehen.

Die Maschine mit einem Flaschenzug oder mit einem anderen angemessenen Hilfsmittel anheben, und in jedem Fall die
in Abbildung 2 aufgefUhrten Anhebehinweise befolgen.

Die Maschine im vorher vorbereiteten Loch in der Wand positionieren, indem von auflen her der dampfende Teil
hineingesteckt wird. L

Die Maschine mit den mitgelieferten Schrauben an der Wand der Zelle fixieren.

Die Begrenzungslinie des Pfropfens mit Siliken (das Uber die fuor den Verwendungszweck der Zelle angemessenen
Eigenschaften verfigt) abdichten, um‘ein Eindringen von Warmluft ins fnnere der Zelle zu vermeiden. Den Arbeitsschritt
vor der Positionierung auf der Oberseite ausfihren.

=3 VORSICHT: Wenn' die Maschine iber einen Kondenswasserverdunstungsbehdilter verfigt, empfiehlt es sich, einen
Gummischlouch an den Uberlaufschlauch  anzuschliessen, um das Wasser cuch bei
Funktionsstérungen oder Defekien abzuleiten.

ir Gk WM

VORSICHT: Sollte die Maschine nicht iber einen Kondenswasserverdunstungsbehdlter verfiigen, dann muss der

Wasserablaufschlauch nach drauBen verléngert und dadurch ein Abfluss geschaffen werden.

Die Modelle PTM300 / PTM370 / PTL350 / PTL450 enthalten im Lieferumfang zwei Haltebeine. Beziglich der Montageposition
siehe die Abbildung 12

%‘

Abbildung 5 - Positionierung der Maschine auf der Zelle.

v
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4.3.3. Einrichtungsmodalitét Reihe P Uberschlagene Version

Um mit der Installierung der Maschine fortzufahren, muss die nachfolgende Prozedur angewendet werden:

1.  Bevor die Decke der Zelle montiert wird, missen 2 Nuten am oberen Ende der Wand und ein Loch fir den Wasserabfluss
angebracht werden, wie in den Aufrissen, die von Abbildung 9 des Kapitel 9 ehen.

2. Die Maschine mit einem Flaschenzug oder mit einem anderen angemessenen Hilfsmittel anheben, und in jedem Fall die in
Abbildung 2 aufgefihrten Anhebehinweise befolgen.

3. Die Maschine auf den vorab an der Wand angebrachten Nuten positionieren.

4. Die Maschine mit den mitgelieferten Schrauben an der Wand der Zelle fixieren.

5. Die Begrenzungslinie der Nuten mit Silikon (das Uber die fir den Verwendungszweck der Zelle angemessenen Eigenschaften
verfigt) abdichten, um ein Eindringen von Warmluft ins Innere der Zelle zu vermeiden (Abbildung 6).

6. Die vordere Abdeckung der Maschine entfernen. Den im Lieferumfang befindlichen Kondenswasserabflusschlauch in den
Schlauch des Verdunstungsbehalters stecken, indem er durch das vorher angefertigte Loch in der Zellenwand gefihrt wird
(Abbildung 6). Das andere Ende schlieBlich in das Innere des Wasserverdunstungsbehélters fihren und am Endstick ein
Siphon schaffen.

Abbildung é — Montage der Maschine berschlagene Version.

V%
s

Legenda / Legend / Leg I Legende i | d
FS= Foro scarico acqua/Water drainage hole / Trou écoulement d'eau / Loch Abflusswasser / Agujero de desague
$= Sifone / Siphon / Siphon / Siphon / Sifon

T= Tubo scarico acqua / Waler overfiow pipe / Tuyau ecoulement d'eau ( AbTuBrehr [ Tubo de desague

TTP= Tubo di froppo pieno / Overflaw water tube / Tuyau de trop plein / Abflurohr / Rebosadero

SIL= Silicone ! Silicon / Silicone 7 Sylicon £ Silicona
Sobald die Verbindung der Schléduche hergestellt ist, muss die korrekte Funktionsféhigkeit des Wasserabflusses Gberprift werden.

e VORSICHT: Wenn die Maschine iber einen Kendenswasserverdunstungsbehdlter verfigt, empfiehlt es sich,
einen Gummischlauch an den Uberlaufschlauch anzuschliefen, um das Wasser auch bei
Funktfionsstérungen oder Defekten ableiten zu kénnen.
B ‘VORSICHT: Sollte die Maschine nicht iiber einen Kondenswasserverdunstungsbehdlter verfigen, dann muss
Y der Wasserablaufschlauch nach drauflen verlédngert und dadurch ein Abfluss geschaffen
werden.

4.3.4. Einrichtungsmodalitéten SV Reihe

Um mit der Installierung der Maschine fortzufahren, muss die nachfolgende Prozedur angewendet werden:
1. Ein Loch in die Wéande der Zelle in angemessener Gréfie wie in den Abbildungen in Abbildung 18 Abbildung 19 des
Kapitel 9 am Ende des Handbuches aufgefihrt, einfugen.

2. Die mitgelieferte Antikondensplatte entlang der Begrenzungslinie des Loches positionieren.

3. Die Maschine mit einem Flaschenzug oder einem anderen angemessenen Gerat anheben.

4. Die Maschine im vorher vorbereiteten Loch an der Wand positionieren, indem von auBBen her der dampfende Teil
hineingesteckt wird.

5. Die Maschine mit selbstschneidenden Schrauben an der Zellenwand befestigen, dazu die zwei mitgelieferten Bigel und
Schrauben verwenden.

6.  Die Begrenzungslinie des Aluminiumférderers mit Silikon (das Uber die fur den Verwendungszweck der Zelle angemessenen
Eigenschaften verfigt) abdichten, um ein Eindringen von Warmluft ins Innere der Zelle zu vermeiden.

~ 1 VORSICHT: Die Maschine verfugt Gber einen Kondenswasserverdunstungsbehdlter. Es empfiehlt sich einen
Gummischlauch an  den Uberaufschlauch anzuschlieBen, um das Wasser auch  bei
Funktionsstérungen oder Defekien abzuleiten.

4.3.5. Anschluss ans Stromnetz

Die vom Kaufer gelieferte elekirische Speisung (auch in Bezug auf die Spannung und Frequenz) muss ausreichen, um die

Maschine richtig zu speisen. Insbesondere missen die folgenden Anweisungen befolgt werden:

>  Sicherstellen, dass die Spannung auf der Linie mit der Spannung wie auf der am Speisekabel der Einheit angebrachten
Plakette aufgefuhrf Ubereinstimmt. Das Speisekabel muss gut gespannt sein (Aufrollen und Uberlagern des Kabels
vermeiden) und darf sich nicht in einer Position befinden, wodurch die Maschine eventuellen StéBen oder Beschadigungen
ausgesetzt ist. Das Kabel darf sich nicht in der Néahe von Flissigkeiten, Wasser oder Wérmegquellen befinden und es darf
nicht beschddigt sein (sollte es beschddigt sein, so muss es von qualifiziertem Personal ausgetauscht werden).

@ FEinen magnetothermischen Differenzialschalter zwischen der Versorgungslinie und der Maschine vorbereiten, der
angemessen fir die Anwendung und den geltenden Gesetzen im Installationsland dimensioniert ist, sicherstellen, dass die
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Spannung der Linie der auf dem Typenschild angegebenen entspricht (siehe das auf der Maschine angebrachte Etikett);
zugelassene Tolleranz = 10% der Nominclsponnung.

% VORSICHT: Der magnetothermische Differentialschalter muss in unmittelbarer Néhe der Maschine gut sichtbar und

fir den Wartungstechniker gut erreichbar angebracht werden.

#  Der Querschnitt des Speisekabels muss der Leistungsaufnahme der Maschine entsprechen (diese Leistung ist auf der Plakette
an der Maschine oufgefl‘.‘lhrﬂ

VORSICHT: Laut Gesetz muss die Maschine an ein effizientes Erdungssystem angeschlossen werden. Bei
L Nichtbeachtung dieser Vorschrift erlischt jegliche Haftung; weiterhin erlischt jegliche Haftung, wenn die
elektrische Anlage an der die Maschine angeschlossen ist, nicht gemdB der geltenden Vorschriften

angefertigt ist.

# Den im Lieferumfang mitgelieferten Tirschalter am Turfligel der Zelle anbringen, der automatisch bei jeder Offnung das
y Zellenlicht einschaltet und den Kompressor und sowohl die Lufter des Verdunsters, als auch des Kondensators, stoppt.
~ 1 -

VORSICHT: Das Kabel des Tirschalters muss weit von den elekirischen Speisekabeln entfernt verlaufen, um
Signalstérungen zu vermeiden.

@ Die Lampe an der Decke der Zelle anbringen und das Lichtkabel unter Befolgung der im Inneren der Halterung befindlichen
Anleitungen verbinden.

@ |m Lieferumfang der Einheiten der LBP (-15°C/-25°C) Reihe, befindet sich ein Kabel fir den Anschluss des Turwiderstandes.
Diese Verbindung muss hergestellt werden, indem eine Sicherung mit der fir den Widerstand der verwendeten Tir
passenden Gréfe benutzt wird.

. — e ———
VORSICHT:: Nicht die Kabel LICHT ZELLE und WIDERSTAND TUR an die 230 Volt Leitung anschlieien. Die an
jedem Kabel angebrachten Plaketten geben die herzustellende Verbindung an. Die Héchstleistung
- Y - der Leuchtkérper, die an dos Lichtkabel/Stromkabel (im Lieferumfang enthalten) angeschlossen
werden kdnnen, betragt T00W fur Glohdrahtlampen und 66W fir Neonréhren (Speisung 230V-
- — e 50Hz). Die Héchstleistung des Widerstandes, der am Tirwiderstandskabel (bei allen Modellen der
LBP Reihe im Lieferumfang enthalten) angeschlossen werden kann, betrégt 300W (Speisung 230V-
50Hz).

4.4. Einlagerung

Sollte die Maschine vor der Einrichtung (oder nach einem Abbau) fir eine bestimmte Zeit aufbewahrt werden, wird geraten sie
angemessen zu schitzen und sie an einem geeigneten Ort, der folgende Eigenschaften besitzen sollte, einzulagern:
# Die AuBenwinde missen die Witterungsbedingungen abhalten;
@  Unbefugten muss der Zutritt verwehrt werden kénnen;
#» Folgende Umgebungsbedingungen missen bestehen:
=  Gute Loftung;
Raumtemperatur zwischen -20 °C und +50 °C;
= Relative Luftfeuchtigkeit zwischen 30% und 80%;
= Maéglichst in trockener nicht staubiger Atmosphére.

VORSICHT: Die eventuell fir einige Maschinenkomponenten vorhandenen Verpackungen nicht entfernen, oder
angemessene VorbeugemaBnahmen ergreifen, um die ausgesetzten Teile zu schiitzen.

4.4.1. Abbau der Maschine

Sollte es notwendig werden, die Maschine abzubauen, so die Reihenfolge der im Absatz 4.3 - Einrichtungaufgefihrten

Einrich'rungsreihenfolge rUckwﬁdig eingehulfen wird.
: GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéiden an Gegensténden und/oder an Personen,

die auf unsachgemdfien Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal
zuriickzufihren sind, zuriick.

Um die beschriebene Aufgabe auszufihren, wird die folgende persénliche Schutzausristung benétigt:

N\

5. Gebrauch der Maschine
5.1. Gebrauch der Maschine

GEFAHR: An der Maschine darf ausschliellich gut geschultes und Uber die Risiken informiertes Bedienpersonal
arbeiten und dies auch nur nachdem das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch

c vollsténdig gelesen wurde. Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an

Gegenstdnden und/oder an Personen, die auf unsachgeméBen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht
geschultes und unbefugtes Personal zuriickzufihren ist, zuriick.
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Zur Verwendung der Maschine ist folgende individuelle Schutzausristung notwendig:

O

5.1.1. Inbetriebnahme

Bevor die Maschine gestartet wird, muss sichergestellt sein, dass:

@ Die Feststellschrauben angezogen sind;

#  Die elekirischen Verbindungen korrekt vorgenommen wurden;

@ Die Zellentir so verschlossen ist, dass der Kontakt des Turschalters geschlossen ist.

5.1.2. Einschalten/Ausschalten

Um die Maschine einzuschalten (auszuschalten) muss die “ON/OFF” Taste auf dem Bedienpult mindestens 5 Sekunden lang

gedrickt werden.
B | .

VORSICHT: Wenn die Maschine unter Spannung gesetzt wird, dann erscheint auf dem Display des Bedienpults die
Aufschrift OFF und wechselt sich mit der Angabe der Zellentemperatur ab.

5.1.3. Prozedur zur Anderung der Parameter

Der Betrieb der Blocksysteme der Reihe SF, Reihe P und der Reihe SV wird von Parametern geregelt, die vom Hersteller (siehe
Tabelle 6) im Speicher der elekironischen Steuerung eingestellt werden. Wenn es nicht dringend notwendig ist, empfehlen wir,
diese Werte nicht zu éndern

und sich in jedem Fall vorab immer an das beféhigte Personal zu wenden. Neben der Funktion, sind die Parameter anhand von
Sicherheits-/Zugénglichkeitsebenen unterteilt:

@  Ebene 0 SETPOINT Parameter direkter Zugang (sieheAbsatz 5.1.3.1);

»  Ebene 1 Oft verwendete Paramefer ~ Zugang ohne Passwort (sieheAbsatz 5.1.3.2).

Die Parameter sind Gber die Tastatur, Gber das LAN (Master/Slave) Netz oder Uber das Uberwachungsnetz verénderbar.
5.1.3.1. Regulierung Zellentemperatur

Die Felder fir die Temperaturwerte in denen das Blocksystem Reihe SF, Reihe P und Reihe SV arbeiten kann, sind in Tabelle 5
aufgefuhrt.

Tabelle 5 - Felder Térﬁperaiunverle.

Hohe Temperatur HBP +2 L +10
(Fiir SV nicht vorgesehen) )

Mittlere Temperatur MBP -5 +5
Niedrige Temperatur LBP -25 -15

Es besteht die Méglichkeit, direkt auf den Setpoint der Temperaturregulierung zuzugreifen, um den Wert zu sehen oder ihn zu

veréndern. Zu diesem Zweck muss die folgende Prozedur angewendet werden:

1. SETPOINT driicken und wieder loslassen: Auf dem Display steht "SET" (wenn gerade Fehlermeldungen auftreten, dann ist die
Prozedur leicht abgedndert; man sehe den Absatz 5.1.4)

2. SETPOINT dricken: Auf diese Weise geht die grine SET Led an und auf dem Display wird der Wert des SETPOINTS
angezeigt.

3. UPund DOWN driicken, um den neuen Wert einzustellen.

4. SETPOINT oder ON/OFF dricken (oder den 5 Sekunden Timeout abwarten), um den Wert zu bestétigen; auf diese Weise
geht die Led SET aus und auf dem Display steht "SET".

5.  ON/OFF dricken (oder den 5 Sekunden Timeout abwarten), um wieder in die normale Bildschirmdarstellung zu gelangen.

5.1.3.2. Anderung der Parameter auf Ebene 1

Um die Parameter der Ebene 1 zu veréindern, muss die folgende Prozedur angewendet werden:

1. 5 Sekunden lang SET driicken bis auf dem Display "reg" erscheint (Einstellungsparameter);

2. UP und DOWN dricken bis das erwiinschte Meni auf dem Display erscheint;

3. SET dricken, um in das Meni zu gelangen; auf diese Weise erscheint der Code des ersten Parameters des ausgewdhlten
Mendis;

UP und DOWN driicken bis der gewiinschte Parameter angezeigt wird;

SET driicken, um den Wert des Parameters anzuzeigen;

UP und DOWN driicken, um den gewiinschten Wert einzustellen;

SET driicken, um den Wert zu bestétigen und zur Parameterliste zuriickzugelangen; oder ON/OFF driicken, um den Wert zu
bestéatigen und zur Meniliste zurickzukehren;

Um von der Parameterliste zur Mendliste zu gelangen, ON/OFF dricken;

Um aus der Parameter-Anderungsprozedur hinauszugelangen, erneut ON/OFF driicken.

Wenn eine der Tasten nicht lénger als 15 Sekunden lang gedrickt wird, dann wird der eventuell angezeigte Wert fir den
entsprechenden Parameter gespeichert und die Parameter-Anderungsprozedur unfreiwillig beendet.

5.1.3.3. Anzeige des Maschinenzustandes

Um den Zustand der Maschine zu visualisieren, muss die folgende Prozedur angewendet werden:

Noo ks

0w
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2, UP und DOWN driicken bis der gewiinschte Zustand angezeigt wird; die Zustéinde kénnten sein:
m  AAL Fehlermeldungen im Gange (wenn vorhanden)
s SEt  Setpoint
= Pbl Wert Temperaturfihler Zelle
s Pb2 Wert TemperaturfOhler Verdampfer
s Pb3 Wert Fihler 3 (wenn anwesend)
s Out Ausgangszustand Relais
s InP  Zustand digitale Eingéinge
3. SET dricken, um den Wert anzuzeigen;

SET driicken und wieder loslassen: Auf dem Display erscheint “SEt” oder “AAL” wenn Fehlermeldungen im Gange sind;

4. Bei Zustand Fehlermeldungen, Zustand Ausgénge, Zustand Eingénge, UP und DOWN driicken, um entsprechend die
laufenden Fehlermeldungen, die Ausgénge oder die Eingéinge zu Uberfliegen;

5 SET oder ON/OFF dricken (oder auf den 5 Sekunden Timeout warten), um auf die Zustandsliste zuriickzugelangen;
6. ON/OFF dricken (oder den 5 Sekunden Timeout abwarten), um wieder in die normale Bildschirmdarstellung zu
gelangen.

Code ‘ Ebene ‘

Tabelle 6 — Maschinenparameter.

Einheit ~ MBP ‘ LBP ‘

HBP

Beschreibung

Liste -PPS Passwort

(no SY)

PPA

Passwort Parameterzugriff
Die Eingabe der voreingestellten Passwérter erméglicht den Zugriff auf die
geschitzten Parameter

0...255

Liste -rEG Einstellparameter

SEt 0

Setpoint

LSE
...HSE

°C[F] 2

dif 1

Differential
Temperatur > Setpoint + Diff. -> Einstellung On
Temperatur < Setpoint -> Einstellung Off

0.1..
50.0

°C [l 2

Liste -Pro Parameter Sonde

Kalibrierung Sonde 1 Der diesen Parametern zugewiesene Wert

Kalibrierung Sonde 2 wird der von der Sonde erfassten

Kalibrierung Sonde 3 Temperatur hinzugefugt (positiver Wert)
oder abgezogen (negativer Wert)

-20.0 ...
20.0

OC [o F]

o|o|o

olo|o

Liste -CPr Verdichterparameter

Ont 1

Daver Verdichter ON bei Bei Stérung der Reglersonde wird der
defekier Sonde Verdichter zyklisch mit voreingestellten

OFt 1

Dauer Verdichter OFF bei Betriebs- und Abschalizeiten aktiviert:

_defekter Sonde Ont=0: Verdichter immer aus

Ont=0 und OFt=0: Verdichter immer an

© min 15

min 15

dOn 1

Verzdgerung Verdichterstart

Zeittaum ab der Startanfrage, nachdem der Verdichter tatséchlich aktiviert
ist.

Bei Steuerung durch Netzwerk im Sequenzmodus ist dies die
Startverzégerung von Verdichter zu Verdichter

0...250

sec 0

dOF 1

Mindestdauer Verdichter OFF
Zeitraum nach der Deaktivierung, in dem der Verdichter nicht neu gestartet
werden kann

min 3

dbi 1

Verzégerung zwischen den Starts
Zeitraum nach der vorherigen Aktivierung, in dem der Verdichter nicht neu
gestartet werden kann

min 0

Odo 1

Outputverzégerung bei Power-On (Verdichter, Geblase, Abtauung)
Erméglicht die Verzogerung der Aktivierung der Regulierung nach dem
Gerdtestart geméf eingestellter Zeit.

Der Wechsel von Stand-By zu aktivierter Maschine (Befehl ON auf der
Tastatur) schlieBt die Verzégerung aus

min 3

Liste -dEF Abtauparameter

div= 1

Art der Abtauung

0 = mit Heizwiderstand, Ende nach Temperatur oder Sicherheits-
Héchstdauer (Timeout)

1 = mit HeiBgas, Ende nach Temperatur oder Sicherheits-Héchstdauer
(Timeout)

Bei Abtauung mit Widerstand nach Abschalten des Verdichters und
Einschalten des Relais1 Sekunde warten

0,1

dit 1

Zeitraum zwischen Abtauungen

Héchstdauer (Anfang bis Anfang) zwischen zwei aufeinanderfolgenden
Abtauungen. Bei Ablauf der Zeit wird eine Abtauung eingeleitet (zyklische
Abtauung). Der Timer wird nach jeder Abtauung (auch nicht zyklisch)
zurickgesetzt.

0 = zyklische Abtauung deakiiviert

0...250
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HBP
(no SV)

Eath ‘Ebene‘ A g Einheit  MBP ‘LBP ‘

dct 1 Zahlmodus Abtavintervall 0,1 1 1 1
0 = z&hlt bei Verdichter in Betrieb
1 = zahlt immer

dOH 1 Verzégerung Abtaubeginn bei Power On 0...250 min 0 0 0
Dauer, ab Einschalten des Geréts, wéhrend der eventuelle Abtauanfragen
{auBier manuelle Abtauung) abgewiesen werden

dEt* 1 Timeout Abtauung 1...250 min 15 15 15
Nach Ablauf der eingestellien Zeit wird die Abtauung auch dann beendet,
wenn die Temperatur fUr das Abtauende nicht erreicht ist, und die
Abtropfphase eingeleitet

dst 1 Temperatur Abtauende -50.0 ... °C [°F] 10 15 10
Temperatur der Sonde 2 ab der die Abtauung beendet wird. Ist die 199.0
Temperatur bei Abtaubeginn héher als der eingestellte Wert; wird die
Abtauung nicht eingeleitet. Bei Stérung der Sonde 2 wird die Abtauung auf
jeden Fall durch das Zeitlimit beendet

dSs2 1 Temperatur Abtauende des zweiten Verdampfers -50.0 ... “C [°F] 10 10 10
Temperatur der Sonde 3 ab der die Abtauung des zweiten Verdampfers 199.0
beendet wird. Ist die Temperatur bei Abtaubeginn héher als der eingestellte
Wert; wird die Abtauung nicht eingeleitet. Bei Stérung der Sonde 3 wird die
Abtauung auf jeden Fall durch das Zeitlimit beendet.

Die Funktion ist nur akfiviert, wenn PO1=304, Co4=3 und CP0=2
(Alarmrelais zur Abtauung des zweiten Verdampfers und Sonde 3 zur
Temperaturerfassung des zweiten Verdampfers). In diesem Fall beginnt die
Abtropfphase nach dem Abtauende beider Verdampfer.

dPO 1 Abtauung bei Power On 0,1 flag 0 0 0
0 = deaktiviert

1 = Abtauung bei Inbetriebnahme des Geréits
Liste -FAn Gebléseparameter

FSt 1 Temperatur Geblaseeinschaltung Sonde2 = FSt: -50.0 ... “C [°F] 8 -5 50
Geblase aus 199.0
Fot 1 Temperatur Gebléseabschaltung Fot = Sonde2 < -50.0... | °C[F -50 -50 -50
(FSt = FAd): 199.0
FAd 1 Differential Gebléseein- und ausschaltung : Geblase ein 1.0 ... °C[°F] 2 2 2
Sonde? < (Fot - 90.0°
FAd): Geblése aus
Fdt 1 Nachabtropfdauver ] 0...60 min 1 2 0
‘Zeitraum nach der Abtropfphase wéhrend dem die Geblése abgeschaltet
bleiben
dt 1 Abtropfdauver 0...60 min 2 2 0

Zeitraum nach einer Abtauung in dem Verdichter und Verdampfergeblése
fir ein besseres Abtropfen des Verdampfers abgeschaltet werden

dFd 1 Geblasedeaktivierung bei Abtauung 0,1 flag 1 1 0
0 = Geblése akfiviert (durch FPt festgelegter Betrieb)
1 = Geblése deaktiviert

FCO 1 Geblésedeaktivierung bei abgeschaltetem Verdichter 0..2 0 0 0
0 = Geblése deaktiviert

1 = Geblése aktiviert (durch FPt festgelegter Betrieb)
2 = Geblése in Duty Cycle Betrieb

Fon 1 Geblasedauver ON bei Duty Cycle Betrieb [FCO=2) 1...60 min 15 15 15

FoF 1 Geblasedauer OFF bei Duty Cycle Betrieb (FCO=2) 1...60 min 15 15 15
Liste -Alr Alarmparameter

AFd 1 Differenzial Alarmschwelle Temperatur 1.0... °C [°F] 2 2 2
Legt die Temperaturschwelle fir die Rickstellung nach einem Alarm hohe 90.0
oder nidrige Temperatur fest

HAL 1 obere Alarmschwelle -50.0 ... “C [°F] 10 10 10

Oberhalb dieses Wertes (absolut oder in Bezug auf den Setpoint) wird der 199.0
Alarm aktiviert

Bei Bezug wird der Wert ohne Vorzeichen mit dem Setpoint addiert
LAL 1 untere Alarmschwelle -50.0 ... °C [°F] -10 -10 -10
Unterhalb dieses Wertes (absolut oder in Bezug auf den Setpoint) wird der 199.0
Alarm akfiviert

Bei Bezug wird der Wert ohne Vorzeichen von dem Setpoint subtrahiert
PAQC 1 Verzégerung Temperaturalarm bei Power On 0..10 h 4 4 4
dAO 1 Verzégerung Temperaturalarm nach Abtauung 0...999 min 60 60 60
Zeitraum ab Ende der Abiropfphase in dem kein Alarm gemeldet wird
Bei gleichzeitiger Abtauung per Netz bezieht sich der Zeitraum auf den
Befehl Abtauende
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Beschreibung Einheit = MBP | LBP
0] 0

OAO 1 Verzégerung Temperaturalarm nach TurschlieBung 0...10 h 0
Zeitraum nach Schliefien der Tor in dem kein Alarm gemeldet wird
dAt 1 Freigabe Alarm Timeout Abtauung 0,1 flag 0 0 0

Signalfreigabe eines eventuellen Abtauendes durch Erreichen der
Héchstdauer (Timeout).

0 = Meldung deaktiviert

1 = Meldung aktiviert

Liste -diS Displayparameter

ndt 1 Dezimalpunkt-Darstellung 0,1 flag 1 1 1
0 = Darstellung ohne Dezimalpunkt;
1 = Darstellung mit Dezimalpunkt.

ddL 1 Darstellung wéihrend er Abtauphase 0,1,2 0 0 0

0 = normale Darstellung (wie Vorgabe durch Par. ddd)

1 = Einfrieren des angezeigten Temperaturwerts bei Abtaubeginn bis
Abtauende und Erreichen des Setpoints

2 = "dF” bis Abtauende und Erreichen des Setpoints

Der Parameter ddL wird nur dann bearbeitet, wenn die Standarddarstellung

(Par. ddd) die Reglersonde varsieht (Sonde 1 oder Netzsonde)

Ldd 1 Timeout Displaysperre in Abtauung 0...255 min 6 6 6
Zeitraum ab Abtauende (Ende der Abtropfphase), nach dessen
Uberschreitung die Normaldarstellung wieder hergestellt wird

dro 1 Auswahl °C oder °F 0,1 flag 0 0 0
0=°C
1="F

Die Auswahl besitzt nur Auswirkung auf die Temperatureinheit. Die
Parameterwerte der Temperatur behalten den aktuellen Wert und miissen
daher manuell an die Fahrenheit-Skala angeglichen werden.

Liste -CnF Konfigurationsparameter

LOC 1 Tastatursperre 0..3 1 1 1
**) 0 = Tastaturen deaktiviert

1 = Tastatur Hauptterminal aktiviert

2 = Tastatur Sekundé@rterminal aktiviert

3 = Tastaturen akfiviert (jene, die zuerst anfragt, hat bis zum Schluss

Prioritét)

rEL 1 Software-Release ’ 00.. | - - - -
Nur lesbarer Wert, der die Softwareversion angibt 99.9
Liste -Lan(***) Netzparameter

dEA 1 Adresse Supervisor-Netzwerk (nur fir Master) | 1...199 1 1 1

Die in jedem Master einzugebende Adresse muss die Anzahl der Slave in
dem ihm vorhergehenden LAN bericksichtigen: “dEA” ="dEA[vorheriger
Master]”+"L01 [vorheriger Master]"+1

Adresse des Supervisor-Netzwerks fir einen Slave gleich

"dEA[Master]” +"L00")

For die Modelle PTM068Z012, PTM080Z012, PTLO60Z012, PTLO80Z012, PTM110Z012, PTM140Z012, PTM200Z012,
PTL130Z012, PTL180Z012, PTL200Z012, PTL260Z012, PTM300Z012, PTM370Z012, PTL350Z012 und PTL450Z012
Ubernehmen die Parameter dtY, dEt und dSt die Werte (Abtauen mit Widerstand), die in Tabella 7.

Tabelle 7
Code |Ebene Beschreibung Einheit | MBP | LBP | HBP
ditY 1 Art der Abtauung 0,1 0 0 0

0 = mit Heizwiderstand, Ende nach Temperatur oder Sicherheits-
Héchstdauer (Timeout)

1 = mit Heifigas, Ende nach Temperatur oder Sicherheits-Héchstdauer
(Timeout)

Bei Abtauung mit Widerstand nach Abschalten des Verdichters und
Einschalten des Relais1 Sekunde warten

dEt 1 Timeout Elekirische Abtauung 1...250 min 30 30 15
Nach Ablauf der eingestellten Zeit wird die Abtauung auch dann beendet,
wenn die Temperatur fOr das Abtauende nicht erreicht ist, und die
Abtropfphase eingeleitet

dSt 1 Temperatur Elekirische Abtauung -50.0... | °C[F 15 15 10
Temperatur der Sonde 2 ab der die Abtauung beendet wird. Ist die 199.0

Temperatur bei Abtaubeginn héher als der eingestellte Wert; wird die
Abtauung nicht eingeleitet. Bei Stérung der Sonde 2 wird die Abtauung auf
jeden Fall durch das Zeitlimit beendet
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(*) VORSICHT:Um die Tastatur zu entsperren, mindestens 5 Sekunden lang gleichzeitig “SET” und “ON/OFF” driicken.

ey =
% (**) VORSICHT: Der Paramefer des "LAn" Netzes dient nur im Falle eines Befriebes MASTER/SLAVE und bei
FERNSTEUERUNG.

5.2. Anzeige der Fehlermeldungen

Bei Fehlermeldungen aktiviert die Karte normalerweise folgende Aktionen: )

»  Auf dem Display wird der entsprechende Fehlermeldungscode angezeigt. Insbesondere zeigt die Uberprifung auf dem
Display alternativ den Fehlermeldungscode und die normalerweise angezeigte Temperatur an;

@ Die Fehlermeldungs-Led leuchtet auf;

@ Das Fehlermeldungsrelais wird aktiviert.

Bei einigen Fehlermeldungen oder Anzeigen wird die Led und/oder das Relais nicht aktiviert. Durch das Driicken irgendeiner

Taste, wird das Relais deaktiviert (sollte es aktiviert sein) und die Led leuchtet auf, wéhrend auf dem Display weiterhin der

Fehlermeldungscode angezeigt wird. Die Led geht aus und der Fehlermeldungscode verschwindet erst, wenn die Ursache der

Fehlermeldung behoben wurde Auf der Taobelle 8 sind die Beschreibungen aller Fehlermeldungen und die entsprechenden

MafBinahmen fir ihre Behebung, detailliert aufgefthrt.

Tabelle 8 — Beschreibung der Fehlermeldungen.

angezeigter Beschreibung/ Steverung LED Relais Reset-Modus
Code aktiv aktiv
Fehler Sonde kihlzelletemperatur
wird die Sonde zur Steuerung verwendet, wird der Verdichter
E1 zyklisch akfiviert und die Abtauungen deaktiviert; ja ja automatisch bei Behebung
falls die Netzsonde aktiviert wurde, wird die fehlerhafte Sonde von
der Steuerung ausgeschlossen
Fehler Sonde Abtauung Sende . . . .
E2 die Abtauung wird durch Tirr?eoui beendet 1 1a automatisch bei Behebung
Fehler Sonde dritte (Temperatur Verflissiger) blink .
. I, inkt nein
E3 die enisprechende.n Steuerungen werden deukﬂwer:i aulomatisch bei Behebung
Fehler Sonde dritte (Temperatur 2. Verdampfer) .
die Abtauung wird durch Timeout beendet I s
thermischer Alarm(*) die Steuerung wird deaktiviert ja nein automatisch bei Behebung
Alarm Hochdruckschalter(*} die Steuerung wird deaktiviert ja nein automatisch bei Behebung
Alarm Niederdruckschalter(*) die Steuerung wird deakfiviert o nein automatisch bei Behebung
E4 . it e e nischer Foglin ja ja bei Inbetriebnahme
L die Steuerung wird permanent deaktiviert
E5 . wiederholter Alarm Hochdruckschalter . . bei Inbetriebnah
die Steuerung wird permanent deaktiviert 1 19 el Inbeinebnanme
E6 wiederholter Alarm Niederdruckschalter ] . bei Inbetriebnah
die Steverung wird permanent deaktiviert i 9 SPnRINPNIE
LO Alarm niedrige Temperatur ja ja automatisch bei Behebung
HI Alarm hohe Temperatur ja ja automatisch bei Behebung
EE Fehler Datenspeichertung die Defaultwerte werden geladen ja jo 2?;;:2 ?::;n dzcrii;r:;:;hes::rr
Ec Alarm Verdichterreinigung blinkt nein automatisch bei Behebung
Er Alarm Netzwerk (**) ja a automatisch bei Behebung
Ed Alarm Timeout Abtauung blinkt nein automatisch bei ndchster
Abtauung
Od deﬂggmwglﬁzf::bT:Trgerifﬂmie " blinkt nein automatisch bei Behebung
nx Slave x in Alarm (nur auf Master) ja Progr. automatisch bei Behebung
Ux S o‘nggschf'ossen (nur auf Master) blinkt nein automatisch bei Behebung
Slave wird nicht gesteuert
Master nicht angeschlossen (nur auf Slave, . . . .
vo Slave trennt sich \?om Netz um{l lauft c:ufonoJm blinki nemn aulematisch bei Behebung
dx Download fehlgeschlagen Slave x (nur auf Master) blinkt nein manell nger automatisch bei
ehebung

(*) Auf dem Display erscheint keine Schrift.

(**) Mit Netzwerk-Fehlermeldung ist der Fehlermeldungs-Befehl gemeint, der vom Master an alle Netzwerkvorrichtungen, nach
vorheriger Programmierung, bei Aktivierung des Fehlermeldungsrelais auf dem Master selbst, weitergeleitet wird.

Waéhrend des Betriebes, unter besonderen Bedingungen, werden die in Table 9 aufgefiihrten Meldungen angezeigt.
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Tabelle 9 — Besondere Betriebsbedingungen.

angez. Code | Beschreibung Anmerkung
OFF Einheit in Stand-by (Betrieb deaktiviert) bleibt bis zum néchsten ON-Befehl
dF Abtauung léuft siehe Par. "ddL”
dFu Abtauung nicht durchgefihrt erscheint fir 2 Sekunden wenn der Abtaubefehl nicht durchgefihrt

wurde weil die Verdampfertemperatur bereits Uber der Temperatur
Abtauende liegt (Parameter dst)

uM Einheit Master bei Einschalten wird die Netzkonfiguration der Einheit angezeigt
uSx Einheit Slave x
- Cn Verbindung Terminal/Steuerung unterbrochen das Terminal erhdélt keine Steuerdaten
L
VORSICHT: Wenn beim Einschalten, die Endverbindung / Kontrolle nicht richtig funktioniert, zeigt das Terminal auf

dem Display “88,8” an, und die Led's sind alle aus.

6. Wartung und Verschrottung:

6.1. Allgemeines zur Wartung

Damit die Maschine so zuverléssig wie maglich arbeitet und, um Gefahrensituationen zu vermeiden, muss sich strikt an die
Anweisungen und an die Vorschriften der folgenden Seiten gehalten werden.
_

GEFAHR: Aus Sicherheitsgrinden mussen alle im vorliegenden Kapitel aufgefihrten Wartungsarbeiten von
speziell ausgebildeten und qualifizierten Technikern ausgefihrt werden.
A Die zusténdigen Techniker, missen dariberhinaus tber alle notwendigen Werkzeuge und PSA'S
verfigen, um in Sicherheit arbeiten zu kénnen.

VORSICHT:: Damit dem Bedienpersonal immer eine voll funktionsféhige und sichere Maschine zur Verfiigung steht
und, um Probleme in Bezug auf die Verschlechterung der SicherheitsmaBBnahmen oder der
Maschinenausfdlle, dis sich als sehr tever erweisen kénnen, vorzubeugen, ist es notwendig, eine

Y wirkungsvollevorbeugende Wartung durchzufiihren. Die Wartungseingriffe missen in bestimmten
et Absténden geplant werden, um die Teile mit normalem Verschleiss zu ernevern oder auszutauschen
» und den allgemeinen Zustand der mechanischen ud elektrischen Teile, aus denen die Maschine (und

ihre Hilfsgeréite) besteht, zu Uberprifen und auf diese Weise die Anweisungen iber eventuelle
ausserplanméBige Eingriffe, die sich-als notwendig erweisen kénnen, befolgen.

_
Vor jedem in diesem Absatz aufgefihrten Wartungs- oder Reinigungseingriff, ist es notwendig, die Maschine von der
Stromspeisung zu trennen; dazu den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

die auf unsachgemdfle Eingriffe durch unqualifiziertes, ungeschultes und unbefugtes Personal, das
nicht ausreichend ausgestattet ist, zuriickzufiihren sind, zuriick.

: GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéiden an Gegensténden und/oder an Personen,

6.1.1. Hinweise zur Sicherheit

Um die Wartungs- oder Reinigungsvorgéinge korrekt vorzunehmen, missen die nachfolgend aufgefithrten Hinweise unbedingt

befolgt werden.

@  Wghrend der Arbeiten ist es notwendig, die Arbeit auf der Maschine mittels entsprechender Schilder anzuzeigen (diese
Anzeigen missen so angeordnet sein, dass jeglicher unerwiUnschter Eingriff auf der Maschine selbst vorgebeugt wird).

»  Wéhrend der Eingriffe darfnur befugles Personal den Arbeitsbereich betreten.

~ 3 VORSICHT:: Die Wartungs- und Reinigungseingriffe dirfen nur von spezialisietem Fachpersonal, das alle
Anweisungen des vorliegenden Gebrauchs- und Wartungshandbuches gelesen und verstanden hat,
vorgenommen werden.

Wartungsarbeit vorzunehmen. Dariberhinaus muss die Maschine, bevor sie dem Bedienpersonal

GEFAHR: Nur die Teile der Maschine abbauen, die tatséchlich abgenommen werden missen, um die spezielle
A zurtickerstattet wird, auf ihre Integritét und Funktionalitét hin Gberprift werden.

@ Alle umweltschadlichen Materialien, die nach den Wartungsarbeiten beseitigt werden missen, missen geméf der geltenden
Vorschriften entsorgt werden.

VORSICHT: Fiir die Entsorgung von umwelischédlichen Stoffen missen, wenn notwendig, spezielle Dienstleister
hinzugezogen werden.

In jedem Fall ist die folgende persénliche Schutzausristung notwendig, um alle unten aufgefUhrten Wartungs- und
Reinigungseingriffe an der Maschine durchzufihren:
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6.1.2. Uberprifung der Verfiigbarkeit des Materials

Mit einem Vorlauf von mindestens 60 Tagen vor dem fixierten Termin der Wartungsarbeiten, muss das fir die Wartung
notwendige Material Gberprift werden:

1. Uberprifen, ob sich besagtes Material im Warenlager befindet,

2. die fehlenden Teile missen mindestens 30 Tage vorher beim technischen Biro des Herstellers angefragt werden.

6.2. Notfallsystem

GEFAHR: An der Maschine darf ausschlieflich gut geschultes und iiber die Risiken informiertes Bedienpersonal
arbeiten und dies auch nur nachdem sie das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch
2 vollstéindig gelesen haben. Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an

Gegensténden und/oder an Personen, die auf unsachgeméBen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht
geschultes und unbefugtes Personal zuriickzufihren ist, zuriick.

Maschine von der Speisung getrennt wurde; dariberhinaus muss gewartet werden bis sich eventuell

GEFAHR: Bevor alle vorgesehenen Reinigungsvorgénge vorgenommen werden, muss sichergestellt sein, dass die
A warme Oberfléichen abgekihlt haben.

Bei einer Fehlfunktion oder einer Anomalie in der Funktion der elektronischen Steuerung und bei Unméglichkeit eines

unmittelbaren Austausches, kann das NOTFALLSYSTEM verwendet werden, um die Einheit so lange in Betrieb zu halten, bis die

Steuerung ausgetauscht wird. Um dieses System zu nutzen nachdem die Maschine abgetrennt wurde, muss wie folgt vorgegangen

werden:

1. Alle zwischen den L Klemmen und den Ublichen Klemmen der Relais vorhandenen Briicken der Karte (Klemmen 25-28- 33-
36-38) entfernen;

2. Wie im Schema in a Abbildung 7 ufgefihrt, muss ein Thermostat zwischen der Klemme L, den Klemmen NO (Klemmen
32,37) und der Klemme NC (Klemme 34) der Kompressor-Relais, Enteisung und Lifter (COMP,DEF e FAN) verbunden
werden. o

3. Nun also eine Bricke zwischen den L Klemmen und der NO Klemme des ON/OFF (Klemme 26 fur die Speisung der
Widerstéinde Gehduse, Tir und Abladeeinheit, wenn vorhanden) Relais herstellen.

4. Das Blocksystem SF oder P oder SV erneut mit der Speiselinie verbinden, indem das Thermostat auf die gewinschte
Temperatur gestellt wird.

GEFAHR: Die gerade beschriebene Verbindung ist nur eine voriibergehende Verbindung! Fiir den Austausch der
defekten Karte muss umgehend der Kontakt mit dem Verkéufer oder direkt mit dem Hersteller
aufgenommen werden.

VORSICHT: Weéihrend der gesamten Notfallphase ist ein Abtauen ausgeschlossen, daherwird geraten-die Zelle so
wenig wie méglich zu &ffnen.

A\
$

5. Bei der Installation der neuen Steuerung muissen alle unter Punkt 2,3,4 und 5 beschriebenen Verbindungen wieder hergestellt
werden.

Abbildung 7 — Notfallsystem.

Legende:

T = Thermostat

|
|
6.3. Wartung und Reinigung : J:-[.II I
|
|
-
| 2™
] |
| e -
| IE..B ‘.-: SI 7EI§|:I.'.: '?. '.]'_!I |E:S:?:3I 19 B0 21 EZ?]?!I
| BELELF  LERELELE [ELE[CE(roE

P-SF-SV Seite 26



3. Wartung und Reinigung
A GEFAHR: Der Hersteller lehnt jegliche Haffung fiir eventuelle Schéiden an Gegenstéinden und /oder Personen

ab, die durch eine falsche oder unvollstéindige Wartung verursacht wurden.

GEFAHR:: Bevor jegliche planméfige Wartungsarbeit vorgenommen wird, muss sichergestellt sein, dass die
Maschine von der Speisung getrennt wurde; dariberhinaus muss gewartet werden bis sich eventuell
warme Oberfléchen abgekihlt haben.

VORSICHT: Bei Austausch von Maschinenteilen missen diese durch identische Originalteile ersetzt werden.

VORSICHT: eventuelles Schweif3léten an Produkten der Risikokategorie = 1, missen von qualifiziertem
Personal ausgefihrt werden.

#t
\

6.3.1. Eingriffe und relative Zeitabsténde

Die bedeutendsten und wichtigsten Eingriffe beziglich der planméfBigen Wartung kénnen wie folgt zusammengefasst werden:

»» Wachentlich berprifen, ob der Verdampfer sauber ist, insbesondere darauf achten, dass sich kein Eis ansammelt. Bei
einem durch Eis verstopften Verdampfer muss die Enteisung per Hand erfolgen und die Taste “UP” langer als 5 Sekunden
lang gedrickt werden. Diesen Vorgang so lange wiederholen bis der Verdampfer vollsténdig gereinigt ist. Nach 12 Stunden
Uberprofen.

@ Den Kondensator in bestimmien Zeitabstéinden (mindestens jeden Monat) reinigen und dabei Staub und Fett entfernen.
Wenn der Raum in dem die Einheit montiert ist, sehr staubig ist, kann es notwendig sein, sie dfters zu reinigen.

@ Die festen und beweglichen Kontakte aller Schaltschiitze missen alle vier Monate gereinigt und, wenn Verschleisszeichen
vorliegen, ausgetauscht werden.

@ (Alle vier Monate) Uberprifen, ob alle elekirischen Klemmen, sowohl in den Schaltschrénken, als auch in den
Klemmenbrettern jedes elekirischen Teilnehmers angezogen sind; sorgféltig auch den Anzug der Sicherungen Uberprifen.

# Den gesamten Kihlkreislauf, auch im Inneren der Maschinen, visvell auf Kihlflussigkeitsaustritte Gberprifen, die auch durch
Schmierélspuren angezeigt werden. Sofort eingreifen und im Zweifelsfall die Suche vertiefen. Uberprifung von
Kuhlgasaustritten: }
. fur Anlagen mit 3 Kg < Kohlladung < 30 Kg muss die Uberprisfung jghrlich stattfinden;
. fur Anlagen mit 30 Kg < Kuhlladung < 300 Kg muss die Uberprifung halbjéhrlich stattfinden;
. fur Anlagen mit Kishlladung = 300 kg muss die Uberpriifung vierteljghrlich stattfinden;
Wenn eine Leckage entdeckt wird, dann muss sofort -eingegriffen werden und innerhalb von 30 Tagen eine erneute
Uberprifung durchgefihrt werden, um sicherzustellen, dass die Reparatur erfolgreich war.

>  Alle vier Monate den reguléren Fluss des Kihlmittels im Kontrollfenster auf der Linie der Flissigkeit Uberprifen.

» Alle vier Monate den Olpegel, mittels der entsprechenden Uberprifungsverrichtung (wo vorhanden), die sich auf dem
Gehduse des Kompressors befindet, Uberprifen.

# Alle vier Monate die Farbe des feuchhgkeHsempﬁndhchen Elements sorgfol‘ng, durch das Fenster des Konirollfensters auf der

Flussigkeitslinie,. Oberprifen. Die. grine Farbe bedeutet frocken, die gelbe Farbe bedeutet Feuchtigkeit. Bei
Feuchtigkeitsanzeige, muss die Maschine umgehend gestoppt und der Flussigkeitsfilier ersetzt werden, die Ladung
Kohlflissigkeit und Ol wechseln. Die Kontrolle nach 3 Tagen des Betriebes wiederholen.

> Alle vier Monate den Gerdéuschpegel des Kompressors Oberpriifen. Dieser Yorgang muss vorsichtig durchgefiihrt werden, da
er erfordert, dass das System in Betrieb ist; Uberprifen, ob ungewshnliche Geréusche oder Vibrationen vorhanden sind, die
ein Symptom fur Briche oder iberméBiges mechanisches Spiel zwischen den beweglichen Teilen sein kann.

» RegelméBig Gberprijfen doss der Kondenswasserabfluss nicht verstopft ist. Bei den Modellen MBP und LBP muss

1 sichergestellt sein, dass der Wasserabflusswiderstand effizient arbeitet.
% VORSICHT: Bei Ende jeder Wartungs- oder Reinigungsarbeit, muissen alle festen Schutzvorrichtungen wieder

angebaut werden.

6.3.2. Eingriffe auf dem Sicherheitsventil (wo vorgesehen)

Wenn das Sicherheitsventil gearbeitet hat, sollte es ausgetauscht werden; beim Abladen kénnen sich die Ablagerungen der
Verarbeitungsreste von Komponenten und Rohren auf der Ventildichtung ansammeln und die Dichtung beim erneuten
VerschlieBen undicht machen.

GEFAHR: bevor das Ventil ausgetauscht wird, muss berpriift werden, ob sich die Anlage im Bereich, in dem
gearbeitet wird, nicht unter Druck befindet oder eine hohe Temperatur hat.

GEFAHR: Das Sicherheitsventil nicht ausbouen, ohne vorher das im Inneren des Flussigkeitsbehdlters
befindliche Gas nicht zuriickgewonnen zu haben.

VORSICHT: Fir die Sicherheitsventile ist keine Wartung vorgesehen. Die Entfernung der Koppe oder die
-~ Beschédigung des Siegels gelten als nicht autorisierte Anderungen der Eichung; dies hat den Verfall
der Herstellergarantie zur Folge. Die Inspektion der Sicherheitsventile ist vorgesetzten Behérden

vorbehalten und wird durch spezielle Gesetze geregelt, die im Installationsland gelten.

Es wird geraten, die Uberprifung des Sicherheitsventils alle drei Jahre vorzunehmen.
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6.4. AuBBerbetriebnahme, Demontage und Verschrottung

Um die Demontage und die Verschrottung vorzunehmen, ist folgende individuelle Schutzausriistung notwendig:

N\

6.4.1. AuBBerbetriebnahme der Maschine

Um die Maschine fir léingere Zeit auBBer Betrieb zu nehmen, missen folgende Schritte befolgt werden:
1. Der Maschine die Spannung entziehen.

2. Die Maschine reinigen.

3.  Auch die Wartungsarbeiten ausfihren und die Maschine danach mit einem Tuch abdecken.

6.4.2. Demontage

Fir den Fall, dass es sich als notwendig erweist, die Maschine auseinanderzubauen, muss die nachfolgend aufgezeigte Prozedur

befolgt werden.

1. Die Maschine von der elektrischen Speisung isolieren.

2. Auf den Absatz 4.4.1 - Abbau des Kapitels 4 - Transport und Einrichtung Bezug nehmen und mitdem Abbau der Maschine
beginnen; dariberhinaus muss mit den technischen Abteilungen des Herstellers Kontaki aufgenommen werden, um die
notwendige Hilfestellung fur diesem Eingriff zu erhalten.

3. Um mit dem Handling der Maschinenteile fortzufahren, muss gemé&f der in Absatz 4.2 - Transport und Handlingvon Kapitel
4 - Transport und Einrichtungaufgefihrten Anweisungen gehandelt werden.

4. Die Teile anhand der Tatsache, dass sie an einen anderen Ort gebracht werden missen (man beziehe sich auf den Absatz
4.2 - Transport und Handling des Kapitels 4 - Transport und Einrichtung), dass sie eingelagert werden missen (man beziehe
sich auf den Absatz 4.4 - EinlagerungdesKapitels 4 - Transport und Einrichtung) oder, dass sie verschrottet werden missen
(man beziehe sich auf den Absatz 6.2.3 - Verschrottung), anordnen.

die auf unsachgemdfle Eingriffe durch unqualifizierfes, ungeschultes und unbefugtes Personal, das

GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéiden an Gegensténden und/oder an Personen,
A nicht ausreichend ausgestaftet ist, zuriickzufihren sind, zuriick.

6.4.3. Verschrottung und Entsorgung Y

Wenn die Maschine ihren Lebenszyklus beendet hat, bevor sie komplett auseinandergenommen wird, ist es notwendig eine Reihe

von Schritten vorzunehmen, um die Umweltbeeintrachtigung durch Entsorgung der Maschinenteile zu verringern, wie es von

geltenden Vorschriften zur Abfallentsorgung gefordert wird.

Diese Schritte sind:

1. Umweltschédliche Teile trennen und lagern, bzw.:

a. Die verschiedenen Teile, die umwelischédlich sein kénnten, frennen;
b. Eine Auswahl an Materialien durchfihren, um ihre Wiederverwertung zu férdern, und sie getrennt zu entsorgen
(insbesondere missen Kunststoff oder Gummiteile ausgelesen werden):

2.  Das im Inneren der Anlage enthaltene Gas darf nicht einfach in der Umwelt entsorgt werden. Die'thermische-lsolierung. des
Pfropfens und das Kompressorél missen getrennt entsorgt werden; daher wird geraten das Aggregat, geméaf der geltenden
Vorschriften, nur an spezialisierte Entsorgungsbetriebe abzugeben und nicht als normalen Eisenschrott zu entsorgen. Die
Gehduse entsorgen, bzw.:

a. Sobald die umweltschédlichen Stoffe entfernt und eingelagert wurden, missen die Gehéuse an spezielle
Entsorgungsbetriebe abgegeben werden.

S VORSICHT: Bei Verschrottung der Maschine, muss dieldentifikationsplakette der Maschine unkenntlich und die
entsprechende fechnische Dokumentation unbrauchbar gemacht werden.
Es obliegt dem Auftraggeber diese Elemente dem technischen Biiro des Herstellers, der sie vernichten
wird, zuriickzuerstatten.
Eine einfache Aufbewahrung der oben genannten Elemente an einem unzugénglichen Ont, ist nicht
zuléssig.
Bei Ende der Arbeiten muss dem technischen Biiro des Herstellers die statfgefundene Zerlegung der
Maschinemitgeteilt werden.

7. Optionales Zubehér:

Die Maschine kann auf Anfrage des Kunden mit folgendem optionalen Zubehdr ausgestattet werden.

R134A GAS

Alternativ zum R404A Standard, kann die Maschine entwickelt werden, um mit verschiedenen Kihlgasen zu arbeiten, die durch
den Maschinencode (der sich auf der EG Identifikationsplakette an der Maschine befindet) erkennbar sind: Y=R134a.
KONDENSATION MIT WASSER

Erhé&lt man, wenn man einen Luftkondensator gegen einen Wasserkondensator tauscht.

Fir den Zusammenschluss der Wasserkondensatoren missen Rohre verwendet werden, deren Durchmesser nicht geringer ist, als
die der auf dem Blocksystem SF — P - SV befindlichen, und die Anweisungen hinsichtlich Ein- und Ausgang befolgt werden. Wenn
die Einheit fur eine Kondensation mit Wasser aus dem Kihlturm ausgelegt ist, dann ist der Eingangsschlauch derjenige, der mit
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einer Verbindung versehen ist, die die Schléuche des Kondensators mit dem kleinsten Durchschnitt verbindet. Wenn jedoch eine
Kondensation mit Wasser aus dem Brunnen vorgesehen ist, dann unterscheidet sich der Wassereingangsschlauch dadurch, dass
auf ihm ein barostatisches Ventil angebracht ist, um den Wasserfluss zu regeln. Den Abfangwasserhahn der
Wasserversorgungsleitung so installieren, dass er fir den Bediener erreichbar ist.

e =

VORSICHT: Den Wasserabfangwasserhahn niemals schlieflen, wenn die Anlage in Betrieb ist.

Um den Erfrag und die Lebensdauer der Maschine zu erh8hen, muss sichergestellt sein, dass

»  die Wassertemperatur zwischen 20 und 30°C auf den Einheiten mit Kondensation durch Turmwasser und zwischen 5 und
20°C auf den Einheiten mit Kondensation durch Brunnenwasser betrégt.

@  der Wasserdruck zwischen 1 und 5 bar betragt.

e, L

VORSICHT: Die Wasserrohre miissen vor den niedrigen Aulentemperaturen geschiitzt werden.

UBERPRUFUNG DER GESCHWINDIGKEIT DES KONDENSATORGEBLASES

DRUCKWACHTER KONDENSATORGEBLASE (Optional erhélilich- dort wo nicht serienméfig vorgesehen)

Stoppt das Geblése des Kondensators wenn der Kondensationsdruck unter den Eichwert minus das Differential herabsinkt.
GESCHWINDIGKEITSREGLER DES KONDENSATORGEBLASES

Regelt die Geschwindigkeit des Kondensatorgebléses anhand des Kondensationsdrucks, um ihn innerhalb der festgelegten
Grenzen zu halten. Er wird in den Hochdruckkreislauf eingebaut. Die Anweisungen fir den Gebrauch, werden der
Dokumentation der Maschine beigefigt.

DRUCKWACHTER UNTERGRENZE (Optional erhéltlich- dort wo nicht serienméBig vorgesehen)

Er greift ein und hélt die Maschine an, wenn der Druck im Ansaugkreislauf unter den Eichwert minus das Differential sinkt. Dies
geschieht als Folge eines Defektes.

AUSDEHNUNG MIT THERMOSTATISCHEM VENTIL(dort wo nicht optional vorgesehen)

FOr den Fall, dass das Walzorgan das Thermostatventil ist, ist die KUhlanlage mit einem Flussigkeitsbehélter und mit einem
Thermostatventil hinter dem Kondensator versehen.

WIDERSTAND GEHAUSE

Er dient dazu das Gehéuse des Kompressors vor dem Start zu erhitzen und ihn wéhrend des Stopps warm zu halten. Die vom
Widerstand erzeugte Hitze, ruft die Verdampfung des eventuellen Kihlmittels in flussigem Zustand, das sich im Inneren des
Kompressors befindet, hervor.

FERNABDECKUNG (dort, wo nicht serienméBig vorgesehen)

Erlaubt die Positionierung der Kontrollabdeckung in einem beshmmien Abstand zur Maschine, zum Beispiel neben der Zellentir
(Héchstabstand 100 m).

SPANNUNGSMONITOR

Ein Gerét, dass die Maschine vor Spannungsschwankungen schuizi

MAGNETOTHERMISCHER DIFFERENTIALSCHALTER

Vorrichtung, die die Maschine vor Uberlastungen, Kurzschlissen und indirekten Kontakten schitzt.

ZUSATZMODUL FUR DEN BETRIEB MASTER / SLAVE

Mit diesem Modul kénnen 2 Blocksysteme SF oder P oder SV in einer Zelle, mit der Méglichkeit synchronisierter Funktfionen,
verbunden werden (Enteisungen, Anzeigen Temperatur-Fehlermeldungen und Blocksystem Betrieb SF oder P oder SV).
ZUSATZMODUL ZUR UBERWACHUNG, AUFNAHME UND FERNVERWALTUNG

Es bietet die Méglichkeit das SF - P - SV Blocksystem an ein Fernverwaltungssystem anzuschlieBen.

UNTERSCHIEDLICHE SPANNUNG

Die letzte Ziffer auf dem Kennzeichen des Maschinenmodells gibt die Spannung laut folgendem Schema an:

230/1/50 Hz
400/3/50 Hz
110/1/60 Hz
220/3/60 Hz
220/1/60 Hz
460/3/60 Hz
380/3/60 Hz
230/3/50 Hz

0 ~os | WK =

FERNVERWALTUNGSSYSTEM

Dank ihm kann das Blocksystem P-SF-SV anhand eines PC's oder eines Datenrecorders Gberwacht und programmiert werden. Es
bietet die Mdglichkeit einer fortschritilichen Verwaltung (Kommunikation mittels Modem oder GSM) aller Alarmmeldungen des
Blocksystems SF oder P oder SV.
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8. Fehlersuche:

Mégliche Ursache

Behebung

Verdichter startet nicht und brummt nicht

1 Kein Strom. Kontakte vom Starterrelais ge&finet 1 Leitung prifen oder Relais ersetzen
2  Thermosicherung eingeschritten 2  Stromanschlisse Gberprifen
3 Stromverbindungen lose oder Anschlisse falsch 3 Anschlisse befestigen oder erneut entsprechend
Elektroschema durchfihren
Verdichter startet nicht (brummt) und die Thermosicherung schreitet ein
1 Stromanschlisse falsch 1 Anschlisse erneut durchfihren
2  Niederspannung am Verdichter 2  Ursache finden und beseitigen
3 Startkondensator defekt 3 Ursache finden und Kondensator ersetzen
4 Relais schlieBt nicht 4 Ursache finden und gegebenenfalls Relais ersetzen
5  Elektromotor mit defekter Spule oder Kurzschluss 5  Verdichter ersetzen
Verdichter startet aber das Relais bleibt geschlossen
1 Stromanschliisse falsch 1 Stromkreis prifen
2 Niederspannung am Verdichter 2 Ursache finden und beseitigen
3  geschlossenes Relais gesperrt 3 Ursache finden und beseitigen
4 Entladungsdruck zu hoch 4 Ursache finden und gegebenenfalls Relais ersetzen
5  Elektromotor mit defekter Spule oder Kurzschluss 5  Verdichter ersetzen
Thermosicherung schreitet ein
1 Niederspannung am Verdichter (unausgeglichene Phasen am 1 Ursache finden und beseitigen.
dreiphasigen Motor)
2  Thermosicherung defekt 2 Eigenschaften prifen und gegebenenfalls ersetzen
3 Startkondensator defekt 3 Ursache finden und beseitigen
4 Entladungsdruck zu hoch 4 Luftung prifen, auch auf eventuelle Behinderung des
Kreislaufs
5  Saugdruck hoch 5  Dimensionierung des Systems prisfen, gegebenenfalls die
Verflussigereinheit durch eine stirkere ersetzen
6  Verdichter erhitzt, Gasrickfihrung heif3 6 KuhImittel kontrollieren, evil. das Leck reparieren und Gas
; nachfillen
27  KurzschluB Spule Verdichtermotor -7 Verdichter ersetzen
: Verdichier startet und léuft nur in kurzen Betriebszyklen
"1 Thermosicherung 1 siehe oben (Thermosicherung schreitet ein)
2 Thermostat 2 Einstellung am kleinen Differential durchfiihren
3 Hochdruckwiichter schreitet wegen ungenigender 3 korrekten Betrieb des Ventilatormotors pritfen und den
VerflUssigerkihlung ein Kondensator reinigen
4 Hochdruckwichter schreitet wegen zu grofier Kilhlgasmenge ein =~ 4 Kuhlmittelmenge reduzieren
5  Niederdruckwéchter schreitet wegen fehlendem Kihlmittel ein 5  Leck reparieren und Kihlmitten nachfillen
6 Niederdruckwdéchter schreitet wegen Verengung oder Verstopfung 6  Expansionsventil ersetzen
: des Expansionsventils ein .
| Verdichter lguft ununterbrochen oder sehr lan,
|1 geringe Kihlgasmenge 1 Leck reparieren und Kohlmitien nachfillen
{2 Thermostat mit blockierten geschlossenen Kontakten |2 Thermostat ersetzen
{3 System unterdimensioniert '3 System mit einem leistungsféhigeren ersetzen
‘4 zu hohe Kuhllast oder ungentgende Isolierung "4 Last reduzieren und Isolierung verbessern, wenn méglich
‘5 Verdampfer mit Eis bedeckt 5 Abtauung durchfishren
6 Verengung im Systemkreislauf 6 Widerstand finden und beseitigen
7 VerflUssiger verstopft 7 Verflussiger reinigen
- Kondensator &rt oder hl I
i1 Kondensator gestért 1 Kondensator mit korrektem Typ ersetzen
| Starirelai ki oder durch: nnt
1 falsches Relois 1 durch korrektes Relais ersetzen
2 Relais on falscher Position montiert 2 Relais an korrekter Position montieren
-3 falscher Kondensator 3  Kondensator mit korrektem Typ ersetzen
: Zellentemperatur zu hoch
-1 Thermostateinstellung zu hoch 1 korrekt einstellen
2  Expansionsventil unterdimensioniert 2  Expansionsventil mit einem geeigneten Modell austauschen
3  Verdampfer unterdimensioniert 3  austauschen und die Verdampferoberfléiche vergréBern
4 Lufizirkulation ungeniigend 4 Lufizirkulation verbessern
Tauwasser an Saugleitungen
1 Expansionsventil zu weit geéfinet oder Uberdimensioniert 1 Expansionsventil einstellen oder mit einem angemessenen
Typ austauschen
-2 gedffnetes Expansionsventil gesperrt -2 Ventil reinigen oder gegebenenfalls ersetzen
:3  Verdampferventilator auBer Betrieb -3 Ursache finden und beseitigen
‘4 zuviel Gas 4 Gasmenge reduzieren
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9. Attachment

“P” RANGE
Drawing. 8 (Plug-in version)
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ﬂ _ |' Ll-jﬂ” 1080 '|
I.,_ b1y —=-J1Cl-'.L=— B0 —‘J 1140
HBP MBP LBP
Net.Weight Net.Weight Net.Weight Fastening
Mod. [Kg] Mod. [Kg] Mod. [Kg] screws.
PTHO54 123 PTMO54 129.5 PTLO34 141 Self tap.
— — ’ — 4,8x32
Drawing. 9 (Saddle version)
[ | |
Min LUU
i)
| 1 . ﬂ +
WE :tr ihdlg - j - lom
420
== lo— 785 —
7z 5
| j |' Mﬁ” 108 240 —
L_ 330 —n.JI.’iol-u— BGD —J 1140
HBP MBP LBP
Net.Weight Net.Weight Net.Weight Fastening
Mod. Mod. Mod.
[Kg] [Kg] [Kg] SCrews.
PAHO54 123 PAMO54_ 129.5 PALO34 141 self tap.
4,8x32
Drawing. 10(Plug-in version)
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1
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|
:'-‘:;‘)‘\B 30 . 1245
[ | |
| 450 |I20| 300 | 560 | 1400 ||
HBP/MBP LBP
Net.Weight Net.Weight Fastening
Mod. [Kg] Mod. [Ka] Screws.
PTMO68_* 206.5 PTLO60_* 227
PTMO80_* 2225 PTLO8O_* 233 M10x150
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Drawing. 11 (Plug-in version)

1 )4

— —d

Ejelal

L=
it T ™o

L | 1675
IR PR | 1830 T |
HBP/MBP LBP
Net.Weight Net.Weight Fastening
Mod. (K] Mod. [Kg] screws.
A 208
PTM140_* 290.5 PTL200 * 1065 M10x150
PTM200_* 370.5 - )
- PTL260_* 411
Drawing. 12 (Plug-in version)
[ [ ]
Min 400
L i) |
_ i | A] ‘
|:| '::>—.TL? 1090 150 9D
- J
. e
Thg 1800
_'II II'_
95 J50 30 &w
- HBP/MBP LBP
Net.Weight Net.Weight Fastening
Mod. [Kg] Mod. [Ka] SCrews.
PTM300_* 665 PTL350 * 771
PTM370_* 746 PTL450 * 804 M10x150

*Questi modelli non sono disponibili nella versione accavallata
These models are not available in the saddle version
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“SF” RANGE

Drawing. 13
o |
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3‘ i Il
2 o = _
- r 1 .
5000777 e —
N I o S
.In S - ‘_-_‘I:L%;E‘E[_ . 330 i
& 2 400
500
S=60 mm MEF-HEP
=100 mm LEP
HBP MBP LBP
Net.Weight Net.Weight Net.Weight Fastening
Mod. [Kg] Mod. [Kg] Mod. [Kg] SCrews.
SFH003 46.5 SFM003 48.5 SFL003 53.5 Self tap.
— : — : — : 4,2x13,5
Drawing. 14
S | L 1
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S i f o
3-‘ iy it
= 2 =
5000/7 | -
i = L
i 4l?l— Li2 1R . —!ﬁﬁ\v
= I .
i 380 580
500 7o
S=&0 mm MEP-HEFP
a0 =100 mm LEP
HBP. MBP LBP
Net.Weight Net.Weight Net.Weight Fastening
Mod. [Kg] Mod. [Kg] pog- Kg] SCrews,
SFMO006_ 63 SFL006. - 54 Self tap.
SFHO06_ 62 SFM007 64 SFL008 74 4,2x13.5
Drawing. 15
© |
i}
=+
> i i
by i1l i
=
=
500071 1 —
E T
sro
= S=E0 mm MEP-HEF
=100 mm LEP
HBP MBP LBP
Net.Weight Net.Weight Net.Weight Fastening
Mod. Mod. Mod.
[Kg] [Ka] [Kg] SCI;;?WS-
Self tap.
SFHO09_ 75 SFM009_ 84
SFHO16_ 87 SFMO16_ 88 SFLO09_ 90 4,2x13,5
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Drawing. 17
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f [+ TJelg o
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aig 810
G20 a5
i
HBP MBP LBP
Net.Weight Net.Weight Net.Weight -
Fastening
Mod. [Ka] Mod. [Kg] Mod. [Kg] orows.
SFH022_ 100 SFM022._ % SFLOLZ_ 1055 Selt tap
SFHO34 _ 106 SFM034_ 110 SFL020 126 4,2x13,5
Drawing. 17
| | | |
S T i T ]
S j*
3 —
=
= 2 = =
5000,/ i Tals 1 ~— s
r ‘f 9 . 1 I“
‘ 1200 ‘
i3
1340
HBP MBP LBP
Net.Weight Net.Weight Net.Weight Fastening
Mod. [Kg] Mod. [Kg] Mod. [Kg] Sscrews.
SFL024_ 1785 Self tap.
SFH054_ 180 SFM054_ 174.5 SFLO034 192 4.2x13.5
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Drawing. 18
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=
5000,
MBP LBP
Net.Weight Net.Weight .
Fastenin
Mod. [Kg] Mod. [Kg] Screws_g
Self tap.
SFMO068_ 193 SFL0O80_ 200 4.2x135
“SV” RANGE
Drawing. 19
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30 23] 512
MBP LBP
Net.Weight Net.Weight
Mod. [Kg] Mod. [Kg] Fastening screws.
Self tap.
SVMO003_ 53 SVL003_ 61 4.2x13 5
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Drawing. 20
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Schema frigorifero standard/Standard Refrigerating Diagram/ Schéma de réfrigération standard
Esquema frigorifico estandar/Schemen Standardkihlschrank

Legenda/Legend/Légende/Legenda/Legende

CO=

FL=

SL1=

SL2=

SR=

RIC=

CA=

VET=

PV=

ASC=

Vs=

IN=

Condensatore/Condenser
Condenseur/Condensador
Verflussiger

Compressore/Compressor
Compresseur/Compresor
Verdichter

Pressostato di alta/HP pressure switch
Pressostat haute pression/Presostato de alta
Hochdruckschalter

Pressostato di bassa/LP pressure switch
Pressostat basse pression/Presostato de baja
Niederdruckschalter

Filtro deidratatore/Drier filter
Filtre déshydratateur/Filiro deshidratador
Trockner

Valvola solenoide liquido/Liquid solenoid valve
Vanne soléncide liquide/Valvula solencide liquido
Magnetventil Flussigkeit

Valvola solenoide gas caldo/Hot gas solenoid valve
Vanne solénoide gaz chaud/Vélvula solencide gas calie
Magnetventil HeiBgas

Evaporatore/Evaporator
Evaporateur/Evaporader
Verdampfer

Valvola regolatrice di pressione

Pressure regulating valve

Vanne de régulation de la préssion

Vélvula regulacion de pression
Druckregelungsventil

Separatore di liquido/ Liquid separator
Séparateur de liquide / Separador de liquido
Flissigkeitabscheider

Resistenza carter/Cronkcose heater
Résistance carte/Resistencia carter
Gehéuse-Heizwiderstand

Ricevitore di liquide/Liquid receiver
Récepteur/Receptor de liquide
Flissigkeitssammler

Caopillare/Capillary tube

Tube capillaire/Capilar

Kapillar
Valvola di espansione termostatica
Thermostatic expansion valve
Vanne thermostatique d’expansion
Valvula de expansion termostdtica
Thermostat-expansionsventil

Pressostoto parzializzotore ventole
Pressure switch for condenser fan contral
Pressostat pour le contréle du motoventilateur de col
Presostato para regulatién ventilator
Druckwéchter Trennung Ventilator Verflissiger
Tubazione per acqua di condensa
Condensate water evaporatine pipe

Tube d" écoulement de c’eau de condensation
Serpentin evaporacién agua de condensacién

Espansione a capillare/Capillary expansion/Expansion tube capillaire

Expansi6n por capilar/ kapillare Ausdehnung

A I ™y
Ca I""i" ol )

SR

FL -
IN
SL1
v
|/\|
| J
| C ,4

Espansione a valvola/ Valve expansion/Expansion & vanne

co

Expansién por valvula/ Ventilausdehnung

\ | EV

RC PV

PB

Kondenswasserleitung

HBP

OPTIONAL | OPTIONAL

OPTIONAL

M

Valvola di sicurezza/Pressure relief valve

BP .

OPTIONAL | OPTIONAL

OPTIONAL

Vanne de sireté/ Valvula de seguridad

LBP .

. OPTIONAL | OPTIONAL

OPTIONAL

Sicherheitsventil

Indicatore di liguido/ Sight glass
Indicateur de liquide/ Indicador de liquido
Flissigkeitsanzeige

*= di serie
* = fitted as standard -- = not supplied
* = de série
* = de serie
* = serienmdiflig

-- = non previsto
= non prévu
no previsto
nicht vorgesehen
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